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продукции промышленно-технического назначения

Автономная газификация – это 
идеальное решение проблем, свя-
занных с отоплением, энергоснабже-
нием и горячим водоснабжением. 
Если ваш участок расположен вдале -
ке от магистральных газовых сетей 
и нет возможности подсоединиться 
к общей трубе, наша компания пред-
лагает установку системы автономной 
газификации.

ООО «РУСАВТОНОМГАЗ», с. 36

Широкий диапазон моделей наших 
прессов в зависимости от габаритов, 
технических характеристик и стоимо-
сти позволит каждому покупателю 
сделать оптимальный выбор пресса 
исходя из своих потребностей и фи-
нансовых возможностей.

Компания ПРЕССМАКС,
с. 44

Охрана труда 2

Станки. Инструменты. Оснастка 4

Металлы и металлообработка 7

Промоборудование, материалы 
и технологии 10

Сварка 24

Лаки, краски 30

Химия 31

Приборостроение 32

Энергетика 34

Электротехника 37

Строительство 40

Экология 44

Металлическая мебель,
стеллажи, сейфы 47 

Выставки, семинары, симпозиумы 48 

Товары и цены 49

3/207 2016 111111222222+++++++

Дизайн и верстка
    Дмитрий Зенченко

Корректор
     Наталья Окашева

Генеральный директор
 Адылбек Тагаев

Главный редактор
    Екатерина Царева



2 ОХРАНА ТРУДА • ПРОМЫШЛЕННЫЙ ВЕСТНИК • 3 2016

Российские системы мониторинга микроклимата
Барбар Ю. А.,  Томский К. А.,  Щур Д. Е.

Для создания оптимального микроклимата в помеще-
ниях принимаются соответствующие меры: создание си-
стем отопления, вентиляции, кондиционирования, очист-
ки воздуха, регулирование потоков воздуха.

Поддержание микроклимата на определенном уровне 
требует измерения составляющих его параметров. Как 
показывает опыт, в любых помещениях всегда есть неко-
торые градиенты температуры влажности, подвижности 
воздуха, а также освещенности и других световых пара-
метров. В связи с этим необходимо проводить как перио-
дический мобильный мониторинг микроклимата, в наи-
более критических точках, так и непрерывный стационар-
ный мониторинг помещений.

НТП «ТКА» разработала линейку логгеров с возмож-
ностью объединения в системы мониторинга состояния 
микроклимата в помещении (табл. 1). Это компактные 
устройства, построенные на базе промышленных прибо-
ров серии ТКА-ПКМ, которые обладают широкими воз-
можностями по подключению различных датчиков. Со-
бранная информация с датчиков передается для обработ-
ки анализа показаний.

Применение таких систем особенно эффективно в боль-
ших помещениях, складах, в помещениях, в которых за-
труднена или нежелательна прокладка кабелей, в сетях 
ресторанов или медицинских учреждений, а также в дру -
гих случаях одновременного контроля параметров в не-
скольких помещениях. При этом в центральном офисе 
можно непрерывно получать информацию о температуре, 
влажности и о других параметрах, а также о работе лю -
бого электрооборудования, например, бактерицидных 
ламп. В результате работы оборудования и программного 
обеспечения вы получаете объективный архив данных 
об условиях производства и хранения, который, при не-
обходимости, можно использовать как доказательную ба -
зу для контролирующих органов. Объективный монито -
ринг состояния удаленного объекта и возможность опера-
тивного вмешательства в работу оборудования дает воз -
можность избежать возникновения внештатных ситуаций.

Все дата-логгеры, кроме ТКА-ПКЛ(27), имеют внутрен-
нюю память для записи результатов измерений.

Количество измерительных постов, оснащенных пере-
датчиками, и работающими на одну приемную станцию, 
подключенную к персональному компьютеру, может до-
стигать 255 штук. Программное обеспечение, прилагаемое 
к системе, позволяет наблюдать на экране монитора ПК, 
в режиме реального времени, текущие значения изме-
ряемых параметров микроклимата, задавать по каждому 
из параметров критические (аварийные) уровни, выход за 
пределы которых генерирует звуковой сигнал тревоги. 
Дальность действия системы определяется особеннос -
тями объекта размещения (наличие внутренних стен, их 

Тип системы Тип логгера
Количество 

логгеров 
в системе

Способ 
передачи/

отображения  
результатов 
измерений

Беспроводная ТКА-ПКЛ(26) до 255
Через WI-FI 

соединение, 
через USB

Стационарная ТКА-ПКЛ(27) - Через USB

Проводная ТКА-ПКЛ(28) -
Через USB; 
вывод на 
дисплей 

устройства

Беспроводная ТКА-ПКЛ(29) до 255

Через WI-FI 
соединение;
через USB; 
вывод на 
дисплей 

устройства

Беспроводная ТКА-ПКЛ(30) до 255

Через WI-FI 
соединение;
через USB; 
вывод на 
дисплей 

устройства, 
GSM-модуль, 
радиоканал

Табл. 1. Системы мониторинга на логгерах ТКА-ПКЛ.

Автономный измеритель относительной влажности, 
температуры и атмосферного давления.

Передачи результатов измерений через WI-FI соедине-
ние или через USB с возможностью их записи во внутрен-
нюю память.

USB измеритель относительной влажности, темпера-
туры и атмосферного давления воздуха. Прибор позво -
ляет вести мониторинг измеряемых параметров на ПК.
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толщина и материал, источники электромагнитных по -
мех и т. д.) и может быть повышена за счет установки до-
полнительных ретрансляторов (роутеров).

ООО «Научно-техническое 
предприятие «ТКА»
192289, Санкт-Петербург, 
Грузовой проезд, д. 33, корп. 1, лит. Б
Тел./факс: 331-19-81, 331-19-82
E-mail: info@tkaspb.ru
http://www.tkaspb.ru

Малогабаритный автономный ре-
гистратор с дисплеем. Прибор обла-
дает энергонезависимой памятью, что 
позволяет использовать его в режиме 
дата-логгера, с записью измеряемых 
параметров, с привязкой ко времени 
измерения, с накоплением данных до 
8 месяцев.

Настенный регистратор параметров микроклимата. 
Обладает энергонезависимой памятью, возможно сохра-
нение данных на SD-карте. Работает в режиме дата-логге -
ра, с передачей данных через WI-FI соединение.

Настенный регистратор па-
раметров микроклимата. Име -
ет функцию передачи данных 
по WI-FI, с возможностью объе-
динения нескольких таких уст-
ройств в измерительно-ин-
формационную сеть. Передача 
о происшедшем событии SMS-
сообщения на заданный теле-
фон, или рассылка SMS-сооб-
щений. Запись информации на 
SD-карту. Возможность подклю-
чения выносного зонда на ка-
беле. Наличие GSM-модуля. Ан -
тивандальная установка реги-
стратора на стене.
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НАУЧНО-ВНЕДРЕНЧЕСКАЯ ФИРМА 
«ИНСТРУМЕНТ»
192102, Санкт-Петербург, 
ул. Салова, д. 27, лит. А, а/я 302
Т./ф. (812) 449-48-91, 325-56-72
E-mail: 1989@nvfi .ru
www.nvfi .ru

Генеральный директор – Спецаков Семен Семенович 

Научно-внедренческая фирма «Инструмент» основана в 1989 году 
и является одной из старейших и крупных фирм Санкт-Петербурга по 
снабжению предприятий и организаций России различными инстру-
ментами. Отличительной чертой фирмы является поставка металло-
режущего инструмента и внедрение прогрессивных металлорежущих 
инструментов. Основой штата фирмы являются высокопрофессио-
нальные ученые, инженеры и технологи – выпускники Ленинградско-
го ордена Ленина и ордена Красного Знамени механического инсти-
тута имени Маршала Советского Союза Устинова Д. Ф., имеющие со-
лидный производственный стаж на предприятиях ВПК. 

Существенные научные результаты фирма имеет в области ис-
следования вибраций при резании. Научное подразделение фирмы 
специализируется на разработке, испытаниях и внедрении вибро-
устойчивых инструментов и создании виброустойчивых станкоин-
струментальных систем. Сотрудниками фирмы создано более 20 изо -
бретений в области инструментов и резцедержателей, выполнены 
многочисленные разработки прогрессивных инструментов и ос-
настки. На фирме имеется собственное производство инструментов 
и лаборатория резания.

На фирме работает более 50 человек, обеспечивающих поставку 
инструментов заказчикам. В каталоге фирмы свыше 20 000 наиме-
нований инструментов и оснастки.

Фирма специализируется на поставках инструментов предпри-
ятиям ВПК, на комплексных поставках инструментов небольшим 
предприятиям – «все от одного поставщика», поставках прогрес-
сивных металлорежущих инструментов, а также поставках точных 
мерительных инструментов и калибров, в том числе сертифици-
рованных и прошедших поверку, что необходимо для военной 
приемки. 

В силу надежного партнерства, профессионализма, очень широ-
ких и долговременных связей с поставщиками и производствами, 
мы обеспечиваем заказчиков оригинальными, трудно находимыми, 

дефицитными инструментами. Осуществляем бесплатные подроб-
ные консультации в области технологии резания и измерений, по-
могаем подобрать оптимальный инструмент при заказе. 

Наше предприятие более 27 лет производит и поставляет лучшие 
и адаптированные к России отрезные резцы и оправки для токар -
ных и карусельных станков, обеспечивающие повышение произ-
водительности от 2-х до 8-ми раз, отрезку на автоматической по-
даче, расширение технологических возможностей токарных стан -
ков. Фильмы о инструментах можно посмотреть на сайте фирмы 
www. nvfi .ru в разделе: http://www.nvfi .ru/Support/TechVideo

В настоящей статье мы хотим рассказать о некоторых наших 
новых разработках, которые мы предлагаем нашей родной про-
мышленности в свете действующих санкций и трудностей.

Более подробную информацию о новых инструментах целесо-
образно смотреть на сайте в разделе «Новости».

При закреплении резца с пластиной в оправке резец опирается 
на выступ оправки. При резании резец (лезвие) не изгибается в тан-
генциальном направлении (в направлении оси Z), как в обычных 
инструментах.

Жесткость резца (лезвия) становится равной жесткости выступа 
оправки. Резец (лезвие) минимально также изгибаются в продоль -
ных направлениях (в направлениях оси X ), что обеспечивает ми-
нимальный увод при отрезке. Большая площадь контакта лезвия 
с корпусом оправки обеспечивает улучшенный отвод тепла, из 
лезвия и режущей пластины.

 Принципиальной отличительной характеристикой оправки с пред -
лагаемыми лезвиями и резцами по сравнению с другими отечест-
венными и зарубежными аналогами отрезных инструментов являет-
ся высокая виброустойчивость, т. е. способность предлагаемого ин-
струмента обеспечивать резание с минимальными амплитудами 
вибраций главной режущей кромки режущей пластины инструмента. 
Это обеспечивается в инструменте высочайшей жесткостью инстру-
ментальной системы и демпфирующей способностью упруго-пласти-
ческого контакта зубьев прижима, взаимодействующих с телом лез -
вия при резании. 

При возникновении вибраций лезвия происходят вибрацион -
ные микроперемещения тела лезвия, которое взаимодействует 
с за каленными (более твердыми, чем тело лезвия) зубьями прижима, 
в результате чего осуществляется микрорезание тела лезвия зубья-
ми прижима. Это затрудняет вибрационные микроперемещения 
лезвия и рассеивает (демпфирует) энергию вибраций. Упругость 
тарельчатых пружин обеспечивает дальнейшее продвижение (мик-
родорнирование) зубьев прижима в тело лезвия, что увеличивает 
надежность закрепления лезвия в оправке. При закреплении лезвия 
в оправке при помощи закаленного прижима, врезающегося зубья-
ми в тело лезвия , происходит надежное закрепление лезвия в кор-
пусе оправки в радиальном направлении (Ось Y).

На рис. 1 схематично показана оправка малая для станков с ЧПУ 
в револьверной головке обрабатывающего центра QTN250-11M
(500U) японской фирмы «Mazak», настроенная для работы на обрат-
ных оборотах шпинделя, для того чтобы стружка падала в стружко-
сборник под собственным весом. В оправках лезвия могут выдви-
гаться для увеличения диаметра разрезаемой детали.

Использование предлагаемых сменных пластин (В=2,2 мм; 
В=3,3 мм; В=4,2 мм; В=5,2 мм) позволяет не раскреплять лезвие 
в державке и державку в резцедержателе ( в револьверной головке, 
оправке станка с ЧПУ) при замене износившейся пластины и вновь 
настраивать положение главной режущей кромки инструмента по 
осям координат станка и по высоте центров станка. Избавляет тока-
ря и наладчика от раскрепления и закрепления винтов прижимов 
при смене пластины в державке, потери и износа винтов и прижи-
мов, имеющихся в других конструкциях инструментов для отрезки 
и выполнения канавок. Раскрепление пластины осуществляется 
вставкой в отверстие лезвия, расположенное за сменной пластиной, 
выколотки ( отвертки и т. п.) и выжиманием износившейся пластины 
из гнезда лезвия. Закрепление новой пластины осуществляется 
вставкой новой пластины в гнездо лезвия и последующим не силь-
ным ударом молотком с деревянным или медным наконечником 
по пластине в направлении оси гнезда. При резании происходит 
дополнительное заклинивание и надежное закрепление сменной Рис. 1
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ООО «СЛАВЯНЕ»
198095, Санкт-Петербург, Промышленная ул., д. 7
Т. (812) 786-26-19, 252-75-01
E-mail: slavyane-2005@mail.ru
www.slavyane-stanki.ru

Металлообрабатывающее оборудование• 
Поставка• 
Ремонт и модернизация оборудования любой сложности • 
(замена системы управления – УЧПУ, УЦИ, приводов по -
дач, приводов главного движения и элементов 
электроавто матики)
Покупка незадействованного б/у и неэк-• 
сплуатировавшегося оборудования

С 2001 года наша фирма осуществляет свою 
деятельность по ремонту, модернизации стан-
ков любой сложности и технологическо го назна-
чения как оте чественного, так и импорт-
ного про изводства.

Накопленный опыт и объем деловой 
информации позволяют представлять 
лишь лучшие решения.

ООО «Славяне» имеет постоянно 
обновляемый склад металлообраба-
тывающего оборудования (токарные, 
фрезерные, расточные станки). При не-
обходимости продажи оборудования 
сопровождаются ПНР, обучением пер-
сонала и гарантийным обслуживанием.

е

в
т

н

еэк-

вою 
тан-
азна-

пластины в гнезде лезвия за счет сил резания, возникающих при 
обработке.

Дополнительным существенным преимуществом в наших ин-
струментах является возможность переточки сменных пластин 
и возможность осуществления необходимой заточки.

Для разрезки на токарных, карусельных станках с Н=25 мм де-
талей и заготовок крупного диаметра, например диаметром до 
240 мм, нами разработана и изготавливается оправка большая Н25 
с отрезными резцами и лезвиями к ней, работающая на обратных 
оборотах, заменяющая резцы типа «петушок» с шириной реза: В=2,2; 
В=3,2; В=4,2; В=5,2; В=6,2 мм.

Из рис. 2 видно, что лезвия и резцы в оправке могут двигаться 
до закрепления в оправке, позволяя настраивать вылет резца на 
необходимый размер, достаточный для разрезания заготовки. На-
пример, при вылете резца 7 мм, большая оправка с резцом (лезвием) 
позволяет выполнять глубокие канавки и разрезать детали диа-
метром 100 мм, обеспечивая очень жесткую, виброустойчивою 
тех нологическую систему резец, оправка, резцедержатель. Это по-
зволяет разрезать без увода самые труднообрабатываемые стали 
и сплавы.

Оправка большая Н25 с лезвиями и резцами с шириной реза 
пластин: В=5,1мм, В=6,1 мм гарантированно позволяют вести раз-
резку крупногабаритных заготовок из труднообрабатываемых ста-
лей и сплавов на автоматической подаче с применением СОЖ.

В этой статье мы кратко рассказали вам о новых, прогрессив -
ных инструментах, которые позволят повысить производительность 
труда при механической обработке деталей на станках токарной 
группы с высотой центров от опорной плоскости резцедержателя 
Н=25 мм. Предлагаем вам заказывать у нас эти инструменты, ко -
торые обогнали по своим характеристикам иностранные аналоги 
и позволят заменить западный дорогостоящий инструмент.

Предлагаем также осуществлять заказы на изготовление опра -
вок, лезвий и резцов для универсальных станков и станков с ЧПУ, 
имеющих высоту от опорной плоскости резцедержателя, Н=16 мм, 
Н=32 мм, Н=40 мм.

Рис. 2

Рис. 3
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Компания ООО «НПК «НОРДТЕХНО-
СПБ» работает в области станкострои-
тельного оборудования и запчастей. Мы 
можем поставить любое оборудование 
и запчасти, так как сотрудничаем со мно-
гими станкостроительными заводами 
как в России, так и за рубежом. Хорошо 
отлаженное направление внешнеэконо-
мической деятельности и большой опыт 
в осуществлении таможенных процедур 
позволяет нам производить внешне тор-
говые операции и растаможивание гру -
зов быстро и эффективно, что является 
немаловажным условием успешного раз-
вития любого бизнеса.

Наша компания является официаль -
ным партнером Ассоциации Промышлен-
ных Предприятий Санкт-Петербур га, ку -
да входят крупнейшие компании города.

Продажа высокоточных 
редукторов
Компания ООО «НПК «НОРДТЕХНО–

СПБ» представляет высокоточные редук-
торы ведущих производителей, в част-
ности, двухступенчатые планетарные ре-
дукторы производства HEYNAU, Герма -
ния, а также подшипниковые редукторы 
производства SPINEA, Словакия. Мы ра-
ботаем без посредников – наша фирма 
является официальным представителем 
компаний HEYNAU GbmH и SPINEA в Рос-
сии, что позволяет нам предлагать про-
дукцию этих компаний по привлекатель-
ным ценам с доставкой «до двери» клиен-
та. Срок исполнения заказа определяет -
ся сроком от 2-х недель в зависимости от 
его сложности, существует гибкая систе -
ма скидок.

Наша продукция предназначена тем, 
кто создает новейшие разработки со-
временного оборудования для отраслей 
машиностроения и станкостроения, про-
изводства роботов и манипуляторов, 
измерительных устройств, навигацион-
ных систем и многого другого, где при-
менение высокоточных редукторов как 
устройств нового поколения оправданно 
и закономерно.

Дополнительно предлагаем к реализа-
ции сервомоторы для вспомогательных 
и основных приводов механизмов, а так -
же сервоприводы вращательного движе-
ния RotoSpin и модули DriveSpin, создан-
ные на базе подшипниковых редукторов 
от SPINEA. Эти устройства крайне необхо-
димы в производствах, где важна точная 
повторяемость процессов.

Поставки металлообрабатывающих 
станков в России

ООО «НПК «НОРДТЕХНО–СПБ» пред-
лагает металлообрабатывающие станки 
и обрабатывающие центры токарной, 
фрезерной, шлифовальной групп, а так-
же режущие инструменты различного 
назначения. Имеются станки нескольких 
модификаций от лучших мировых произ-
водителей, в частности, мы предлагаем 
станки производства Стерлитамакского 
станкостроительного завода, а также 
станки и прессы производства Коломен-
ского завода тяжелых станков, офици-
альными представителями которых мы 
является.

Нам интересна не только поставка 
станков для нужд отечественной про-
мышленности, мы готовы помочь и тем, 
кто намеревается преодолеть мораль -
ную и физическую изношенность станоч-
ного парка путем технического перево-
оружения и модернизации существующе-
го оборудования. Наши инженеры про -
ведут диагностику производства и на этом 
основании создадут проект его преоб-
разования на основе новейших достиже-
ний техники. Все это приведет к росту 
конкурентоспособности вашей продук-
ции путем совершенствования производ-
ственных процессов.

Также мы готовы предложить множе-
ство передовых решений в области сис -
тем охлаждения – масляные, водяные 
и воздушные радиаторы, вентиляцион -
ные фильтры, осушители воздуха и т. п.

Продажа опорно-поворотных 
устройств (ОПУ)
Компания ООО «НПК «НОРДТЕХНО–

СПБ» также принимает заказы на постав -
ки опорно-поворотных устройств (ОПУ) 
от известных производителей – в част-
ности, мы предлагаем опорно-поворот-
ные устройства (ОПУ) производства фир-
мы Franke GmbH (Германия).

При вашем положительном решении 
ведущие специалисты нашей компании 
готовы рассмотреть перечень задач и про -
блем, стоящих перед вашим предприя -
тием, определить варианты и последова-
тельность их эффективного решения.

ООО «НПК «НОРДТЕХНО–СПБ»
Санкт-Петербург, Ленинский пр., 
д. 125, корп. 4, пом. 10
т./ф. (812) 376-59-03
E-mail: info@nordtechno.com, 
nordtechno@mail.ru
www.nordtechno.com

СТАНКОСТРОИТЕЛЬНОЕ  ОБОРУДОВАНИЕ  

ОТ  НПК  «НОРДТЕХНО–СПБ»
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1. Необходимость лаборатории спектрального анализа
На многих предприятиях, занимающихся выплавкой стали, 

чугуна, цветных металлов и их сплавов, машиностроением и за-
купкой металла у производителей, переработкой лома вторич-
ных металлов, актуальным является организация собственной 
небольшой лаборатории. Известно, что количество брака, не-
марочного металла резко уменьшается, если металлурги имеют 
возможность оперативно получать данные о химическом 
составе металла и его корректировать. При этом наличие со-

временной лаборатории позволяет экономить 
дорогостоящие легирующие 

материалы, так как точность 
оптических эмиссионных 

спектрометров (ОЭС) позволя-
ет вести плавки на нижних грани-

цах концентраций легирующих элементов. На машиностроитель-
ных предприятиях важная роль экспресс-анализа состава метал-
лов заготовок, деталей состоит в предотвращении пе ре путы -
вания деталей, а также экономии электроэнергии, рабочего 
времени, других ресурсов, затрачиваемых на термообработку 
и механическую обработку заготовок, деталей, марка которых 
не соответствует требуемой.

Велика роль лаборатории и в организациях, занимающихся 
приемкой лома металлов, подготовкой шихты, т. к. необходимо 
оперативно проверять соответствие закупаемого металла сер-
тификату.

2. Выбор спектрометра и организация лаборатории
Для организации собственной лаборатории нужно сформу-

лировать аналитические задачи, выбрать соответствующий ва-
шим задачам прибор, дополнительное оборудование, на -
вести справки о производителе, количестве произведенных 
приборов и качестве их работы. Необходимо иметь в виду также 
следующее обстоятельство: приборы делятся на мобильные 
и лабораторные. Лабораторные приборы – самые точные, но для 
анализа необходимо принести в лабораторию образец металла. 
Основная задача мобильных приборов – определить марку ме-
талла, но их нельзя использовать для сопровождения процесса 
плавки металла, когда требуется максимальная точность.

В последние годы на рынке аналитического оборудования 
появились спектрометры с твердотельными приемниками све-
та – приборами с зарядовой связью (ПЗС-линейки). Их появление 
позволило: 1) резко сократить габариты спектрометров, 2) ана-
лизировать на одном приборе все металлы и сплавы, не заботясь 
о количестве каналов, 3) уменьшить стоимость спектрометра.

3. Возможности современного оптического 
эмиссионного спектрометра
Применение современных твердотельных приемников из-

лучения типа ПЗС-линеек позволяет создавать универсальные 
по применимости малогабаритные спектрометры, стабильно 

работающие даже при изменениях температуры, колебаниях 
питающей электрической сети, устойчивые к внешним воздей-
ствиям, что особенно важно для заводских лабораторий

В качестве примера современного оптического эмиссионно-
го спектрометра можно указать активно востребованный на 
рынке спектрометра МСА II, выпускаемый ЗАО «Спектральная 
лаборатория». Это небольшой настольный, но наиболее точный 
оптический эмиссионный спектрометр на ПЗС-линейках.

МСА II предназначен для точного экспресс-анализа химиче-
ского состава любых металлов, сплавов как при технологическом 
процессе выплавки металла, так и анализе готовой продукции 
на металлургических производствах, а также входном контроле 
и контроле марочного состава деталей, изделий в машино-
строении и других отраслях. Количество одновременно опреде-
ляемых элементов не ограничено. Диапазоны концентраций 
элементов – от десятитысячных долей процента до 40–50%.

На ПЗС-линейках сконструирован также и первый россий -
ский мобильный эмиссионный спектрометр «Минилаб СЛ». Его 
назначение – определение состава и марки металла непосред-
ственно на месте расположения, когда невозможно отрезать 
образец металла для анализа. Спектрометр сконструирован на 
тележке, имеет гибкий кабель до 3–5 м с пистолетом, систему 
автономного питания.

4.Факторы, влияющие на качество 
работы лаборатории
Для получения надежного результата анализа необходи -

мо обеспечить получение представительной пробы металла, 
качественной подготовки поверхности пробы, чистоты при-
меняемого аргона, обученность и дисциплина лаборанта. Пра-
вильная организация лаборатории с современным оптическим 
эмиссионным спектрометром обеспечит Ваше предприятие 
надежными данными по составу и марке металла, сократит ко-
личество брака, позволит выпускать современную конкуренто-
способную продукцию.

к.ф.м.н. О. Г. Торонов 

ЗАО «Спектральная лаборатория»
195009, Санкт-Петербург, а/я 115
Тел./факс: (812) 385-14-53, 331-76-57, 
+7-921-960-76-64
E-mail: in@spectr-lab.ru
www.spectr-lab.ru
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Лазерная резка является на сегодня одним из самых прогрес-
сивных методов обработки листовых материалов. С каждым 
годом область применения лазерной резки расширяется. Про-
изводственники оценили преимущества данного способа и все 
чаще встраивают его в свои технологические цепочки.

Известно довольно много способов разделительной резки 
материалов: механическая, газокислородная, плазменная, 
электроэрозионная, гидроабразивная резка. Все они имеют свои 
преимущества и недостатки, оптимальную область применения 
и используются в зависимости от задачи.

Лазерную резку характеризуют широкий ассортимент обра-
батываемых материалов, высокая производительность, точность, 
хорошее качество реза, малая зона термического влияния, 
от сутствие механического воздействия на материал и износа ин-

струмента. Важными черта -
ми являются возможность 
рез ки по сложному конту-
ру, высокая автоматизация 
и гибкость процесса.

Наиболее широкое при-
менение лазерная резка 
нашла в обработке метал-
лов. Особенно эффектив -
но ее сочетание с после-

дующими технологическими операциями – гибкой и сваркой. 
Такая цепочка позволяет получать не только плоские детали, но 
также объемные и корпусные изделия высокого качества. Имен-
но такой производственный цикл реализован на предприя -
тии «Акрон-Л». За время работы на рынке Санкт-Петербурга, 
с 1998 года, накоплен значительный опыт в лазерной обработке 

различных материалов, 
гибке и сварке металлов, 
изготовлении металлокон-
струкций, сложился гра-
мотный коллектив специ-
алистов. Станочный парк 
включает в себя оборудо-
вание производства Гер-
мании, Швейцарии, Болга-
рии, Чехии.

Лазерные установки 
Trumpf и Rofi n Sinar произ-
водят раскрой листо во -
го металла толщиной до 
12 мм. Листогибочный пресс Hammerle усилием 100 т позволяет 
гнуть металлл на длине 2,5 метра. Сварочные аппараты полу-
автоматической и аргонодуговой сварки позволяют выпол -
нять все виды сварочных работ. Таким образом, помимо услуг 
по лазерной резке наше предприятие изготавливает сборочные 
единицы и металлоконструкции различной степени сложности 
и широкого применения.

Мы выполняем как единичные, так и серийные заказы. Кол-
лектив традиционно отличают компетенция, ответственность, 
внимательное отношение к заказчику, невысокие цены, корот -
кие сроки выполнения заказов.

Более подробно с технологическими возможностями, це-
нами, сроками, графиком работы можно ознакомиться по тел.: 
766-13-65, 702-82-84, по электронной почте acc_laser@mail.ru 
или на сайте: www.laser-spb.ru. Наш адрес: Расстанная ул., 27, 
ст. метро «Волковская», «Обводный канал».

Металлообработка – новые возможности
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Современное техническое оснащение, а также при-
менение последних технологий в производстве штампо-
ванных изделий из металла позволяют нам гарантировать 
высокое качество получаемых изделий.

Компания «Баланс СПб» оказывает полный спектр 
услуг по холодной штамповке металла на заказ от черте-
жа до готового продукта. Мы принимаем заказы практи-
чески на любые изделия. Пробивка отверстий, изготов-
ление корпусов, а также различных кронштейнов, мон-
тажных панелей для различного оборудования и прочие 
детали, которые производятся методом холодной штам-
повки, в том числе неглубокая вытяжка и формовка 
и многое другое.

Изготавливаем и проектируем штампы для листовой 
штамповки любой степени сложности. По вашему требо-
ванию продукция после штамповки может быть обрабо-
тана (галтовка, шлифовка, полировка, обезжиривание 
деталей) и упакована в надлежащую тару.

Наше предприятие имеет тесное сотрудничество с ор-
ганизациями, которые оказывают услуги по нанесению 
гальванических покрытий и порошковой окраске, это 
позволяет вам сэкономить время и деньги на полном 
цикле обработке деталей.

Компания ООО «Баланс СПб» предоставляет услуги по 
производству штампованных изделий методом холодной 
листовой штамповки.

Холодная штамповка осуществляется на механических 
кривошипных прессах.

Возможно как штучное, так и серийное производство 
деталей.

Штамповка на кривошипных прессах усилием от 16 
до 63 т.

Благодаря методу холодной штамповки на производ-
стве достигается точность, быстрота изготовления и де-
шевизна изделий.

Прессы предназначены для работ по холодной штам-
повке металла, могут выполнять следующие операции:

пробивку;• 
гибку;• 
вырубку;• 
обрезку;• 
неглубокую вытяжку.• 

Помимо холодной штамповки мы осуществляем пол-
ный перечень сопутствующих услуг.

Резка, гибка металла. Плазменная резка металла до 
40 мм.

Мы принимаем заказы не только на основе готовых 
чертежей, но и в виде эскизов или описаний.

Осуществляем штамповку на оснастке заказчика.
Преимущества нашей компании:

демократичные цены нашей компании зависят от • 
того что мы работаем без посредников;
штампуем как маленькое количество, так и серийное • 
производство деталей;
мы разрабатываем и изготавливаем штамповую ост-• 
настку на основании образцов.

ООО «Баланс СПб»
Санкт-Петербург, Московский пр., д. 212, оф. 2076
Производство: Ленинградская обл.,
Гатчина, Красносельское шоссе, д. 7
Тел.: +7 950 031-23-63, +7 953 362-95-58
E-mail: 812balance@gmail.com
www.balancespb.ru
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Услуги консультационного центра
SOS программа – технический сервис
Помимо анализов смазочных масел, отложений 
и шламов из систем смазки машин и механиз-
мов, с помощью современных методов испы-
таний специалисты нашей компании могут 
оперативно помочь в решении критических 
проблем, возникающих с вашим оборудовани-
ем, поскольку мы не только получаем точные 
данные, а умеем их правильно интерпретиро-
вать, что позволяет предвидеть развитие тех 
или иных неблагоприятных процессов и вы-
бирать адекватные мероприятия для их недо-
пущения или своевременного устранения без 
серьезных последствий для оборудования.

Изготовители нефтяного топлива, смазочных 
масел, антифризов и других спецжидкостей 
предоставляют информацию о качестве этих 
продуктов в момент их выхода на рынок. Од-
нако в процессе транспортировки и хранения 
данных продуктов могут возникать различные 
причины, влияющие на их качество, а дальней-
шее применение этих продуктов может при-
водить к возникновению проблем с оборудо-
ванием. Кроме этого, проблемы с оборудова-
нием могут возникать вследствие совершения 
ошибок и неправильного выбора продукта, 
чьи характеристики не соответствуют техни-
ческим требованиям или назначению, а также 
в случае нарушения технического состояния 

оборудования при его неквалифицирован -
ном обслуживании.

Для объективной оценки ситуации необходи-
мы знания о требованиях изготовителей тех-
ники к условиям ее эксплуатации, понимание 
процессов, которые происходят в механизме 
при его работе, а также учет всех факторов, 
которым реально подвергается работающее 
оборудование в данных конкретных условиях: 
температура, давление, агрессивная среда, 
влажность, высокие нагрузки на узлы тре -
ния и т. д.

Располагая необходимой информацией о тех-
нике и возникшей проблеме, проведя все не-
обходимые анализы образцов масла, топлива, 
антифриза и т. д., наши специалисты помогут 
вам получить необходимые сведения, важные 
для определения причин возникающих про-
блем, потому что:

• Мы используем современные методы ана-
лиза.

• Мы хорошо осведомлены о предельно до-
пустимых параметрах смазочных масел, термо-
масел и охлаждающих жидкостей для большого 
количест ва машин и механизмов и имеем боль-
шой опыт работы на транспорте и в промышлен-
ности.

• Мы предоставляем оценку проблемы и реко-
мендации к дальнейшим действиям в простой 
форме, доступной для понимания любого по-
требителя техники.

• Мы сделаем все возможное, чтобы вы полу-
чили результат в кратчайший срок.

• Мы готовы провести обучение ваших специали-
стов, работающих со смазочными маслами. По-
вышение их квалификации в области использо-
вания горюче-смазочных материалов, исполь-
зуемых на транспорте и в промышленности, 
будет для вас дополнительной гарантией безава-
рийной работы оборудования и, как следствие, 
повышением рентабельности и эффективности 
всего производственного процесса.

Кто предупрежден – тот вооружен. Мы надеемся, что наша программа технического сервиса будет полезна для 
широкого круга технических специалистов, работающих с энергетическим оборудованием, силовыми установками 
и любой техникой, узлы и детали которой находятся в механически напряженном состоянии. 
Звоните! (812) 570-80-43, 570-80-44. Весь опыт и знания наших специалистов направлен на разрешение ваших проблем.
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ACO Eurobar – высококачественный непрерывнолитый чу-• 
гун.
KGBAL Group – подшипники скольжения и проушины для • 
штоков и корпусов гидроцилиндров.
TIANYANG – высокопрецизионные стальные трубы, бес шов-• 
ные стальные трубы, черные и фосфатные высокопрецизи-
онные гидравлические трубы, цинкованные высокопреци-
зионные стальные трубы, бесшовные высокопрецизионные 
стальные трубы.
KOTRACK – элементы ходовой части для экскаваторов и буль-• 
дозеров.

Поставляем гидрооборудование ОАО «ШЗ Гидропривод» 
г. Шахты.

Предлагаем весь ассортимент продукции ЗАО «Гидросила 
ГРУП» – входит 5 производственных предприятий, расположен-
ных на территории Украины.

Имея огромный опыт работы на данном рынке при тесном 
и продолжительном сотрудничестве с предприятиями-про из во-
дителями запасных частей, узлов и гидрооборудования, мы го-
товы обеспечить вашу потребность в кратчайшие сроки благо-
даря большому ассортименту товара на складе или поставке от 
наших партнеров. Наши менеджеры грамотно про-
консультируют вас по возникшим вопросам 
и помогут решить их.

Со всеми нашими 
предложениями вы 
можете ознакомиться 
на нашем сайте 
www.smsspb.com 
или посетив 
наш офис 
на Софийской ул., 
д. 76.

ООО «СТРОЙМАШСЕРВИС СПБ»
Санкт-Петербург, Софийская ул., д. 76
Тел.: (812) 321-68-85, 320-78-28, 772-07-54
e-mail: sms10@mail.ru 
www.smsspb.com

Генеральный директор – Ахмедов А. Н.

Компания ООО «Строймашсервис СПб» с 2001 года осущест-
вляет свою деятельность на рынке запасных частей, комплек-
тующих для зарубежной и отечественной строительной, до-
рожной, коммунальной, сельскохозяйственной и спецтехники. 
Совместно с ЗАО «Строймашсервис» мы поставляем гидро-
оборудование и запасные части высокого качества по прием-
лемым ценам от производителей. Благодаря тесному сотруд-
ничеству с ОАО «Елецгидроагрегат» мы предлагаем вам более 
1500 видов гидроцилиндров и рукава высокого давления раз-
личных размеров. Можем изготовить изделия по вашему тех-
заданию или чертежам. 

Являясь прямыми представителями ведущих европейских 
предприятий, мы предлагаем вам материалы и комплектующие 
для производства и ремонта: 

ASO Cromsteel S. A. – хромированные прутки, хонингованные • 
трубы различных диаметров для производства и ремонта 
гидроцилиндров.
Guarnitec Group – уплотнения для пневматического и ги-• 
дравлического оборудования.
MAC POWER – проушины и задние крышки для гидроцилин-• 
дров. в. Наши менеджеры грамотно про-

вас по возникшим вопросам
ь их.

ими
вы 
иться 

m 

., 

ООО «НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ 
КООПЕРАТИВ «КРИОХРОМ»
194223, Санкт-Петербург, ул. Курчатова, д. 10
т./ф.: (812) 552-96-65, 591-66-07
e-mail: 5916607@mail.ru 
www.cryochrom.ru

Руководитель – Тушевский Петр Александрович

ООО «НПК Криохром» производит и поставляет высоко-
чистые растворители для хроматографии и спектроскопии: 
ацетонитрил и гексан. 

Ацетонитрил различных степеней очистки, для выполнения 
анализов методом высокоэффективной жидкостной хромато-
графии (ВЖХ), а также для определения остаточных количеств 
пестицидов, микотоксинов, афлатоксинов в продуктах питания 
и других средах.

Производство и продажа реактива гексана различной сте -
пени чистоты (гексан для ВЖХ, спектроскопии, флюориметрии), 

в т. ч. для анализа содержания нефтепродуктов в питьевой воде 
и сточных водах.

Более подробно с особенностями нашей продукции вы мо-
жете ознакомиться на нашем сайте.

Свои предложения и пожелания отправляйте по факсу или 
электронной почтой.



ООО «Дизель Мастер» было официально зарегистри-
ровано 14 сентября 2005 года. Работаем с моряками – 
и российскими, и западными, многими строительными 
и промышленными компаниями Петербурга и области, 
Карелии, Калининграда, Мурманска.

И все же специализацией нашей фирмы являет -
ся техника CATERPILLAR. Опыт работы руководителя 
компании с этой прославленной маркой – 15 лет, 
с 1995 года.

Сейчас в фирме работает 5 опытных инженеров, 
практически все работники являются либо бывшими, 
либо действующими судовыми механиками, хорошо 
знающими не только ДВС, но и электронику, гидравлику, 
пневматику и т. д.

Своей самой основной миссией в работе мы считаем 
выполнение поставленной задачи качественно, в огово-
ренный срок и за разумные деньги, так, чтобы любой 
клиент мог о нас сказать – рекомендую.

Мы предлагаем:

проведение очередного и внеочередного техниче-• 
ского обслуживания (ТО) согласно плана-графика 
(имеются планы-графики на все двигатели и все 
машины САТ) – со своими запасными частями и рас-
ходными материалами, либо клиента.
по желанию клиента мы беремся осуществлять ТО • 
и ремонты в течение длительного времени, т. е. за-
ключить договор на сервисное обслуживание. До-
говор включает в себя стоимость всех расходных 
материалов и запасных частей, а так же учитывает 
все трудовые затраты специалистов и транспорт -
ные расходы, если таковые имеются. При этом 
клиент получает гарантию немедленного реагиро-
вания со стороны «Дизель Мастер» на возникающие 
проблемы и гарантию на произведенные работы 
и поставленные запасные части. 
дефектация любых поврежденных или изношенных • 
деталей CATERPILLAR в соответствии с инструкций 
завода-изготовителя, выяснение первопричин по-

ломки или неисправности – например, потеря мощ-
ности, повышенный расход масла, ненормальный 
звук работы мотора, перегрев и т. п.
общая диагностика двигателя и всех его систем • 
с предоставлением клиенту подробного отчета 
и рекомендаций.
полная компьютерная диагностика электронных • 
двигателей САТ и их систем, устранение неполадок 
и ошибок в электронной памяти.
ремонты любой сложности вплоть до капитальных – • 
как у себя в ремонтной зоне, так и в «поле» или на 
базе клиента, с гарантией полгода (стандартная 
гарантия дилеров САТ по всему миру).
расследование неисправностей, вызванных не-• 
качественным выполнением работ или примене-
нием некачественных материалов и выполнение 
обязательств по ним – независимая техническая 
экспертиза.

ООО «ДИЗЕЛЬ МАСТЕР»
191119, Санкт-Петербург, 
ул. Константина Заслонова, 17, пом. 44
Тел.: +7-921-984-17-40, 989-44-06
Email: info@dieselmaster.su
www.dieselmaster.su

Ремонт мотора САТ 3056

Ремонт мотора САТ 3512



153 2016 • ПРОМЫШЛЕННЫЙ ВЕСТНИК • ПРОМОБОРУДОВАНИЕ, МАТЕРИАЛЫ И ТЕХНОЛОГИИ

Рынок светодиодной микроэлектроники в последние годы переживает бурный рост. Появились, в частности, сверхъяркие све-
тодиоды для бытовой и офисной техники, светодиодная подсветка жидкокристаллических дисплеев, светодиодные модули для 
автомобилей (фары, фонари, приборные панели). По всей видимости, в ближайшее время следует ожидать массового примене -
ния сверхъярких светодиодов для уличного освещения и рекламных уличных модулей. Для массового производства светодиодов 
тре буются современные технологии, позволяющие выпускать высококачественные полупроводниковые компоненты, входящие 
в состав светодиодов. Одна из таких технологий – внутриобъемное лазерное скрайбирование – создана в компании «Мултитех».

Лазерное внутриобъемное скрайбирование – 
эффективная технология для светодиодов 

А. Алексеев, Д. Русов, О. Хаит, к. ф-м. н.

Производство светодиодных модулей – многоэтапный про-
цесс, включающий нанесение на подложку (материалы подлож-
ки – сапфир, карбид кремния, кремний) полупроводниковых 
структур, разделение подложки на чипы, корпусирование и ряд 
других операций.

Разделение подложки на отдельные чипы – особенно ответ-
ственный этап, так как здесь неизбежны значительные потери 
готовой продукции. Традиционные методы резки сапфировых 
подложек – механический раскрой алмазной пилой или лазерная 
абляционная резка. Оба метода имеют существенные недостатки: 
загрязнение поверхности чипа, механическое повреждение его 
микроструктуры, термическая деструкция, а в случае абляцион-
ной лазерной резки – и деградация полупроводниковой струк-
туры под воздействием ультрафиолетового излучения. 

Таких недостатков лишена технология внутриобъемного ла-
зерного скрайбирования, разработанная в ООО «Мултитех» 
и получившая название Intrascribe. Суть этого метода заключа-
ется в создании лазерным лучом последовательной цепочки 
точечных механических дефектов внутри объема прозрачной 
обрабатываемой пластины. Образование дефекта достигается 
фокусировкой ультракороткого лазерного импульса низкой 

мощности в локализованной области внутри объема образца: 
происходит лазерный пробой прозрачного вещества и форми-
руется необходимый дефект. Вызываемое в результате напря-
жение в обрабатываемом веществе приводит к направленному 
формированию трещин между соседними дефектами. В зависи-
мости от материала пластины и ее толщины подбираются энер-
гия лазерного импульса, расстояние между дефектами, количе-
ство вертикальных слоев и другие параметры, необходимые для 
гарантированного разделения подложки. Окончательное «до-
ламывание» подложки выполняется механическим способом.

Исследования подтверждают, что метод лазерного внутри-
объемного скрайбирования значительно эффективнее традици-
онных методов как по выходу годных разделенных чипов, так 
и по качеству реза подложки. Так, боковые грани чипов, полу-
ченных после разделения подложки методом Intrascribe, имеют 
неровности не более ±20 мкм по высоте (см. рисунок). Кроме 
того, исключена деградация полупроводниковых структур под 
воздействием ультрафиолетового излучения, неизбежная при 
абляционной лазерной резке прозрачных материалов.

Технология Intrascribe защищена патентами Российской Фе-
дерации. На ее базе сконструированы и производятся про-

мышленные установки серии «Сап-
фир», поставляемые компанией 
«Мултитех».

Аналог технологии Intrascribe 
под названием Stealth Dicing (SD) 
был независимо разрабо тан и вне-
дрен в промышленное производ-
ство компанией Ha mamat su. Сегод-
ня технология SD используется по 
всему миру. Она широко востребо-
вана на рынке микроэлектроники, 
по лицензии компании Hamamatsu 
производятся многие установки для 
обработки подложек, применяемые 
в производстве светодиодов.

Инновационная технология 
лазерного разделения прозрач -
ных материалов имеет широкие 
перспективы в области разработ -
ки и изготовления как бытовых, 
так и научно-иссле дова тельских 
устройств.

ООО «Мултитех»
190103, Санкт-Петербург, 
Рижский пр., 26
Тел./факс (812) 251-69-92, 
тел. (812) 251-03-04
E-mail: info@laser-design.com
www.laser-machining.ru
www.laser-design.com

Сапфировая подложка после разделения на чипы. Пластина толщиной 380 мкм 
была разделена за пять проходов по вертикали с интервалами 80 мкм. 
Фотография получена с помощью электронного микроскопа.
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МНПЗ», ОАО «Мурманское Морское Пароход-
ство», ОАО «РЖД», Камчат ский уни верситет 
им. Витуса Беринга и многие другие.

Настоящее и будущее нашей компании – это 
наши заказчики, поэтому мы постоянно забо-
тимся и опекаем их не только во время гаран-
тийного срока на оборудование, но и в послега-

рантийный период. Мы осуществляем 
сервисное обслужи вание, поставку за-
пасных частей и рас ходных материалов. 

Хотим отметить тот важный факт, что 
для подбора необходимого лаборатор-
ного оборудования в ООО «РВС» дей-
ствует демонстрационный зал, в кото -
ром можно познакомиться с некото -
 ры ми мо делями оборудования. Ком -
па ния ор ганизовывает обучение рабо -
те на приборах как на ра бочем мес -
те у заказчика, так и непосред ственно 
в ла боратории у производителя обо-
рудования.

Оборудование и приборы, постав ля-
емые нашей фирмой, позволяют прово-
дить анализы в точном со от вет ствии как 
с российскими (ГОСТ), так и с междуна-
родными и национальными стандартами 
других стран (ISO, ASTM, EN, DIN, BS).

Пишите, звоните и приходите к нам! 
Мы – ко манда профессионалов, всегда 
поможем вам разобраться в вопросах 
со временной лабораторной техники.

ООО «РВС» 
190020, Санкт-Петербург, Бумажная ул., д. 17, 
здание ГосНИИхиманалит (ст. м. «Нарвская»)
т./ф.: (812) 320-67-07 (многоканальный), 
786-95-16, 252-01-36, 252-69-67
Для писем: 190020, Санкт-Петербург, а/я 220
e-mail: post@rvs-ltd.ru
Представительство в Москве:
т. (495) 226-60-95

ООО «РВС» – поставщик современного лаборатор-
ного оборудования и техники с 1996 г.

На сегодняшний день ООО «РВС» является офици-
альным авторизованным поставщиком таких извест-
ных производителей лабораторного и испытатель -
ного оборудования, как Testing, Mem mert, Met kon, 
HORIBA, Ende cotts, LTF и некоторых других, и поддер-
живает дружеские отношения еще с целым 
рядом известных компаний. Это позволяет на-
шим заказчикам приобретать профессиональ -
но скомплектованное оборудование по ценам 
заводов-изго тови те лей напрямую от произ-
водителей.

Основу успеха компании составляет высоко-
профессиональная подготовка и боль шой опыт 
непосредственной работы в лабораториях со-
трудников компании.

За время работы компания РВС постави -
ла тысячи единиц лабораторной тех ники на 
предприятия химической, металлургической, 
горнодобывающей, нефте газовой, строитель-
ной, стекольной промышленности, бетонные 
и цементные заводы, геологоразведователь-
ные и научно-ис сле до ва тель ские институты. 
Практи чески все наши заказчики, однажды на-
чав работать с нами, остаются нашими партне-
рами на долгие го ды. Среди них много извест-
ных предприятий, таких как Гохран Рос сии, 
«Евроцемент групп», ОАО «Ла фарж Цемент», 
ОАО «Мосто отряд 19», ОАО «Северсталь», 
ОАО «Красцветмет», ОАО «Газ пром нефть-

«Промышленный вестник»
(812) 401-67-15
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В Санкт-Петербурге предприятие оказывает 
услуги по изготовлению деталей из металлов, 
пластиков, стеклопластиков, композитов, слоис-
тых пластиков, камня, керамики на современном 
производстве, оснащенном станками с ЧПУ. 

СПЕЦИАЛИЗАЦИЯ
Производство и изготовление деталей из • 
пластика
Производство и изготовление деталей из • 
стеклопластика
Металлообработка• 

ВИДЫ РАБОТ
механическая обработка (механообработка, • 
мехобработка) 
фрезерные работы (фрезерование, фрезе-• 
ровка) 
токарные работы (точение) • 
раскрой (пиление), резка, рубка• 
гидроабразивная резка (гидрорезка, водо-• 
резка, гидроабразивная резка) 
штамповка• 
прессование• 
шлифование• 
сверление• 
малярные работы (покраска)• 

ВОЗМОЖНОСТИ ПРОИЗВОДСТВА
Раскрой материалов габаритом до 3000 x • 
2000 мм, толщиной до 100 мм, в том числе 
резка под углом; 
криволинейная резка материалов габари-• 
том до 3000 x 1600 мм, толщиной до 200 мм, 
в том числе сложной конфигурации (закру-
гления, резка под углом);
механообработка фрезерованием на стан-• 
ках с ЧПУ деталей из пластиков, композитов, 
цветных металлов габаритом до 3000 x 
1600 мм, толщиной до 200 мм; 
фрезерование на универсальных станках • 
деталей из пластиков, композитов, цветных 
металлов габаритом до 500 x 800 мм;
гидроабразивная резка цветных, черных • 
металлов, в том числе титана и нержавею-
щей стали, композитов, пластиков, стекло-
пластиков, слоистых пластиков, камня, кера-
мической плитки, керамики, стекла габари-
том до 3000 x 1500 мм, толщиной до 120 мм, 
в том числе резка под углом;
токарная обработка пластиков и металлов на • 
токарных станках с ЧПУ, тела вращения диа-
метром до 100 мм и длиной до 120 мм или 
диаметром до 40 мм и длиной до 300 мм; на 
токарных станках, тела вращения диаметром 
до 400 мм и длиной до 200 мм или диаметром 
до 55 мм и длиной до 1500 мм;
штамповка пластиков, полимерных и про-• 
кладочных материалов толщиной до 3 мм; 
шлифовка пластиков и композитов толщи-• 
ной 3-160 мм и шириной до 1100 мм;
прессование деталей методом прямого прес-• 
сования из препрегов, пропитанных стекло-
тканей, премиксов, стеклокомпаундов, реак-
топластов габаритом до 500 x 500 мм;

сварочные и гибочные работы по изготов-• 
лению конструкций из винипласта листово-
го, поливинилхлорида, полипропилена, 
полиэтилена, оргстекла, поликарбоната; 
покрытие деталей защитными и электро-• 
изоляционными составами: полиэфирными 
и эпок сидными смолами, лаками и эмалями 
в покрасочной камере методом распыления 
под давлением сжатого воздуха;
сборка изделий из пластиков, полимерных • 
материалов и композитов.

ПРИМЕНЕНИЕ
Детали из слоистых и полимерных пластиков 

широко используются при изготовлении транс-
форматоров, электрических машин (типа тур  -
бо- и гидрогенераторов), электродвигателей 
в электро щитовом оборудовании, в коммутаци-
онных устройствах, в насосах и задвижках, для 
химически агрессивных сред, в металлургии. 

Детали из композиционных материалов 
и ог неупоров также востребованы в машино-
строительной, металлургической, химической, 
авиационной, упаковочной отрасли, в оборудо-
вании для литья, в медицинской аппаратуре.

ТИПИЧНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ 
ИЗГОТАВЛИВАЕМЫХ ДЕТАЛЕЙ

Машиностроение: 
деталь вращения, ролик, втулка, прокладка, 
сепаратор, подшипник скольжения, вал, на-
правляющая, суппорт, пластина, плита, панель, 
прокладка, перегородка, упор, тяга, втулка, 
шайба. 

Пищевая, химическая промышленность: 
поддон, подставка, стол, разделочная доска, 
емкость, ванна, короб, желоб, сепаратор.

Электротехника – электрощиты, транс-
форматоры:
барьер фаз, панель выводов, держатель шин, 
стенка, перегородка, пластина, плита, упор, 
тяга, болт, винт, гайка, шайба, гребенка, изо-
лятор, прокладка, планка.

Электрические машины:
пазовый клин, шайба, рамка, кольцо бандаж-
ное, полукольцо, втулка изолирующая, крон-
штейн, панель, пластина, распорка, планка, 
сегмент, лист верхний, колодка, закрытие, па-
нель зажимов, держатель, зажим, основание, 
прокладка, Комплект СВ-1260/235-60Т4, Ком-
плект СВ-1546/203-66, Комплект СВ-800/95-60, 
Комплект Т3ФГ-160-2, Комплект Т3ФГ-160-2У3, 
Комплект ТЗФП-110-2, Комплект ТЭД-3У.

Детали для металлургии:
 вкладыш, полукольцо, изолятор.

КОНСУЛЬТАЦИИ
Осуществляются консультации по примене-

нию и подбору новейших отечественных и им-
портных пластиков, стеклопластиков и компо-
зитных материалов, работающих при темпера-
турах от -265 0С до +1600 0С как огнеупорный 
(огнеупорные материалы, теплоизоляция), изо-
ляционный (электроизоляционные материалы) 
либо как конструкционный материал. 

ОСНОВНЫЕ МАРКИ 
ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

Стеклопластики, слоистые пластики
Стеклотекстолит СТЭФ, СТЭФ-1, СТЭФ-У• 
Стеклотекстолит теплостойкий СТТ, СТ-ЭТФ, • 
СТЭБ
Стеклотекстолитовые трубки ТСЭФ, цилин-• 
дры ЦСЭФ
Стеклотекстолитовые трубки ТС-ЭТФ, цилин-• 
дры, ЦС-ЭТФ
Стеклоэпоксифенольные трубки ТСЭФ, ТС-ЭТФ• 
Стеклоэпоксифенольные цилиндры ЦСЭФ, • 
ЦС-ЭТФ
Стеклопластик профильный СПП-Э, СПП-ЭУ, • 
СПП-БИД
Текстолит конструкционный ПТ, ПТК• 
Текстолит электротехнический А, Б• 
Текстолит профильный (текстолитовый стер-• 
жень)
Гетинакс I, II, V; Гетинакс лавсановый ЛГ • 
Стеклопастик негорючий ДЮРОСТОН (Du-• 
ro stone) 
Стеклопастик Делмат (Delmat), Дюрапол • 
(Du rapol)
Древесно-слоистый пластик ДСП, Ligno-• 
stone, Dehonit

Пластмассы
винипласт листовой, ПВХ (PVC) листовой; • 
капролон литьевой или экструзионный;• 
полиамид блочный ПА6;• 
полиамид Текаст (Tecast), Текамид (Tecamid);• 
полиамид Эрталон (Ertalon);• 
полиацеталь (POM);• 
эбонитовые стержни;• 
эбонит листовой;• 
фторопласт, политетрафторэтилен-плас ти-• 
ны и стержни;
полипропиленовый стержень и пруток;• 
листовой полипропилен;• 
полиэтилен листовой; • 
полиуретан;• 
монолитный поликарбонат;• 
оргстекло, акрил.• 

Композитные материалы – асбестовые 
и безасбестовые, огнеупоры 

АЦЭИД (доски асбестоцементные электро-• 
технические дугостойкие), 
паронит, безасбестовый паронит, • 
плиты минераловатные, плиты керамические,• 
композит – Фортерм, Fortherm, Arclex, Refraver, • 
Syndanio, Cogetherm, Фиберфракс, Fiberfrax, 
Дюратек, Duratec, Моналит, Monalite, слюдо-
пласт, слюдинит, микалекс пластинчатый.
Заказы на изготовление принимаются в лю-

бом виде: эскиз, чертеж на бумаге или в AutoCAD 
(dwg, dxf), Solid Works, SurfCam, GEMS.

Ориентировочная цена готовых изделий 
варьируется в интервале от 1.1–3.0 стоимос -
ти затраченных материалов в зависимости от 
сложности конфигурации, марки материала.

ООО «РОСИЗОЛИТ» 
196084, Санкт-Петербург, 

Рощинская ул., д. 36, оф. 314 
Тел./факс: (812) 327-90-27, 327-96-96

E-mail: izolit@rosizolit.ru   www.rosizolit.com

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ ПО ЧЕРТЕЖАМ ЗАКАЗЧИКОВ
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®

ООО «МетКон» с 2003 года разра-
батывает и изготавливает промыш-
ленное оборудование и металлокон-
струкции любой сложности.

Вертикальные и горизонтальные 
пакетировочные прессы, передаточ-
ные телеги, дробилки, транспортеры, 
элеваторы, сушильные барабаны, 
линии сортировки ТБО, экструдеры, 
перфораторы, шредеры, оборудова-
ние для пескоструйной и дробе-
струйной обработки металла, обо-
рудование для лесоперерабатываю-
щей промышленности, оборудова -
ние для переработки и утилизации 
шин, оборудование для нефтяной 
промышленности.

Тел./факс: (812) 460-77-67
E-mail: metkon_spb@mail.ru
www.metkonspb.ru
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ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒ ÄËß ÈÇÃÎÒÎÂËÅÍÈß È ÐÅÌÎÍÒÀ
ÒÅÏËÎÎÁÌÅÍÍÎÃÎ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß

Вальцовки всех видов для закрепления труб с внутренним диаметром
от 6 мм до 136 мм в трубных решетках и коллекторах теплообменных
аппаратов

Пневматические реверсивные вальцовочные машины с автома�
тическим контролем крутящего момента

Устройства для обработки отверстий
в трубных решетках теплообменных аппара�
тов (канавочники и шариковые раскатники)

Труботорцеватели

Трубоотрезатели (однооборотные
ручные и многооборотные для работы
с использованием пневмоприводов)
для отрезки изнутри труб за трубной
решеткой

Трубовыдергиватели
(экстракторы)

Машины серии «Мангуст» для
обработки труб (торцовка, снятие
наружной и внутренней фаски, уда�
ление сварного шва между трубой
и трубной решеткой, высверлива�
ние труб из трубной решетки

Устройства серии «СТОК»
для очистки котельных труб

САНКТ�ПЕТЕРБУРГСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ
МОРСКОЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ

НАУЧНО�ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ УЧЕБНЫЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ЦЕНТР
НАУЧНО�ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЛАБОРАТОРИЯ

Уважаемые коллеги!

Если проблемы ремонта илиЕсли проблемы ремонта илиЕсли проблемы ремонта илиЕсли проблемы ремонта илиЕсли проблемы ремонта или
изготовления теплообменногоизготовления теплообменногоизготовления теплообменногоизготовления теплообменногоизготовления теплообменного
оборудования представляютоборудования представляютоборудования представляютоборудования представляютоборудования представляют
для Вас практический интерес,для Вас практический интерес,для Вас практический интерес,для Вас практический интерес,для Вас практический интерес,
мы готовы стать Вашими по�мы готовы стать Вашими по�мы готовы стать Вашими по�мы готовы стать Вашими по�мы готовы стать Вашими по�
стоянными и надежными дело�стоянными и надежными дело�стоянными и надежными дело�стоянными и надежными дело�стоянными и надежными дело�
выми партнерами и оператив�выми партнерами и оператив�выми партнерами и оператив�выми партнерами и оператив�выми партнерами и оператив�
но изготавливать и поставлятьно изготавливать и поставлятьно изготавливать и поставлятьно изготавливать и поставлятьно изготавливать и поставлять
Вам любое необходимое коли�Вам любое необходимое коли�Вам любое необходимое коли�Вам любое необходимое коли�Вам любое необходимое коли�
чество высококачественногочество высококачественногочество высококачественногочество высококачественногочество высококачественного
инструмента и средств малойинструмента и средств малойинструмента и средств малойинструмента и средств малойинструмента и средств малой
механизации.механизации.механизации.механизации.механизации.

Научно�производственный учеб�
ный технологический центр уже
более 20 лет занимается эти�
ми проблемами, сотрудничает
с ведущими мировыми фирма�
ми, производящими подобного
рода инструмент, и накопил бо�
гатый опыт в его проектирова�
нии, изготовлении и использо�
вании. Наша продукция успеш�
но применяется более чем на
2000 предприятий России,стран
СНГ и Балтии, США, Бразилии,
Великобритании, Италии, Шве�
ции, Саудовской Аравии, Кувей�
та, Нигерии, Израиля, ЮАР,
Австралии и других стран в энер�
гетической, химической, неф�
теперерабатывающей, судостро�
ительной, металлургической,
горнодобывающей, целлюлозно�
бумажной, пищевой и других
отраслях промышленности.

Искренне надеемся стать и Ва�
шими постоянными, надежными
и добрыми деловыми партнерами.

190008, Санкт�Петербург, Лоцманская ул., д. 3, ГМТУ, НИТЛ
Тел./факс: (812) 713�85�13, 714�69�20     E�mail: NITL@SMTU.RU

Интернет: WWW NITL RU

190008, Санкт�Петербург, Лоцманская ул., д. 3, ГМТУ, НИТЛ
Тел./факс: (812) 713�85�13, 714�69�20     E�mail: NITL@SMTU.RU 

Интернет: WWW.NITL-SPB.RU, WWW.NITL.RU
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Вал коленчатый.•  Перешлифовка коленвала в ремонтный 
размер с последующей полировкой коренных и шатун -
ных шеек. 
Шатун.•  Замена втулки верхней головки шатуна с расточкой 
в номинальный размер, шлифовкой нижней головки шату-
на в номинальный размер или при провороте – в ремонт-
ный размер. Проверка шатуна на скручивание и изгиб.
Головка блока.•  Проверка головок блока на герметичность 
(опрессовка). Фрезеровка или шлифовка плоскости. Ремонт 
и замена клапанных седел. Ремонт и замена направляю -
щих втулок клапанов. Шлифовка фасок клапанов с после-
дующей притиркой.

Ремонт производится согласно технологическим картам, 
разработанным заводами-изготовителями. Гарантируется соот-
ветствие отремонтированного изделия техническим условиям 
(ТУ) завода-изготовителя. Срок гарантии составляет 3 месяца.

Срок исполнения заказа – 1–2 дня.

ООО «ДВИГАТЕЛЬ»
Санкт-Петербург, Витебский пр., д. 9
местн. тел. 341, территория АТП–21, 
въезд с Благодатной ул.
Тел. (812) 388-11-30, тел./факс (812) 322-56-44
www.dvigatelplus.spb.ru

ООО «Двигатель» – фирма, специализирующаяся на ремонте 
двигателей грузовых автомобилей КамАЗ, ЯМЗ, ТМЗ, Д–245,
А–41,СМД–18, КАММИНЗ и их модификаций.

Мы производим ремонтные работы на высококачественном, 
специализируемом оборудовании, предназначенном для про-
фессионального использования.

Наши специалисты внимательно выслушают вас и проведут 
по вашему желанию полный комплекс профилактических и ре-
монтных работ в кратчайшие сроки.

ООО «Двигатель» производит:
Капитальный ремонт двигателей КамАЗ, ЯМЗ, ТМЗ, Д–245,• 
А–41,СМД–18, КАММИНЗ и их модификации.
Расточку блоков всех моделей.• 
Замену втулок распред. вала блоков всех моделей.• 
Ремонт шатунов всех моделей.• 
Проверку головок блока на герметичность (опрессовку).• 
Ремонт головок блока, шлифовку, фрезеровку плоскости.• 
Шлифовку и правку коленчатых валов автомобилей всех • 
моделей и тракторов.

ООО «Двигатель» восстанавливает основные базовые дета-
ли двигателей: 

Блок цилиндров.•  Восстановление постелей блока в номи-
нальный размер, расточка постелей блока в ремонтный 
размер. Замена и расточка втулок распредвала.

ООО НПК «Композит» образовано в 2003 году для 
разработки и производства изделий из композиционных материалов.

В настоящее время предприятие проводит работы в нескольких направлениях:
разработка и производство изделий из композиционных материалов;• 
разработка и производство антифрикционных комбинированных тканей;• 
производство волокон на основе фторопластов и текстильных структур из них;• 
производство низкомодульных углеродных волокон.• 

Направление Основные особенности материа-
лов

Области применения

Композиционные материалы:
намоточные;• 
листовые;• 
контактное формование • 
изделий сложной формы

Высокие удельные физико-
механические показатели;
Электрическая прочность;
Химическая стойкость

Узлы и детали машин и агрегатов;
электроизоляционные конструкционные материалы;
химстойкие емкости, детали,
подшипники скольжения

Технический текстиль:
антифрикционные комби-• 
нированные ткани;
высокопрочные шнуры• 

Низкий коэффициент трения 
(0,035–0,055), высокая износо-
стойкость, высокая химстой-
кость, высокие механические 
показатели

Для изготовления подшипников сухого трения и используется как анти-
фрикционный гибкий материал для перемещения крупногабаритных соору-
жений и может эксплуатироваться при высоких удельных нагрузках, в агрес-
сивных средах

Фторволокна Высокая химстойкость;
Биологическая инертность

Применяются в качестве фильтров для особо агрессивных жидкостей и газов, 
сетки и другие тканые структуры для фильтрации самых агрессивных жидких 
и газовых сред. Низкая адгезия загрязнений к материалам на основе фтор-
волокон позволяет легко производить очистку таких фильтров, а высокая 
химстойкость обеспечивает длительный срок службы

Углеродные волокна Жаростойкость(до 3000оС);
Электропроводность;
износостойкость

Конструкционный материал;
Антифрикционный материал;
Защитные и поглащающие покрытия

В планах предприятия расширение областей применения и ассортимента выпускаемой продукции, а также модернизация про-
изводственных процессов.

ООО НПК «Композит»
Генеральный директор – Бедикян Владимир Григорьевич

Телефоны: (812) 319-30-43
319-30-44

 
e-mail: npk-compozit.ru@yandex.ru 

www.npk-compozit.ru
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Разнообразие применения полимер-
ных материалов в современной инду-
стрии и строительстве требует такого же 
разнообразия оборудования для монта-
жа. Основным способом соединения из-
делий из термопластов является сварка. 

ООО «ОЛЬМА-С» предлагает оборудо-
вание для сварки полимерных материалов 
от ведущих мировых производителей.

Концерн ROTHENBERGER (Герма-
ния) производит инструмент и оборудо-
вание для монтажа пластмассовых труб:

• аппараты для муфтовой и электро-
муфтовой сварки;

• машины с механическим и гидрав-
лическим приводом для стыковой 
сварки с возможностью компьютер-
ного управления процессом сварки;

• трубные пилы, труборезы, нож-
ницы и фаскосниматели.

Модельный ряд стыковых сварочных 
машин позволяет соединять трубы диа-
метром от 40 до 1200 мм и применять их 
для монтажа систем водо- и газо снаб-
жения.

Фирма LEISTER (Швейцария) являет-
ся мировым лидером по производ ству 
высокотехнологичного оборудования 
для сварки листовых и пленочных поли-
мерных материалов:

• автоматы для сварки полимерных 
пленочных гидроизоляционных мате-
риалов;

• автоматы для сварки полимерных 
кровельных покрытий (ПРОТАН, АЛКОР-
ПЛАН);

• автоматы для сварки 
тентовых и баннер-
ных ПВХ-тканей;

• автома-
ты для 

сварки коммерческого линолеума;
• аппараты и ручные экструдеры для 

сварки и ремонта изделий из листовых 
полимерных материалов;

• промышленные нагреватели воздуха 
для конвейерных и промышленных уста-
новок.

Все оборудование рассчитано на дли-
тельную эксплуатацию при непрерыв -
ном рабочем цикле.

Ручные сварочные экструдеры фир -
мы LEISTER (Швейцария) позволяют:

• производить сварку безнапорных 
полимерных труб любого диаметра;

• производить сварку и ремонт изделий 
из листовых полимерных материалов;

• производить сварку полимерных 
пленочных гидроизоляционных ма-
териалов.

Ручные экструдеры DOHLE прос -
ты в эксплуатации и обладают высо-
кой надежностью при работе в тяже-
лых условиях.

В Санкт-Петербурге представите-
лем данных производителей является 
фирма «ОЛЬМА-С», которая произво-
дит демонстрацию и необходимый 
курс обучения работе с оборудова-
нием, а также осуществляет поставку 
всего спектра инструмента и обору-

дования с последующим гарантийным 
и послегарантийным обслуживанием.

ООО «ОЛЬМА-С»
190103, г. Санкт-Петербург, 
10 Красноармейская ул., д. 15–17.
Тел.: (812) 575-00-86, 
575-00-56, 251-37-07
E-mail: triac.spb@gmail.com
www.olma-s.ru

Инструмент для достижения успеха
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Санкт-Петербургская компания уже более двух десят-
ков лет одним своим существованием опровергает тезис 
о том, что наукоемкое станкостроительное производство 
в России закончилось с развалом СССР.

Действительно, звучит как нонсенс – инновационное 
производство практически самых эффективных в мире 
станков с компьютерным управлением расположено 
в России. Но, если разобраться, все совершенно логич -
но. «Эксперима» (ранее – НПО «Экспериментального ма-
шиностроения») располагается на территории Санкт-
Петербургского университета. Основатели компании – 
математики по образованию, внесли в компанию все 
лучшее из советской научной школы: фундаментальный 
подход, точный расчет и фирменный «бунтарский» дух 
Ленинградского научного сообщества.

ОСОБЕННОСТИ
На различных моделях станков компании могут быть 

согнуты любые трубы – диаметром от 4 до 159 мм и вы -
ше, от сложнейших многометровых трубопроводов до 
массовых деталей с одним гибом. Гибка может осущест-
вляться как с дорном, так и без него. Могут использовать-
ся следующие типы дорнов: сферические, ложкообраз-
ные, шарнирные. Выбор дорна и прочих необходимых 
инструментов определятся параметрами гибов (мате-
риалом, диаметром трубы, толщиной стенки, радиусом 
гиба) и не зависит от станка. Высокий технический уро-
вень трубогибочных станков позволяет организовать 
самое современное производство – от единичного до 
массового, не уступающее западному по качеству и вос-
точному по цене. 

УНИВЕРСТАЛЬНЫЕ СТАНКИ
Такие станки можно разделить на 2 группы: 

универсальные и специальные. Универсальные 
позволяют гнуть практически любые трубы. К та -
ким станкам, например, относятся скоростные 
станки серии Т.

Станок Т-Твин незаменим для того, кто хочет 
быстро и дешево гнуть трубы небольшого диамет -
ра, получая изделия наивысшего качества. В отли -
чие от стандартных трубогибочных станков, Т-Твин 
имеет  принципиально отличную оригинальную ком-
поновку. В станке имеется большая зона укладки труб, 
позволяющая гнуть до 6 труб одновременно.

Т-Твин обеспечивает качественный гиб как бесшовных 
круглых труб, так и дешевых электросварных и плоско-
овальных труб. При необходимости гнуть тонкостенные 
трубы из нержавеющих сталей, на станок устанавливается 
ряд дополнительных узлов (узлы непрерывного поддав-
ливания, узел параллельного движению гибочного диска 
выдергивания дорна, узел управления скоростью выдер-
гивания дорна и т. п. в зависимости от сложности гиба). 

Целесообразность применения указанных узлов необхо-
димо обсуждать при заказе. Нормальным режимом рабо-
ты станка является его использование в двухсменном 
и трехсменном производстве. Простота управления по-
зволяет использовать самую неквалифицированную ра-
бочую силу, а широкие возможности программных на-
строек позволяют легко добиться от этой силы наивыс -
шей производительности при безупречном качестве. 
Требования заказчиков, озабоченных бесперебойным 
выпуском массовой продукции в условиях удаленных 
промышленных центров, полностью удовлетворяются 
станком Т-Твин.

СИЛОВЫЕ СТАНКИ
К силовым станкам относятся Т-76, Т-90, Т-108, Т-114, 

Т-133, Т-159, Т-219  и др. Они успешно применяются 
в энергетике, атомной промышленности, нефтегазовой 
отрасли и т. п. Традиционно трубогибочные станки име-
нуются по наибольшему диаметру труб, которые они могут 
согнуть. Однако, основным параметром силового станка 
является момент на главном валу. 

Ориентировочно силовые параметры станков таковы:
Т-76 – 15000 Н*м (1,5 тонно-метра);
Т-90 – 40000 Н*м (4 тонно-метра);
Т-159 – 20000 Н*м (20 тонно-метра).

СПЕЦИАЛЬНЫЕ СТАНКИ
Основной станок здесь Т-Snake. Он предназначен 

для массовой гибки змеевиков (типа полотенцесушите-
лей). Другой – Т-Radius, предназначен для гибки методом 
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наматывания на радиусы более 500 мм. Кроме того, 
есть специальный станок для гибки тонких трубок и про-
волоки, он предназначен для разматывания проволоки 
из бухты (бунта) и позволяет обеспечивать сложную гео-
метрию изделия.

УРОВНИ АВТОМАТИЗАЦИИ
«ЭКСПЕРИМА» выделяет три вида автоматизации – 

классический полуавтомат, трехмерную индикацию 
и полный автомат.

Классический полуавтоматический станок обеспечива-
ет полный цикл всех операций, необходимых для совер-
шения одного гиба. Он зажимает и прижимает трубу, 
вводит дорн, обеспечивает вращение до требуемого угла 
и возвращает станок в исходное 
поло жение. Линейное пере ме ще-
 ние и вращение трубы вокруг оси 
оператор осуществляет вручную – 
по системе упоров.

Трубогибочный станок с трех-
мерной индикацией – это полуавто-
мат, который позволяет также кон-
тролировать электроникой линейное 
перемещение и вращение вокруг оси трубы. 
Простая конструкция и удачная эргономика по-
зволяют гнуть сложные пространственные изделия 
с максимально высокой точностью. 

Трубогибочный станок-автомат позволяет оператору, 
вставив заготовку, сразу получить готовое изделие. 

ЛИДЕРЫ ОТРАСЛИ
Опыт, накопленный компанией за годы работы, поис-

тине бесценен. Какие бы изделия вы не предполагали 
гнуть, какие бы условия для этого вам бы не понадобились, 
скорее всего, необходимое для вашей задачи оборудова-
ние уже есть в арсенале компании.

«Эксперима» всегда в курсе последних технологий 
и поможет вам в выборе нужного решения. Позвоните 
в компанию прямо сейчас и задайте любые вопросы!

«ЭКСПЕРИМА»    Тел. (812) 970-30-05
E-mail: m@trubogib.ru    www.trubogib.ruходимых для совер-
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Мы – единственное в своем роде предприятие, которое производит электродные сплавы для всех групп сваривае -
мых материалов, основываясь на опыте советских ученых и собственных разработок.

197022, Россия, г. Санкт-Петербург, 
ул. Льва Толстого, 7, лит. А, оф. 505 

Тел. (812) 635-73-09, 635-73-10 
Е-mail: assk@assk.ru, www.assk.ru

НАШИ ИНТЕЛЛЕКТУАЛЬНЫЕ РАЗРАБОТКИ:

Наноструктурированный сплав 
БрНХК(ф) (патент РФ № 2224039).

Сплав БрНХК(ф) сочетает в себе 
высокие твердость и электропровод-
ность, не содержит бериллий, предна-
значен для замены аналогов (БрБ2, 
БрНБТ, БрХ1, БрХЦр, МКБ, БрКН1-3, 
МНБ и других).

Медный высокопрочный сплав 
АКН является российской разработ-
кой с уникальными параметрами по 
твердости – 260 НВ, достойно конку-
рирующей с импортными медными 
сплавами.

Сплав АКН относится к материа-
лам, безопасным в отношении фрик-

ционных искр трения для взрывчатых 
смесей газов и паров с воздухом, об-
ладающий полной искробезопасно-
стью, устойчивостью к образованию 
коррозии во многих средах, антимаг-
нитностью, повышенной износостой-
костью и экологичностью.

НАША СПЕЦИАЛИЗАЦИЯ:

Изготовление спец. сплавов, тре-• 
бующих вакуумной плавки и лига-
тур, литье по выплавляемым моде-
лям по чертежам заказчика (с литей-
ной массой до 170 кг). 
Производство продукции требую-• 
щей сложной механической обра-
ботки, в том числе и для контакт-
ной сварки: колпачки, держатели 
для колпачков, диски для шовной 
сварки, электроды для рельефной 
сварки, наконечники для полуавто-
матической сварки.
Выпуск изделий в виде тянутых • 
и прессованных прутков и профи-
лей, в том числе сложного сечения, 
проволоки, ленты, кованых изделий 
различных размеров.

Изготовление отливок из цветных • 
и черных металлов по технологии 
литья по выплавляемым моделям 
(точного литья). Мы располагаем 
всем необходимым для быстрой 
отработки технологии литья новых 
изделий на основании чертежей 
заказчика, с изготовлением требуе-
мой оснастки и пресс-форм.
Производство искробезопасного • 
инструмента из собственного спла-
ва АКН для предприятий нефтега-
зовой отрасли и горнодобывающей 
промышленности в партнерстве 
и на технической базе Камышин-
ского завода слесарно-монтажного 
инструмента.

Оказываем комплексные услуги по 
поставкам современного металлоре-
жущего и вырубного инструмента, 
расходных материалов, технологиче-
ской и вспомогательной оснастки, 
запасных частей ведущих производи-
телей со всего мира. Спектр инстру-
мента включает в себя: осевой, токар-
ный, резьбонарезной, листообра-
батывающий, пильный, накатной;  
оснастку: фрезерную, расточную, то-
карную, крепежно-вспомогательную; 
средства измерения и контроля; 
расходные материалы: к аппаратам 
ВПР, твердосплавные заготовки, кон-
фигураторы шкафов и системные 
платформы.

НАШИ ПРЕИМУЩЕСТВА:

Индивидуальный подход к каждому • 
заказчику.
При изготовлении сложных изде-• 
лий, с целью снижения издержек 
заказчика, наше предприятие мо -
жет поставлять сплавы в формах 
(типоразмерах) максимально при-
ближенных к чистовым размерам, 
что позволит уменьшить затраты 
при последующей механической 
обработке.
Минимальные сроки изготовления • 
и поставки продукции.
Работа даже с небольшими зака-• 
зами.
Наличие складских запасов готовой • 
продукции.

Высокое качество производимых • 
материалов.
Собственные  уникальные сплавы.• 
Консультации и подбор оптималь-• 
ных материалов для различных ви-
дов контактной сварки.
Большой опыт и высокое качество • 
литья, в т. ч. медных и бронзовых 
сплавов.
Новейшее импортное оборудование • 
и технологии, для изготовления из-
делий методом точного литья.
Применение новейших компьютер-• 
ных методов для моделирования 
и разработки технологии литья.
Команда высококвалифицирован-• 
ных технологов, инженеров, техни-

ческих специалистов и производ-
ственников.

Высокое качество нашей продукции 
обеспечивается ведущими специали-
стами цветной металлургии РФ, со-
блюдением отлаженных технических 
процессов, использованием специаль-
но разработанных лигатур.
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ной техники и дугового сварочного оборудования: аргонодуго-
вого аппарата, сварочных полуавтоматов, инверторов, бытовой 
сварочной техники.

Наша компания занимается производством машин контакт-
ной сварки, а также изготовлением аппаратуры управления 
и аксессуаров к ним. 

Кроме того, одна из приоритетных задач фирмы – модерни-
зация и восстановление бывших в употреблении машин и машин 
контактной сварки с хранения.

Приглашаем к сотрудниче-
ству торговых представителей 
(дилеров). Мы готовы предло-
жить выгодные условия работы: 
самые гуманные цены, отмен-
ное качество, на рынке больше 
10 лет, для дилеров, региональ-
ных дилеров скидки от 15%, 
гарантия на все оборудование 
от 12 месяцев.

Приветствуются торговые 
организации, расположенные 
в областных центрах и крупных 
городах России, для организа-
ции в дальнейшем региональ-
ных представительств.

ООО «ПФ КОНТАКТНАЯ СВАРКА»
197374, Санкт-Петербург, ул. Савушкина, 85
т./ф.: (812) 430-28-31, 430-38-90
т.: 8-964-386-68-99 (зам. дир.), 8-921-962-91-63 (ген. дир.)
e-mail: electra-its@mail.ru. kontakt-svarka@mail.ru 
www.electra-its.ru, www.kontakt-svarka.ru

Компания «ПФ Контактная сварка» начала свою деятельность 
в 2002 году и является динамично развивающейся и перспектив-
ной фирмой. Компания «ПФ Контактная сварка» по праву зани-
мает свое место на рынке производства техники для контактной 
сварки. Наша компания специализируется на выпуске машин для 
контактной точечной и шовной сварки. Из года в год мы рас-
ширяем ассортимент производимого оборудования.

Использование пневмоаппаратуры ведущих мировых произ-
водителей, использование собственных регуляторов цикла 
сварки и силовых контакторов позволило достичь хороших по-
казателей в соотношении «цена–качество» выпускаемого обо-
рудования.

Основными направлениями деятельности компании являются:
Производство и продажа машин контактной точечной • 
и шовной сварки. 
Ремонт сварочной техники. • 
Модернизация (переоснащение) парка старых машин для • 
контактной точечной и шовной сварки. 
Сервисное обслуживание и консультации в области техно-• 
логий контактной сварки. 
Разработка нестандартной сварочной техники под задачи • 
заказчика. 
Производство и продажа аппаратуры управления.• 

Также наша компания предоставляет услуги по поставке за-
пасных частей для машин контактной сварки, ремонту свароч-
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защитных покрытий на поверхности силикатного кирпича, бе-
тона и других силикатных материалов, разработана технология 
получения негорючего гидрофобного тепло- звукоизоляцион-
ного материала особо низкой плотности на основе базальтовых 
волокон.

В 1992 году на базе этой лаборатории было создано АОЗТ 
«СилТЭК», которое возглавил руководитель лаборатории лау-
реат Государственной премии к. т. н. Кривцов Владимир Алек-
сандрович, реорганизованное в ЗАО «СилТЭК». Главной целью 
общества стали разработки, внедрение и реализация новых 
композиционных защитных материалов и технологий в области 
строительства, ремонта и реставрации.

С 1995 года ЗАО «СилТЭК» руководит Лещенко Евгений Ев-
геньевич , который продолжает поддерживать традиции в об-
ласти научных изысканий.

В настоящее время на продукцию, разработанную ЗАО «Сил-
ТЭК», получены Евразийский патент, российские патенты на 
изобретения, патент Украины. Зарегестрированы товарные 
знаки на изобретения и продукцию. Мы предоставляем все 
необходимые сертификаты, включая сертификат пожарной 
безопасности.

Обществом разработаны и успешно проверены временем 
ряд материалов, практически не имеющих аналогов в мире, 
отработаны технологии их применения совместно с другими 
материалами. Разработана система покрытия для промышлен-
ных бетонных полов.

В настоящее время продолжаются работы по увеличению 
ассортимента материалов, а также по расширению области их 
применения.

Проведены испытания на совместимость различных мате-
риалов, представленных на российском рынке, и композиции 
«Силтэк». Так, например, разработана технология защиты ме-
таллических конструкций, находящихся в труднодоступных 
местах (гидротехнические сооружения и т. д.).

Увеличилась цветовая гамма композиций, в том числе воз-
можно изготовление по каталогам RAL.

ЗАО «СИЛТЭК»
195027, Санкт-Петербург, 
Магнитогорская ул., д. 51, лит. Ж, оф. 232
т./ф. (812) 320-00-53, 380-01-92, 380-92-04
e-mail: siltek@siltekspb.com
www.siltekspb.com

В 1982 году в Институте химии силикатов АН СССР была осно-
вана отраслевая научно-исследовательская лаборатория долго-
вечности строительных материалов и конструкций.

Лаборатория проводила поисковые и прикладные исследо-
вания кремнийорганических и органосиликатных материалов 
с целью их применения для повышения долговечности зданий, 
сооружений и инженерных сетей разного назначения.

Для увеличения долговечности срока службы лакокрасочных 
покрытий на фасадах зданий в лаборатории разработаны гидро-
фобизирующие пропитки, позволяющие защитить материал 
и покрытие от разрушающего воздействия влаги, а также эффек-
тивные материалы для создания долговечных защитных покры-
тий на наружных поверхностях металлических конструкций ги-
дротехнических сооружений.

Покрытия могут эксплуатироваться как в условиях тропиче-
ского климата, так и в условиях Крайнего Севера. В лаборатории 
отработана технология создания долговечных декоративно-
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более твердым из существующих (твердость по Шору – 65D), но 
тем не менее остается типичным эластомером.

СУРЭЛ-ПЛАСТ обладают заметно более высоким модулем 
при малых деформациях, причем для полимеров ТФ-ПЛАСТ-
6105 и ТФ-ПЛАСТ-695 характерны пределы текучести в области 
деформаций (8-10)%. У полимера ТФ-ПЛАСТ-688 предел теку-
чести выражен не столь явно, поскольку на кривой не наблю-
дается падения условного напряжения. Тем не менее и для 
этого полимера характе рен перегиб кривой «напряжение-де-
фор ма ция» при деформации около 8%.

Указанные особенности свойственны пластикам. С другой 
стороны, несмотря на высокую твердость, полимеры СУРЭЛ-
ПЛАСТ обладают значительным удлинением при разрыве, что 
является отражением их эластомерной природы.

ПЕРЕРАБОТКА И ПРИМЕНЕНИЕ
Переработка преполимеров ТФ-ПЛАСТ в изделия в целом 

соответствует общим принципам переработки уретановых пре-
полимеров.

Невысокая реактивность и хорошая растворимость отверди-
теля, а также низкая вязкость преполимеров делают систему 
ТФ-ПЛАСТ/УРЕЛИНК-121 чрезвычайно технологичной.

Преполимеры обладают увеличенной жизнеспособностью 
при смешении с отвердителем УРЕЛИНК-121 по сравнению со 
стандартными диаминами. Это позволяет отливать изделия при 
ручном смешении, несмотря на высокое содержание изоцианат-
ных групп.

Полимеры легко обрабатываются механически и предназна-
чены для изготовления высоконагруженных опор, колес, под-
шипников, шаровых шарниров и других изделий, в том числе 
для замены пластиков и металлов.

ООО «СУРЭЛ»
190020, Санкт-Петербург, 
Старо-Петергофский пр., д. 18, лит. Е, пом. 7Н
т./ф. (812) 786-50-39
www.surel.ru

СУРЭЛ-ПЛАСТ – новый класс литьевых полиуретанов горяче-
го отверждения, разработанный с целью обеспечения потреб-
ностей современной техники в специальных пластиках.

Эти инновационные продукты расширяют ассортимент ли-
тьевых полиуретанов в область высоких твердостей по Шору (до 
80D), сохраняя в то же время технические и технологические 
преимущества классических уретановых эластомеров.

СУРЭЛ-ПЛАСТ обладает уникальным комплексом механиче-
ских свойств, объединяя особенности эластомеров и конструк-
ционных пластиков. В частности, полимеры СУРЭЛ-ПЛАСТ со-
четают жесткость пластиков с высокой ударной прочностью 
и эластичностью эластомеров. Особенностью полимеров явля-
ются исключительно высокие значения модулей упругости при 
малых деформациях.

С технологической точки зрения полимеры серии являются 
литьевыми уретанами, что позволяет применять для перера-
ботки в изделия стандартную технологию открытого литья. 
Низкая вязкость и специальная система отверждения понижен-
ной реактивности обеспечивают возможность ручной пере-
работки.

ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Полимеры серии СУРЭЛ-ПЛАСТ являются двухкомпонентны-

ми системами горячего отверждения, состоящими из препо-
лимеров ТФ-ПЛАСТ и отвердителя УРЕЛИНК-121. Преполимеры 
ТФ-ПЛАСТ представляют собой продукты взаимодействия про-
стых полиэфиров и толуилендиизоцианата (ТДИ). Свойства 
преполимеров приведены в табл. 1.

УРЕЛИНК-121 является отвердителем диаминного типа и пред-
назначен специально для переработки ТДИ-терминированных 
преполимеров с высоким содержанием изоцианатных групп.

СВОЙСТВА ПОЛИМЕРОВ
Переработка преполимеров ТФ-ПЛАСТ в изделия осущест-

вляется путем отверждения в результате реакции концевых 
изоцианатных групп с удлинителем цепи – отвердителем диа-
минного типа. Отвержденные пластики перекрывают диапазон 
твердостей по Шору (70-80)D. (Типичные свойства приведены 
в табл. 2). Принципиальные особенности механических свойств 
пластиков иллюстрируют зависимости «НАПРЯЖЕНИЕ-ДЕ ФОР-
МА ЦИЯ» (см. рисунок). Для сравнения здесь же приведены 
свойства эластомера ТФ-682. Указанный полимер является наи-
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В нашем проекте Labor-Microscopes® большое внимание уделя-
ется разработке новых единиц элементной базы микроскопов 
и других оптических приборов. Мы постоянно разрабатываем, 
проектируем, организуем изготовление новых изделий. Большое 
количество микроскопистов используют «старые» микроскопы, 
ставшие для них хорошими и надежными сподвижниками их ис-
следований. Эти, как правило, опытные специалисты, хорошо 
разбирающиеся в нюансах работы на микроскопе, зачастую не 
готовы отказываться от своих проверенных временем приборов. 
Но вот элементная база – более современная и обладающая более 
высокими потребительскими качествами – это то, в чем не долж-
ны отказывать себе исследователи. В первую очередь, речь идет 
об объективах для микроскопов, использующих «классическую» 
конечную оптическую длину тубуса (160 мм). Отечественных раз-
работок таких объективов не было уже более 15 лет. Импортные 
объективы (китайские, в основном) зачастую не имеют высоких 
потребительских качеств. Для таких микроскопов мы занялись 
разработкой и внедрением в производственную программу бюд-
жетных объективов нового поколения. В процентном соотноше-
нии такие бюджетные модели составляют до 80–85% парка со-
временных микроскопов. Есть такие модели и в нашем проекте 
Labor-Microscopes®. Поэтому разработка новых объективов, ко-
торые отличает значительное улучшение качества изображения, 
стала логичным и предсказуемым шагом в расширении нашей 
производственной программы. Какие особенные качества отли-
чают наши новые объективы для комплектации микроскопов 
с конечной оптической длиной тубуса (160 мм)? В первую очередь 
это исправление таких аберраций (искажений в изображении 
исследуемого объекта), как кривизна изображения и так назы-
ваемая хроматическая разность увеличений (ХРУ). Эта аберрация 
значительно ухудшает результирующее качество изображения на 
микроскопе как при визуальном наблюдении, так и при фото-
графии. В приведенных ниже иллюстрациях показаны преиму-
щества оптики без ХРУ. В настоящее время нами завершены 
разработка, изготовление, тестирование и испытания комплекта 
планахроматических объективов для микроскопов с конечной 
длиной тубуса. Комплект включает объективы 4х, 10х, 40х, 60х, 
100х масляной иммерсии (представлены на первой фотографии). 

Мы используем в наших микроскопах весь комплект новых 
объективов, хотя, естественно, отдельно объективы использовать 
тоже можно. Полный комплект таких объективов впервые по-
лучен в отечественной практике, сегодня они не имеют аналогов 
на отечественном рынке. Следует отметить, что некоторые по-
хожие объективы (ограниченная серия ОСХ) создавались на 
оте чественном предприятии ЛОМО какое-то время назад, но 

только двух наименований (10х и 40х), полного и завершенного 
комплекта изготовлено не было, серийное изготовление не было 
налажено. Многочисленные типы объективов китайского произ-
водства, широко представленные на современном (в том числе, 
отечественном) рынке микроскопии, за редким исключением, не 
исправлены в отношении ХРУ. Даже те из них, которые называ-
ются планахроматами, «страдают» серьезнейшим недостатком – не 
исправленной ХРУ. Вторая фотография иллюстрирует наличие 
цветных окантовок (отмечено эллипсами) при изображении че -
рез объектив с ХРУ и отсутствие таковых – при изображении через 
объектив без ХРУ. Разница в качестве изображения очевидна.

Новые объективы, предназначенные для комплектации микро-
скопов для конечной длины тубуса (160 мм), по своим характери-
стикам и потребительским свойствам соответствуют лучшим 
мировым аналогам или превосходят их. Отличительными свой-
ствами новых объективов является высокая степень унификации 
и универсальности. Объективы могут изготавливаться в различ-
ных вариантах исполнения – для биологических светлопольных 
микроскопов проходящего и отраженного света, люминесцент -
ных, поляризационных микроскопов, устройств фазового и ин-
терференционного контраста, устройств темного поля. Возможен 
также вариант изготовления объективов с ирисовыми апертур-
ными диафрагмами для специфических исследований на поля-
ризационных микроскопах.

Основные характеристики новых объективов:
рассчитаны для использования в микроскопах конечной • 
длины тубуса (160 мм);
объективы соответствуют международному стандарту DIN, • 
высота 45 мм, резьба 0.8”;
линейное поле в пространстве изображений составляет • 
20 мм;
тип оптической коррекции – планахроматы;• 
исправленная ХРУ (классификация LCF – lateral color free);• 
увеличенные, по сравнению с аналогами, числовые • 
апертуры;

Объективы улучшенного качества 
изображения для микроскопов 

с конечной длиной тубуса (160 мм)
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отсутствие рефлексов и рассеянного света – для работы в от-• 
раженном свете;
оптимизированы для проведения микрофотосъемки и ви-• 
деопроекции. 

На следующих фотографиях представлены основные модели 
так называемых «бюджетных» микроскопов, для комплектации 
которых, в основном, создавались новые объективы.

Лабораторный биомедицинский микроскоп проходящего 
света ЛабоМед скомплектован объективами светлого поля для 
работы с препаратами под покровным стеклом. В этом микро-
скопе реализовано линейное поле 20 мм плоское и без искажений, 
что является очевидным достижением для моделей лаборатор-
ного класса. Штатив микроскопа представляет собой виброустой-
чивую конструкцию высокой жесткости, что позволяет избежать 
разного рода нерезкостей и размытия изображений при микро-
скопировании. Осветительная система оптимизирована для 
использования прецизионной оптики нового поколения, с ис-
правленными аберрациями в изображении, такими, как ХРУ 
и кривизна поля. Наличие вертикального оптического тракта 
в системе визуализации позволяет использовать цифровые при-
емники изображений, с целью их дальнейшего анализа. Ниже 
представлены микрофотографии, полученные новыми объекти-
вами (увеличений 10х, 40х, 60х).

Отличительной особенностью новых объективов стала воз-
можность их использования при микроскопических исследова-
ниях в т. н. отраженном свете в светлом поле. Это стало возмож-
ным при отсутствии рефлексов и рассеянного света при освеще -
нии исследуемого объекта падающим светом через объектив. Не 
секрет, что многие аналоги страдают таким недостатком (в про-
ходящем свете качество изображения удовлетворительное, 
а в отраженном – «сплошное молоко»). Лабораторный биомеди-
цинский микроскоп для работы в проходящем и отраженном 
свете – ЛабоМед ЛПО скомплектован объективами светлого по -

ля для препаратов под покровным стеклом, а также для исследо-
вания препаратов без покровного стекла. На микроскопе воз-
можны исследования также и в смешанном освещении одновре-
менно проходящим и отраженным светом. Также возможна 
микропроекция. 

Еще одной отличительной особенностью новых объективов 
стала возможность их использования в измерительных микро-

скопах. Объективы не 
искажают форму иссле-
дуемого объекта, строя 
в пространстве изо-
бражений строго кон-
груэнтную оригиналу 
структуру. Получаемое 
изображение не «отяго-
щено» аберрациями 
и другими искажения-
ми, а значит, может 

быть измерено и исследовано. 
Результаты измерений будут да-
вать адекватное представление об 
исследуемом объекте. Лаборатор-
ный микроскоп ЛабоМетри пред-
назначен именно для таких целей: 
получения качественного изобра-
жения объекта, его обмера, иссле-
дования, измерения его фрагмен-
тов и частей. Такие измерения 
могут проводиться для объектов 
микроэлектроники, металлогра-
фии, других микроскопических 
приложений. Для проведения 
измерений предлагается цифровая камера, а также специали -
зи рованное программное обеспечение (ПО), адаптирован -

ные не посредственно для 
данного типа микроско-
пов, они позволяют наи-
более полно использо -
вать преимущество но-
вых объективов. 

В нашем проекте мы 
стараемся давать нашим 
клиентам самое лучшее, 
новые объективы мы 
включили в комплект 
сразу нескольких микро-
скопов лабораторного 
класса нашего проекта 
Labor-Microscopes®, вы-
пускаемых в рамках на-

шей производственной программы. Сравнительное тестирование 
их с другими объективами данного класса, имеющимися на оте-
чественном рынке, показало очевидные преимущества новой 
оптики и существенное повышение результирующего качества 
изображения на микроскопе.

Данная статья подготовлена по материалам сайта 
www.labor-microscopes.ru.
Тел. (812) 933-25-78 
Электронная почта: labomed@list.ru
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Заканчивается очередной отопительный 
сезон. Как раз самое время проанализиро -
вать энергоэффективность своей системы 
отопления. Самый простой способ сделать 
систему отопления энергосберегающей – при-
близить энергоагрегат, производящий тепло, 
к потребителю этого тепла, то есть обеспе-
чить условия для децентрализации передачи 
энергии.

А теперь по порядку всем тем, кому может 
быть интересна эта статья.

1. ЭНЕРГЕТИКАМ
У вас газовая котельная, которая принадлежит 

вашему предприятию? Если да, то не пора ли задумать-
ся о более простых и более надежных схемах тепло-
снабжения? Ваше производство отапливается теплым 
воздухом от водяных калориферов. А зачем вам вода? 
Поставьте газовый тепловентилятор на месте, где 
нуж но тепло. Никаких теплотрасс, тепловых узлов, 
насосных групп и прочего. Вся многокомпонентная 
система теплоснабжения трансформируется в двух-
компонентную: газ – газовый тепловентилятор (он же 
газовый калорифер с нагнетающим вентилятором). 
Схема такого агрегата очень проста и надежна – на-
гнетающий вентилятор обдувает теплообменник, на-
гревающийся газом, и из агрегата поступает в поме-
щение теплый воздух. И все. Если необходимо под-
ключить его к воздушным каналам, то используют 
центробежные вентиляторы с требуемыми напорны-
ми характеристиками. Если не нужно каналов (агрегат 
стоит прямо на месте, которое следует обогревать), то 
используется обычный осевой вентилятор. Темпера-
тура в помещении регулируется прямо по месту 
с точностью до 0,5 оС. Вся система безопасности и кон-
троля входит в заводскую комплектацию агрегата.  

2. ВЛАДЕЛЬЦАМ, РУКОВОДИТЕЛЯМ 
ПРЕДПРИЯТИЙ И ЭКОНОМИСТАМ
Такой тип отопления называется децентрализо-

ванным. При таком отоплении вы уходите от многих 
издержек и потерь, связанных с централизованным 
типом водяного отопления. Перечислим только глав-
ные потери при центральном отоплении: 

– Потери тепла. Основные из них – это потери 
в теплотрассах. Дальше потери по всей многоступен-
чатой схеме водяного отопления. То есть при пере-
ходе с централизованной системы на децентрализо-
ванную газовую систему вы экономите газ. Сколько? 
Из опыта – от 30% и выше. Энергоаудит на одном из 
предприятий показал, что потери только в одних сетях 
составляли 50%.

– Потери на разрегулированность системы ото-
пления. Водяная система отопления на предприятиях, 
как правило, не имеет автоматического регулирова-
ния температуры в помещениях – слишком дорогое 
решение. Поэтому котельная узнает, что помещение 
нагрето, только после того, как в котел вернулась об-
ратная вода с повышенной температурой. Это еще от 
10 до 30% потерь (зависит от протяженности трасс).

– Избыточные затраты на обслуживание тепло-
трасс. Это предупредительные, плановые и аварийные 
ремонты на всей протяженности водяной системы. 
В некоторых тепловых сетях доля обслуживания в со-
ставе всех затрат составляет 50%.

– Избыточные затраты на электроэнергию. При 
переходе на децентрализованное газовое отопление 
вы избавляетесь от излишних затрат на электроэнер-
гию собственных нужд тепловой сети. Это все на-
сосные группы как в котельной, так и в тепловых 
пунктах – циркуляционные, нагнетательные, сетевые, 
подпиточные насосы и пр. механизмы с элетропри-
водом. Средние показатели потребления электри-
ческой мощности собственных нужд котельных по 
России колеблются в пределах 12,5 кВт – 26 кВт часов 
на 1 Гкал тепла. Если перейти на децентрализованное 
газовое воздушное отопление, то затраты на электро-
энергию собственных нужд на производство тепла 
сократятся как минимум вдвое. 

3. ПРОЕКТИРОВЩИКАМ
Уважаемые господа проектировщики! Мы очень 

ценим ваш интеллектуальный труд и предлагаем его 
облегчить на ту часть расчетов, которая касается ба-
лансировки всей многоступенчатой системы водяно-
го отопления. Некоторые из вас до сих пор копируют 
технические решения многолетней давности, пытаясь 
автоматизировать сложную многоступенчатую систе-
му водяного отопления для снижения потерь. Дорого 
для заказчика, громоздко для монтажа и дорого для 
обслуживания. Пора обратиться к здравому смыслу: 
нужно воздушное отопление – ну и получайте теплый 
воздух! Зачем для этого использовать горячую воду. 
Производство – это же не жилье, где нужно много 
потребительской горячей воды. Как правило, доля 
горячей воды (душевые и технологические нужды) 
в составе всех тепловых нагрузок предприятия со-
ставляет не более 10%. И не нужно ссылаться на 
устаревшие правила и нормы. Сейчас уже появились 
новые ПБ, технические регламенты и стандарты пред-
приятий для проектирования современных систем 
отопления. Извините – наболело. Но надо понимать, 
что вам многие скажут «спасибо» за экономичную, 
надежную, недорогую и легко управляемую систему 
отопления. И вообще, все проекты этого направления 
надо проверять только по двум параметрам: безопас-
ность и энергосбережение. Даже для объектов ка-
тегории А и Б есть решения теплоснабжения без 
котельной – газовые тепловентиляторы наружной 
установки для отопления, совмещенного с приточной 
вентиляцией.  

4. МОНТАЖНЫМ ОРГАНИЗАЦИЯМ
Для быстрого решения вопроса тепла на объекте 

нужен только природный или сжиженный газ. Систе-
мы отопления, которые мы предлагаем, достаточно 
просты для монтажа – это тепловентиляторы, ис-
пользующие газ как топливо. Подключил газ (при-
родный или сжиженный) и электрокабель – получил 
тепло. Согласитесь, что монтировать и налаживать 
такую систему гораздо проще, чем водяную. Посколь-
ку монтаж такого агрегата достаточно прост, можно 
его использовать по временной схеме теплоснабже-
ния, например на сжиженном газе, пока не получено 
разрешение на использование природного газа. 
Работы по «срочному» теплоснабжению объекта 
сводятся к нескольким дням: емкость СУГ и под-
ключение к ней агрегата. Переход на основное то-
пливо – это простая замена жиклера, а емкость 
можно оставить как резервный источник топлива. 
Пусконаладка упрощается до минимума – все аг-
регаты проверены на конвейере. Достаточно по дать 
газ низкого давления в нужном объеме, подклю -
чить к клеммнику требуемое напряжение и устано-
вить пульт управления там, где удобно заказчику. 
Может быть, иногда придется покрутить винты га-
зового клапана горелки после замера параметров. 
И это все.

И кратко о модельном ряде, который предлага-
ется. Производитель этих газовых тепловентилято-
ров достаточно известен – основное производство 

находится в Англии. Но по нашей просьбе произво-
дитель расширил комплектацию специально для 
российского рынка. Поскольку мы давно работаем 
на рынке энергосберегающего теплового оборудо-
вания, то понимали, что нам нужно. Производитель 
выпускает их для России под маркой NORGAS. Все 
агрегаты NORGAS предназначены для стационар -
ных систем воздушного отопления и приточной 
вентиляции, и разделяются по назначению – для ото-
пления с рециркуляцией, для отопления, совмещен-
ного с приточной вентиляцией, и собственно для 
приточной вентиляции. Все модельные ряды тепло-
вентиляторов имеют возможность установки как 
внутри здания, так и снаружи (класс защиты IP54 
с функцией предпускового подогрева горелочного 
устройства). Весь модельный ряд может использо-
ваться для обогрева без каналов (с осевыми венти-
ляторами), так и для подключения к воздушным ка-
налам (с центробежными вентиляторами) со стати-
ческим давлением до 1000 Па. По заказу можно 
и выше. Для отопления с рециркуляцией предна-
значены агрегаты серии NV с единичной мощностью 
10–140 кВт и серии ТЕ мощностью 88–800 кВт. Агре-
гаты серии СР имеют больший прирост температуры 
и могут использоваться как в отоплении, так и для 
подогрева приточного воздуха. Мощность серии СР 
варьируется от 29 кВт до 1025 кВт с простыми, двух-
ступенчатыми или модулируемыми горелками. Есть 
газовые калориферы серии DHM без вентилятора 
с мощностью 60–280 кВт.  Они предназначены для 
установки в существующие калориферные или воз-
душные каналы. Удобны при минимальной рекон-
струкции системы воздушного отопления – простая 
замена водяным калориферам. 

Кроме вышеперечисленного нового оборудова-
ния есть агрегаты, которые мы давно используем для 
больших промышленных объектов. Производитель 
Roberts–Gordon (США) серии Combat. Единичная мощ-
ность различных моделей Combat DF и IDF варьиру-

ется от 100 до 3000 кВт при производительности по 
воздуху до 200 тыс. кубических метров в час. Диапа -
зон настолько высок, что можно одной установкой 
обеспечить потребности очень большого цеха по 
теплу и воздухообмену. Такие агрегаты воздушного 
отопления можно устанавливать как в помещении, 
так и на крыше или у стены на улице.

Ну и конечно же достаточно большая доля реали-
зованных проектов промышленного отопления 
(около 200) приходится на инфракрасные системы 
газового отопления того же производителя. При 
определенных условиях – это наиболее энергосбере-
гающие системы отопления ввиду особой физики 
энергообмена, где тепло передается в виде инфра-
красного теплового потока (как Солнце передает 
тепло Земле).

В рамках этой статьи невозможно рассказать по-
дроб но обо всех реализованных и успешных про-
ектах. Все, кому интересен наш опыт, обращайтесь – 
поможем.

Технический директор 
ООО «Нортех ПромИнжиниринг» 

Пшеничников В. М.

ООО «НОРТЕХ ПРОМИНЖИНИРИНГ»
г. Санкт-Петербург, тел./факс: (812) 327-50-19, 324-25-61                г. Москва, тел./факс: (495) 987-42-11, 980-53-16

gaz@nortech.ru                           www.nortech-eg.ru                           gas@nortech.ru

ВЕСЕННИЕ  РАЗМЫШЛЕНИЯ  О  ПРОСТОМ  И  НАДЕЖНОМ  ОТОПЛЕНИИ

Газовые воздухонагреватели наружного исполнения

Газовые инфракрасные нагреватели
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ÒÅÐÌÎÐÅÃÓËßÒÎÐÛ-ÈÇÌÅÐÈÒÅËÈ ÍÏÊ «ÂÀÐÒÀ»

195009, СПб, Кондратьевский пр., 2, корп. 4, НПК «ВАРТА». Тел/факс (812) 449-0329,  542-2640
Наш сайт:  www.varta-spb.ru   Email:  varta-spb@mail.ru

НПК «ВАРТА» с 1989 года является разработчиком и производи-
телем микропроцессорных терморегуляторов-измерителей, послед-
ние модели которых ТП700, ТП702 и ТП703 работают с пятью типами 
термопар ХК, ХА, ПП, ПР и ЖК. По требованию заказчика вместо пятой 
термопары ЖК может быть любая другая. Терморегуляторы занесе-
ны в государственный реестр в качестве средств измерений.

Терморегуляторы успешно работают в туннельных, муфельных и ти-
гельных электропечах, термопластавтоматах, аппаратах термоупаковки 
и других электронагревательных приборах. 

В настоящее время мы производим три основных типа терморегу-
ляторов, экран их имеет яркую подсветку, и они обеспечивают:

ТП700 – нагрев и стабилиза -
цию температуры без ограничения 
времени;

ТП702 – нагрев, выдержку в те-
чение заданного времени, свобод-
ное охлаждение;

ТП703 – выполнение произволь-
ной термической программы до 
100 участков.

Терморегуляторы-измерители седьмого поколения сохранили все 
преимущества своего предшественника – регулятора ТП403 и приобрели 
новое мощное качество, позволяющее им стабильно работать в условиях 
непосредственной близости к силовым источникам помех по цепям пи-
тания и в условиях повышенной активности внешних помех. 

Терморегуляторы-измерители ТП700, ТП702, ТП703 имеют 100% раз-
вязку по сигнальным и силовым цепям и имеют высокую надежность ра-
боты, которая в значительной степени повышена за счет использования 
современной высококачественной элементной базы. 

Все терморегуляторы-измерители обеспечивают:

управление по ПИД-закону тиристорными или симисторными сило-• 
выми блоками для одно- и трехфазных печей любой мощности;
высокую точность поддержания температуры до ±1 °С;• 
совместимость с любым типом термопары;• 
дополнительное программируемое управление двухпозиционными • 
внешними устройствами (вентилятор, реле и т. п.);
возобновление выполнения программы в автоматическом режиме • 
после кратковременного пропадания питающего напряжения;
долговременное хранение термических программ.• 

Дополнительно программные терморегуляторы-измерители ТП703 обес-
печивают:

автоматическое выполнение сложных термических программ с за-• 
данием температур, скоростей нагрева или охлаждения, времени 
выдержки;
одновременную цифровую индикацию всех текущих параметров: • 
температуры, времени, номера участка выполняемой программы 
и выходной мощности;
звуковую сигнализацию и отключение питания при перегреве печи • 
или обрыве термопары. 

Терморегуляторы-измерители не вносят помех в сеть, имеют габарит-
ные размеры: ширина 96 мм, высота 48 мм, глубина 93 мм; их масса не бо -
лее 0,5 кг. Стоимость регуляторов на порядок ниже зарубежных аналогов.

Гарантийный срок обслуживания приборов – 24 месяца.
НПК «ВАРТА» совместно с Литовским заводом лабораторного обору-

дования производит камерные и муфельные электропечи СНОЛ для 
аналитических и исследовательских работ, для термообработки и обжига, 
для спекания и плавления.

При необходимости для детального ознакомления с устройством 
и принципом работы вышлем любую интересующую вас информацию 
на всю продукцию НПК «ВАРТА». 
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который установлен на участке на определенном расстоя -
нии от дома. Резервуар с помощью небольшого локального 
газопровода подсоединяется к котельному оборудованию, 
установленному в самом доме. Котельная обеспечивает нагрев 
воды и отопление для всего коттеджа. Благодаря системе авто-
номной газификации ваш дом будет теплым и уютным даже 
в самые лютые морозы.

Наша компания предлагает своим клиентам газгольдеры 
чешских и российских производителей. Данные газгольдеры 
известны своим отменным качеством и заслужили хорошую 
репутацию. Они идеально адаптированы для российских клима-
тических условий. Цены на чешские газгольдеры значительно 
ниже, чем на аналогичные газгольдеры, произведенные в Ита-
лии, Германии или Польше. Мы предлагаем самые низкие цены 
на автономную газификацию и автономное теплоснабжение на 
российском рынке.

Обратитесь к нашим менеджерам по телефону 600-24-00 и вы 
получите максимально подробную консультацию по интере-
сующему вас оборудованию или системе автономной газифи-
кации, обсудите мельчайшие детали создания и эксплуатации 
именно вашей системы автономной газификации, отопления, 
электроснабжения. Каждый наш клиент всегда получит персо-
нальный подход и качественное обслуживание.

Один телефонный звонок решит все вопросы о том, как сде-
лать ваш загородный дом теплым, уютным и комфортным в лю-
бое время года.

Воспользуйтесь нашим предложением – все услуги в рас-
срочку 0%!

ООО «РУСАВТОНОМГАЗ»
193079, Санкт-Петербург, Дальневосточный пр., 73 А, оф. 401
Т./ф.: (812) 600-24-00 (офис, 24 часа, многоканальный), 
Т.: (812) 600-24-77 (доп. офис, установка счетчиков газа)
E-mail: 6002400@mail.ru
www.6002400.ru

ООО «РУСАВТОНОМГАЗ» организовано в 2007 году. Основное 
направление деятельности нашей компании – поставка, монтаж, 
обслуживание и заправка газгольдеров, а также осуществление 
полного цикла работ на рынке систем автономной газификации: 
от проекта, поставки оборудования, монтажа, пуско-наладки 
системы до заправки ее сжиженным газом.

Мы гарантируем высокое качество поставляемого товара 
и широкий ассортимент продукции. 

За время деятельности нами был накоплен большой опыт 
работы в газовой сфере, получены необходимые лицензии 
и разрешительная документация, подобран и обучен высоко-
квалифицированный персонал, готовый выполнять сложные 
и неординарные задачи.

Наша компания одинаково качественно и мобильно работает 
как с частными клиентами, так и с крупными заказчиками.

Компания «РУСАВТОНОМГАЗ» выполняет полный комплекс 
работ:

автономная газификация частных домов, дач, коттеджей, • 
коттеджных поселков и т. д. под ключ (КРУГЛОГОДИЧНО);
проектирование котельных, систем отопления, газовых • 
систем, ГВС, ХВС, канализации и вентиляции;
монтаж и пуско-наладка газовых котлов, котельных и газо -• 
вых генераторов;
выполнение работ по прокладке и запуску систем отопления, • 
ХВС, ГВС, канализации и электричества;
заправка газгольдеров газом;• 
установка септиков;• 
установка счетчиков газа в Санкт-Петербурге и Ленинград-• 
ской области.

Автономная газификация – это идеальное решение проблем, 
связанных с отоплением, энергоснабжением и горячим водо-
снабжением. Если ваш участок расположен вдалеке от маги-
стральных газовых сетей и нет возможности подсоединиться 
к общей трубе, наша компания предлагает альтернативное ре-
шение – установку системы автономной газификации.

Автономные удобства сделают удаленную загородную по-
стройку цивилизованной и привычной для жизни. На сегодняш-
ний день автономное отопление дачного дома быстро монти-
руется и окупается. Многие горожане переселяются в пригород 
и с удовольствием используют отопление коттеджа сжижен -
ным газом.

При этом предполагается использование резервуара (газ-
гольдера), наполненного сжиженным углеводородным газом, 
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ООО «ЭЛЕКТРОТЕХНИКА»
197110, Россия, Санкт-Петербург, 
Ремесленная ул., д. 1
e-mail: elektehnika@mail.ru 
www.promelectro.com.ru 

Контактное лицо: начальник отдела 
продаж Любовь Васильевна Пестерова
т.: (812) 320-63-65, 320-63-62 
ф.: (812) 230-24-73, 235-71-44

Фирма ООО «ЭЛЕКТРОТЕХНИКА» с 1994 г. успешно работает 
на рынке электротехнической продукции России и ближнего 
зарубежья. За 16 лет работы фирма приобрела постоянных клиен-
тов, зарекомендовав себя надежным партнером, поставляющим 
широкий ассортимент электротехнической продукции по доступ-
ным ценам.

Фирма продает и поставляет со склада 
в Санкт-Петербурге
Электродвигатели:
Крановые: 4МТМ, 4МТF, АМТF, МТF(Н), МТКF(Н). 
Общепромышленные: 4А, 5А, АИР, АТК, ДАТ, АИРС, АВ, АВЕ, 

ДАЗО.
Постоянного тока: 2П, 4П, 4ПБМ, 4ПФМ, ПБСТ (ДП), П11–

П112, ПЛ.
Специальные: КД, ПЛ, РД, СЛ, СД, УЛ, МСП, ДСМ.
Гидротолкатели: ТЭ-16, -25, -30, -50, -80. Тормоза: ТКГ, ТКТ, ТКП.
Контакторы электромагнитные:
Серии КТ (П) 6012/13, КТ(П) 6022/23, КТ(П) 6032/33, КТ(П) 6042/43, 

КТ(П) 6052/53.
Серии КПВ-602, 603, 604, 605 КТПВ-621, 622, 623, 624.
Серии КПД-121, КТК-1-20, МК1-МК6 и др.

ЗИП:
Щеткодержатели и электрощетки для электродвигателей и 

электромагнитных муфт.
Контакты к контакторам, пускателям, командоконтроллерам, 

электромагнитам.
Кольца контактные. Катушки.
НВА:
Автоматические выключатели: А63, АЕ, АК50, АП-50, ВА, 

АВМ, ДЭК. 
Выключатели: ВП, ВПК, ВУ, КЕ, КУ, НВ, ПВ, ПК, ПКЕ, ПКП, ПКТ, ПКУ.
Пускатели: ПМ12, ПМА, ПМЕ, ПМЛ, ПАЕ, ПМТ.
Реле: ВЛ, ПЭ, РВ, РВП72, РНЕ, РП21, РПУ2, РТ40, РЭВ, РЭО.
Трансформаторы: АОМН, АОСН, АТМН, ОСВМ, ОСЗР, ОСМ, 

ОСМ-1, ОСО, ОСОВ,
Т-0.66, ТБС, ТПЛ, ТСЗ, ТСЗИ. 
Электромагниты: МИС, ЭД, ЭМ, МО, МП, ЭТМ, ЭУ.
Крановое электрооборудование:
Командоконтроллеры: ККТ-61, 62, 63, 65, 68; КПП-1100, КА4**.
Крановые блоки резисторов  типа Б6 У2, БК12 У2, БРФ У2, БФК У2, 

БРК У2, БРП У2, ЯС-3 У3, ЯС-4 У3.
Выключатели конечные НВ701, КУ701–706, ВУ-150, -250, ВУ22-2, 

ВП15, 16, 19, 
ВК-200, -300, ВПК2***.
Токоприемники ТК(Н)-3, -9,- 11,-12 (башмаки).
Ограничители нагрузки, анемометры и другое оборудование.
Наша компания заинтересована в установлении долгосроч-

ных и взаимовыгодных отношений. Бесплатная техническая 
консультация!

Звоните! Учитываем пожелания заказчика!
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ЗАО «ЭЛКОД»
194223, Санкт-Петербург, ул. Курчатова, 10, 
ф. (812)552-97-39; т. (812)552-95-03 
е-mail: capacitors@elcod.spb.ru 
www.elcod.spb.ru                      www.capacitors.ru 

Фирма ЗАО «Элкод» основана в 1992 г. на базе Государствен-
ного института резисторов и конденсаторов (НИИ «Гириконд»), 
который в течение десятков лет выполнял в бывшем СССР го-
ловную, ведущую роль в области конденсаторостроения.

ЗАО «Элкод» обладает богатым научным потенциалом, на 
предприятии работают высококвалифицированные специали-
сты, имеющие многолетний опыт научной работы, необходимый 
для проведения разработок новых типов пленочных конден-
саторов. 

На фирме организовано современное производство конден-
саторов, удовлетворяющих широкий спектр требований по-
требителей. В настоящее время ЗАО «Элкод» является одним из 
крупнейших производителей пленочных конденсаторов в Рос-
сии и СНГ. 

Серийно выпускается более 50 типов конденсаторов, охваты-
вающих диапазон напряжений 40 В–100 кВ, емкостей 100 пФ-
10000 мкФ, запасаемая энергия до 50 кДж и реактивная мощ-

ность до 1,5 МВАр. (низко- и высоковольтные, высокочастотные, 
импульсные, силовые, энергоемкие, стартовые моторные, для 
люминесцентных ламп и т. д.). 

Предлагаются конденсаторы с диэлектриком следующих ти-
пов: полиэтилентерефталатные – К73, полипропиленовые – К78, 
с комбинированным диэлектриком – К75 и с бумажным диэлек-
триком и другие. Из спектра предлагаемой продукции вы може-
те выбрать конденсаторы с различными типами электродов, 
например, фольговый, металлизированный с комбинированным 
диэлектриком или фольговый и металлизированный. ЗАО «Эл-
код» выпускает высоковольтные конденсаторы с номинальным 
напряжением до 50 кВ. По специальным заказам могут изготав-
ливаться конденсаторы на более высокое напряжение. Вы мо-
жете заказать фильтровой конденсатор для источников питания 
или импульсный конденсатор для различных электрофизичес -
ких установок. ЗАО «Элкод» регулярно выпускает справочник 
конденсаторов в бумажном варианте и на CD. Последняя версия 
размещена на сайтах.

ЗАО «ТЕРМОФИТ»
191119, Санкт-Петербург, наб. Обводного канала, д. 53а
т./ф.: (812) 764-01-44, 764-13-23
termofi t@sр.rи    www.termofi t.ru

Генеральный директор – Тененбаум М. З.

ЗАО «ТЕРМОФИТ» разрабатывает и производит широкий 
спектр термоусаживаемых изделий, основу которых составляют 
кабельные муфты для соединения и оконцевания электрических 
кабелей напряжением от 1 кВ до 35 кВ и сечением от 1,5 мм2 до 
800 мм2. Кроме этого, выпускаются изделия для гидроизоляции 
трубопроводов, анодных заземлений, различные термоусажи-
ваемые трубки, ленты, заглушки, переходники.

ЗАО «ТЕРМОФИТ» (бывший ВНИИ Проектэлектромонтаж Глав-
электромонтажа ММСС СССР) является старейшим и крупней -
шим в России разработчиком и поставщиком кабельных муфт из 
термоусаживаемых материалов. Данной тематикой фирма за-
нимается уже более 30 лет. Имеется большое количество автор-
ских свидетельств, патентов, сертификатов качества (в том чис -
ле и сертификат Норвегии). Все муфты прошли типовые испыта-
ния во ВНИИ кабельной промышленности, в Союзтехэнерго 
и в НИИ постоянного тока, также имеется рекомендация РАО 
ЕЭС России к их применению.

В ЗАО «ТЕРМОФИТ» разрабатывается и производится весь 
спектр кабельных муфт напряжением до 35 кВ.

Изделия с маркой «ТЕРМОФИТ» проверены годами эксплуа-
тации и получили широкое признание в России, странах СНГ 
и в ближнем зарубежье.

Термоусаживаемая кабельная арматура
ЗАО «ТЕРМОФИТ» выпускает термоусаживаемые концевые 

муфты наружной и внутренней установки, соединительные, 
переходные, ремонтные и ответвительные муфты. Муфты пред-
назначены для кабелей с бумажной пропитанной, пластмассо -
вой и резиновой изоляцией на напряжение от 1 кВ до 35 кВ.

Муфты фирмы «ТЕРМОФИТ» отличает современная, надежная 
и удобная для монтажа конструкция. Кабельная арматура на 
напряжение 6–35 кВ имеет системы выравнивания электриче-
ского поля в виде пластин-регуляторов, лент-регуляторов, тру-
бок-регуляторов, высоковольтной перчатки и двухслойной 
трубки. Высоковольтные кабельные перчатки изготовляются из 
специальной полупроводящей композиции, обеспечивающей 

равномерное распределение напряженности электрического 
поля на каждом участке поверхности. Область соединения жил 
в кабелях на напряжение свыше 1 кВ закрываются двухслойными 
трубками, имеющими внутренний толстостенный слой – изоля-
ционный, а наружный тонкостенный слой – полупроводящий.

Вся кабельная арматура ЗАО «ТЕРМОФИТ» обеспечивает 
полную герметизацию, обладает отличными изоляционными 
свойствами, стойкостью к химически агрессивным средам, к воз-
действию окружающей среды (от -50 до +50 °С).

Сертификаты, лицензии, патенты
Кабельная арматура «ТЕРМОФИТ» прошла типовые испытания 

(включая ресурсные) по ГОСТ 13781.0-86.
Испытания проводились в НИИ постоянного тока, ВНИИ ка-

бельной промышленности и Союзтехэнерго. Имеются соответ-
ствующие протоколы испытаний кабельных концевых и соеди-
нительных муфт для одножильного и многожильного кабеля 
с бумажной пропитанной и пластмассовой изоляцией на напря-
жение до 35 кВ. На предприятии налажена система контроля 
качества в соответствии с выданным стандартом 1309001.

Заказ и поставка термоусаживаемых муфт
Термоусаживаемые муфты поставляются в виде комплектов 

деталей. В каждый комплект вкладывается инструкция по мон-
тажу и технический паспорт.

В связи с постоянной модернизацией выпускаемой продук-
ции возможны изменения в маркоразмерах и номенклатуре 
изделий.

ЗАО «ТЕРМОФИТ» имеет большую сеть дилеров по всем ре-
гионам России, в Украине, Беларуси, Казахстане, Узбекистане 
и Латвии.

Заявки на продукцию принимаются в любом объеме. Постав-
ки заказанной продукции осуществляются не позднее одного 
месяца после оплаты. Доставка заказов производится ж/д бага-
жом, ж/д контейнером, автогрузоперевозчиком, авиабагажом, 
а также самовывозом.
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Компания «Изолит» работает с 1999 года и является одним 
из ведущих поставщиков электроизоляционных материалов 
в Северо-Западном регионе.

Специализация
Основное направление деятельности компании – поставка 

и реализация электроизоляционных материалов, а также изго-
товление деталей из сложных электротехнических пластиков.

Производство
С момента своего основания «Изолит» 

активно развивается, расширяя сферу дея-
тельности: в 2008-м компания открыла соб-
ственную производственную базу. На сегод-
няшний день «Изолит» сотрудничает со мно-
гими предприятиями Северо-Запад ного 
региона. Благодаря своей качественной 
работе компания зарекомендовала себя на-
дежным партнером и поставщиком.

Применение
Сфера применения электроизоляцион-

ных материалов широка, например, может 
применяться в электротехнических устрой-
ствах, системах передачи информации, ра-
диотехнике.

Типичные наименования 
изготавливаемых деталей
«Изолит» предлагает своим клиентам 

широкий ассортимент товаров, среди кото-
рых – текстолиты, стеклотекстолиты, фторо-
пласты, лакоткани, оргстекло и другие.

Сотрудничество
Одна из наших главных задач – создание 

идеальных условий для сотрудничества. 
Своим клиентам компания «Изолит» готова 
предложить ряд преимуществ, которые 
сделают нашу совместную деятельность 
эффективной и взаимовыгодной. Грамотная 
стратегия развития компании, регулярно 
обновляющийся и расширяющийся ассор-
тимент товаров, а также гибкая ценовая 
политика позволяют «Изолиту» занимать 
лидирующие позиции в Северо-Западном 
регионе в области поставок электроизоля-
ционных материалов.

Перечень поставляемых материалов
Стеклотекстолит: СТЭФ, СТЭФ-1, СТЭФ-У, 

СТ-ЭТФ, СТЭБ, СТЭТ-У.
Стеклоцилиндры: ТСЭФ, ЦСЭФ.
Текстолит ПТ, ПТК, А(Б), ВЧ, стержни тек-

столитовые.
Гетинакс.
Фторопласт: плиты, стержни, трубки, фторопласт фольгиро-

ванный ФАФ-4д.
Капролон: плиты, стержни, цилиндры.
Винипласт.
Трубки электроизоляционные: трубка ТВ-40, ТВ-50, трубки 

ТКР, трубка ТУТ нг, трубка ТЛВ, трубка медицинская, трубка мас-
ло бензостойкая.

Лакоткани: ЛКМ, ЛКМС, ЛШМ, ЛШМС.
Стеклолакоткани: ЛСК, ЛСМ, ЛСП.

Ленты электроизоляционные: изолента (имп. цветная), ки-
перная, кремнеземная, лавсановая, миткалевая, смоляная, 
тафтяная, ЛЭС, ЛЭСБ, ЛВ-40, ЛСБЭ-155, СБЭ-180.

Пленки электроизоляционные.
Шнуры электроизоляционные: шнур лавсановый, шнур-

чулок АСЭЧ, шнур х/б.
Материал прокладочный: миканит, паронит, эбонит.

Перечень оказываемых услуг
В связи с расширением собственного 

производства наша компания рада пред-
ложить услуги по обработке материалов из 
полимерных, слоистых и технических пла-
стиков.

Изготовление пресс-форм.
Обработка материалов на станках ЧПУ.
Гравировка.
Изготовление на пресс-автомате.
Изготовление деталей и изделий из по-

лимерных и слоистых пластиков.
Производство изделий из фторопласта.
Раскрой листовых пластиков.
Механообработка пластиков (фрезеро-

вание, сверление, токарные работы).
Изготовление изделий из капролона.
Обработка стеклотекстолита.
Резка стеклотекстолита.
Производство изделий из текстолита.
Резка паронита.
Примечание. Стоимость услуг рассчитыва-

ется индивидуально. Чтобы рассчитать стои-
мость услуги, вы можете отправить свой за-
прос нам на почту izolit-detal@yandex.ru либо 
позвонить по телефону (812) 677-60-86.

Основные виды 
обрабатываемых материалов
Слоистые пластики.
Лакоткани.
Трубки электроизоляционные.
Фторопласт.
Капролон.
Ленты электроизоляционные.
Пленки электроизоляционные.
Шнуры электроизоляционные.
Материал прокладочный.
СВЧ материалы.

Список обрабатываемых материалов
Стеклотекстолит (СТЭФ, СТЭФ-1, СТЭФ-У, 

СТ-ЭТФ, СТЭБ).
Фторопласт.
Гетинакс (листовой).
Текстолит (А, Б, ПТ, ПТК, ВЧ).
Эбонит.
Капролон.
ТСЭФ и ЦСЭФ.
Паронит.
Винипласт.

ООО «ИЗОЛИТ»
196070, Санкт-Петербург,
Краснопутиловская ул., 67, оф. 33
Тел.: (812) 677-60-84, 677-60-86, 974-85-52
www.izolit-spb.ru; izolit-spb@yandex.ru
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Двадцать пятого января 2016 года нам уже исполни -
лось 26 лет.

Иногда у заказчика возникает вопрос: «А что, произ-
водственные кооперативы еще есть!?» Или: «А как вы 
умудрились выстоять все эти годы!?» Но видимо, если мы 
есть, то значит и производственные кооперативы есть. 
Мы выстояли и продолжаем работать в форме произ-
водственного кооператива, потому что мы работаем для 
потребителя, для заказчика нашего профиля, наших ус -
луг и никогда никого не подводили. Ответственность, ка-
чество, профессионализм – это наше кредо. У нас работа-
ют специалисты со стажем работы на лифтах от 20 лет 
и выше. Хочу напомнить, что согласно требованиям Тех-
нического регламента ТР ТС 011/2011 «Безопасность лиф-
тов», все лифты, без исклю чения, должны быть приведе -
ны к 2020 году в соответ ствие с требованиями данного 
Технического регламента и откладывать сроки замены 
или модернизации лифтов на последний день не рекомен-
дуется. Для ценителей надежного подрядчика, качества, 
выполнения сроков и гарантийных обязательств – мы 
к вашим услугам. Что касается грузовых подъемников, то 
на предприятиях час то встречаются подъемники само-
дельного изготовления. Мне кажется, что предприятия 

сильно рискуют, эксплуатируя такие «самопалы». Мы 
монтируем и обслу живаем грузовые подъемники только 
заводского изготовления, имеющие паспорт и разреше -
ние на применение. Участившиеся аварии и несчастные 
случаи на лифтах говорят о том, что хороших специалис -
тов (лифтовиков) становится все меньше. Проблемы в ка-
драх лифтовой отрасли существуют, и не малые. Новоис-
печенные специалисты не имеют должного опыта, зача-
стую не про шли даже обучение и аттестацию. Качество 
монтажа лифтов резко упало, технического обслуживания 
тоже, а отсюда – плачевные результаты. Конкурсы на вы-
полнение работ по принципу «кто дешевле» до добра не 
доводят. Лифтов стали бояться. Мне, как закоренелому 
лиф товику, грустно, но будем надеяться на лучшее. Всем 
желаю успехов.

Председатель ПК «Лифтремстроймонтаж» 
Герасименко М. В.

Санкт-Петербург, ул. Коли Томчака, д. 28, лит. Д
Т./ф.: (812) 412-66-41, 380-13-15, 945-11-11
E-mail: lrsm@rambler.ru
www.lrsm-kulon.ru

ПК «ЛИФТРЕМСТРОЙМОНТАЖ» –
26 ЛЕТ У ВАС НА СЛУЖБЕ!



ПРАВИЛЬНОЕ РЕШЕНИЕ – 

ПОЛИМЕРНЫЕ ПОЛЫ 

ЭПОВИНТМ

Надежность и удобство эксплуатации любого помеще-
ния зависят от выбора материала для верхнего от-

делочного элемента пола. Современные технологии 
предлагают специальные бесшовные наливные покрытия. 
Полимерный пол ЭПОВИНТМ на основе эпоксидных смол – 
одно из самых практичных решений. Полы ЭПОВИН пред-
ставлены на рынке более 15 лет. Они надежно эксплуати-
руются в производственных цехах и лабораториях ме-
бельной, пищевой, полиграфической, металлургической, 
фармацевтической, электронной отраслях промышлен-
ности; в складских комплексах, грузовых терминалах; га-
ражах, многоэтажных парковках, автомастерских; в офи-
сах, торговых и выставочных залах, клубах, кафе; в меди-
цинских и детских учреждениях, на объектах бытового 
обслуживания и ЖКХ.

Благодаря высокой реакционной способности эпоксид-
ных смол путем применения различных модифицирующих 
добавок можно получать покрытия с необходимыми свой-
ствами. Монолитные полимерные полы не имеют стыков, 
это упрощает технологию устройства покрытия. К тому же 
именно в швах пли точных и рулонных материалов часто 
происходит отслоение покрытия и разрушение под ними 
бетонного основания. Полы ЭПОВИНТМ стойки и непро-
ницаемы для жидких, химически агрессивных сред: рас-
творов моющих, дезинфицирующих и дезактивирующих 
средств, растворов органических и неорганических кис -
лот, щелочей, солей, горюче-смазочных материалов. Эпок-
сидные составы, наполненные кварцевым песком, образу-
ют износостойкие, прочные покрытия, что делает их неза-
менимыми  в помещениях с высокими механическими 
нагрузками. Специальный токопроводящий ком паунд 
ЭПОВИН предназначен для устройства антистатических 
покрытий. Декоративные полы ЭПОВИН по ди зайнерским 
проектам воплощают в жизнь самые разнообразные ав-
торские решения. Можно создавать декоративные много-
цветные покрытия глянцевые или матовые, гладкие или 
текстурные, наносить рисунки и коллажи. При этом высо -
кая износостойкость материала сочетается с отличным 
внешним видом покрытия, сохраняющимся в течение все-
го срока эксплуатации при температуре от -30 до +60 ОС. 
Температурный диапазон эксплуатации полимерных по -
лов ЭПОВИН позволяет не только монтировать под них 
«теплые полы», но и использовать покрытие на открытых 
балконах, верандах и беседках в зимнее время. А простота 
ухода за полимерными полами делает их незаменимыми 
в кухнях, ванных комнатах и подсобных помещениях. По -
лы ЭПОВИН легко ремонтируются и обновляются, а долж-
ный уход за полимерным покрытием во многом способ-
ствует увеличению срока его службы.

Санкт-Петербург, ул. Коммуны, д. 67,
завод «Пластполимер»,

тел. /факс + 7 (812) 612-15-12, 612-15-50
www.palmiralkm.ru, www.ЭПОВИН.рф
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АО «ЛЕЙМА»
195279, Санкт-Петербург, 
шоссе Революции, д. 88
Тел./факс: (812) 529-21-47; 227-22-97
E-mail: leima01@mail.ru
www.leima-truby.ru

Компания «ЛЕЙМА» ведет свою хозяйственную деятельность 
с середины 80-х годов прошлого века, когда на базе бывшего 
цеха пластмасс Ленинградского завода по производству са ни-
тар но-технического оборудования была создана ассоциация, 
а затем в 1995 году и акционерное общество. Наше предприятие, 
начиная с 1983 года, снабжало все существующие в то время 
домостроительные комбинаты и строительно-монтажные управ-
ления Ленинграда полиэтиленовыми канализационными труба-
ми и фасонными частями.

Сейчас сфера деятельности нашей компании значительно 
расширилась: кроме систем пластиковой канализации, налаже-
но производство водонапорных труб из полиэтилена, которые 
комплектуются пластиковыми соединительными фитингами 
импортного производства.

Кроме того, компания «ЛЕЙМА» освоила выпуск технических 
труб любого цвета и длины нестандартных диаметров от 8 до 
125 мм из полиэтилена и полистирола, что дало возможность 
нашим заказчикам проявить фантазию и применять нашу про-
дукцию для реализации самых неожиданных задумок.

Наши сотрудники всегда оказывают необходимую помощь 
и консультации клиентам по вопросам выбора и монтажа своей 
продукции.
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ЗАО «ПО «ПРОМЭНЕРГОСТРОЙ»
тел. (812) 365-35-15 
факс (812) 365-43-18 
www.pestroy.su
e-mail: 3653515@pestroy.su, 
info@pestroy.su

ЗАО «ПО «ПромЭнергоСтрой» работает на рынке с 1998 года. 
На сегодняшний день компания является поставщиком фальш-
полов импортного и собственного производства, кабельной 
продукции по России и Северо-Западу. С 2012 года ПО «Пром-
ЭнергоСтрой» осуществляет оптовые поставки разнообразных  
видов напольных покрытий, таких как:

коммерческие ПВХ-покрытия• 
специальные покрытия (токопроводящие • 
и токорас сеивающие, антискользящие, акустические)
натуральный линолеум• 
спортивные покрытия• 
ковровые покрытия и ковровая плитка,• 

а также сопутствующих материалов и инструментов для 
укладки.

Компания является официальным дилером концерна LG 
Hausys (Южная Корея), продукция которого отличается прекрас-
ным качеством, разнообразным дизайном и одна из самых до-
ступных и востребованных на российском рынке. Компания 
LG Hausys предлагает широкую линейку покрытий от экономич-
ной коллекции Bright до дизайнерской ПВХ-плитки Decotile, 
имитирующей структуру натурального дерева, камня или ков-
ролина. Наиболее популярные и востребованные коллекции 
гетерогенных покрытий удовлетворят вкус и ценовые запросы 
любого потребителя. Это недорогие и простые в уходе Supreme 
и Trendy; износостойкие, обладающие хорошими антистати чес-

кими свойствами Durable и Compact. Среди предлагаемых кол-
лекций акустические покрытия Delight (удивительный дизайн 
с голограммным эффектом), Calmpasso (специальные антибак-
териальные добавки), Comfort (экстремальная износостойкость 
(защитный слой 1,1 мм)), спортивное покрытие Rexcourt, токо-
проводящая плитка Static Pulse, а также специальное покрытие 
для транспорта  Transportation (высокая износостойкость и анти-
скользящие свойства). Одна из новинок – коллекция Safedeko 
c уникальным дизайном под металл или резину с толстым за-
щитным слоем поможет создать неповторимый интерьер мага-
зинов и выставочных залов, а также может быть использована 
в коридорах, лестничных площадках и на транспорте. Помимо 
ПВХ-покрытий в ассортименте компании несколько коллекций 
ковровой плитки.

ПО «ПромЭнергоСтрой» сотрудничает с такими известными 
производителями покрытий, как:

Polyfl or (Великобритания)• 
Forbo (Швеция, Нидерланды, Россия)• 
Fatra (Чехия)• 
Armstrong (Германия)• 
Upofl oor (Финляндия)• 
Desso (Нидерланды)• 

Продукция этих брендов всегда имеется в наличии на складе 
в Санкт-Петербурге.

Приглашаем к сотрудничест-
ву строительные организации, 
оптовых клиентов и предприя-
тия розничной торговли. Гаран-
тируем широкий выбор покры-
тий с различными характери-
стиками, минимальные сроки 
от груз ки, выгодные условия со-
трудничества, индивидуальный 
подход к каждому клиенту.
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С 2002 года компания ПРЕССМАКС разрабатывает и произ-
водит пакетировочные прессы для макулатуры, снабжает им 
предприятия и организации. 

Благодаря богатому опыту в снабжении промышленным 
оборудованием компания ПРЕССМАКС может заменить вам 
десятки торговых компаний – согласитесь, что сотрудничество 
с предприятием-производителем намного выгоднее, чем ра-
бота с компаниями, занимающимися перепродажей той же 
самой продукции. 

Мы предлагаем несколько десятков наименований прессов 
собственной разработки, изготовленных на основе высокока-
чественных европейских комплектующих с доставкой товара 
ведущими транспортными компаниями, по доступным ценам.

Широкий диапазон моделей наших прессов в зависимости 
от габаритов, технических характеристик и стоимости позво -
лит каждому покупателю сделать оптимальный выбор пресса 
исходя из своих потребностей и финансовых возможностей.

Мы оперативно выполняем заказы наших клиентов, так что 
вам больше не нужно перебирать десятки аналогичных пред-
ложений, тратить силы и время на поиск и приобретение прес-
сов для отходов, мусоросортировочных станций, промышлен-
ных шредеров, дробилок и перфораторов. Наш сервис также 
позволит вам существенно сэкономить на ремонте и об-
служивании – наши прессы, изготовленные по уникальной 
и проверенной временем технологии обладают прочной 
и надежной конструкцией, они без поломок и ремонта про-
служат вам долгие годы.

Наши преимущества:
Широкий ассортимент прессов для всех видов твердых • 
бытовых отходов – макулатуры, пластика, металла и дру -
гих отходов.
Оборудование изготовлено из импортных комплектующих: • 
гидравлических насосов марки Marzocchi и Vivoil, филь-
трующих элементов MPspaFILTRI, а также распределите -
лей Badestnost.
Оптимальное соотношение цены и качества.• 
Быстрые сроки изготовления и отгрузки.• 
Привлекательная цена на оборудование, скидки, акции.• 
Оперативность выполнения заказов, надежность, большой • 
опыт работы на рынке.
Доставка в любую точку России (более 1000 городов) • 
и стран СНГ.

За более чем 13 лет своей работы мы наладили крепкие 
деловые связи с тысячами клиентов. 

Среди наших клиентов государственные и частные пред-
приятия, администрации городов и поселений, государствен-
ные учреждения, промышленные компании и многие другие. 
Мы успешно участвуем в тендерах и конкурсных торгах. Гиб -
кая система скидок, большой спектр сопутствующих услуг 
и широкий ассортимент позволяют нам решать каждую задачу 
по снабжению в кратчайший срок, что высоко ценится наши -
ми клиентами и дает нам возможность строить долгосрочные 
отношения, нацеленные на взаимовыгодное сотрудничество. 
Мы в любой момент готовы пойти навстречу пожеланиям 
своих клиентов. 

Мы располагаем сложившимися многолетними связями 
с транспортными компаниями, что позволяет обеспечить ис-
полнение большого числа комплексных заявок, оперативно 
обеспечивать доставку товара в самые разные районы России 
и стран СНГ. Компания ПРЕССМАКС является непосредственным 
производителем представленного у нас оборудования. В на -
шем ассортименте вы найдете широкую линейку горизон-
тальных и вертикальных пакетировочных прессов, а также 
другого оборудования для обращения с отходами — мусоро-
сортировочных станций, дробилок, промышленных шреде -
ров и перфораторов.

Наши менеджеры имеют многолетний опыт работы на рос-
сийском рынке и окажут вам любую помощь в подборе гид-
равлических прессов и расходных материалов к ним по опти-
мальной цене, организуют доставку, и при необходимости – 
пуск, наладку прессов и консультацию персонала. 

Чтобы заказать пресс и подробнее узнать о его характери-
стиках вам необходимо позвонить нам, обратиться по электрон-
ной почте или заполнить форму обратной связи и мы прокон-
сультируем вас по всем вопросам касающимся характеристик 
прессов, их стоимости, рассчитаем стоимость и сроки их до-
ставки в любой регион России!

ПРЕССМАКС
196191, Санкт-Петербург,
пл. Конституции, 7, БЦ «Лидер»
Тел. 8 (800) 333-77-98 (бесплатный звонок)
Санкт-Петербург: тел. (812) 702-36-76, 
740-64-80, 740-64-88
E-mail: info@pressmax.ru
www.pressmax.ru
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НПО ЭНТ предлагает установки 
и системы УФ обеззараживания воды 
любого назначения и практически 
любых расходов, а также воздуха и по-
верхностей, в т. ч. оборудования 
и продукции, в любых помещениях.

Предприятие имеет большой опыт 
проектирования, изготовления и вне-

дрения УФ установок начиная с 1991 г. К настоящему вре-
мени они внедрены на более чем 4000 объектов в России, 
СНГ, дальнем зарубежье. 

УФ оборудование НПО ЭНТ эффективно используется 
для обеззараживания воды питьевого, технологического 
назначения (в т. ч. морской), плавательных бассейнов, 
очищенных сточных вод. Установки производительно-
стью от 0,3 м3/час до 2000 м3/час (в одном корпусе) экс-
плуатируются во многих регионах России, странах СНГ 
для обеззараживания питьевой воды в системе ЖКХ, 
в т. ч. в контейнерном исполнении, на пищевых произ-
водствах. Они применяются на многих пивоваренных 
комбинатах, коттеджах, на водном и железнодорожном 
транспорте, в спортивных комплексах.

НПО ЭНТ изготавливает УФ установки как напорного, 
так и безнапорного лоткового типа с применением эф-
фективных бактерицидных ламп со сроком службы до 
16 000 часов.

Для обеззараживания воздуха и поверхностей (в т. ч. 
оборудования) в помещениях широко применяются про-
изводимые НПО ЭНТ УФ установки и системы различного 
типа: мобильные и настенные рециркуляторы, УФ-секции 
вентиляционных систем, а также облучающие системы для 
обеззараживания оборудования, продукции и упаковки 
на конвейерных линиях, в емкостях.

В УФ установках используются как УФ-лампы без об-
разования озона, позволяющие эксплуатировать их в при-
сутствии людей, так и озонообразующие лампы (работаю-
щие в отсутствие людей в помещении). Фотохимический 
озон, нарабатываемый такими лампами, в несколько раз 
повышает эффективность обработки воздуха и поверх-
ностей в помещении, включая труднодоступные места. 
Озон после обработки помещения превращается в кисло-
род без образования токсичных веществ.

Практика эксплуатации УФ установок предприятия под-
твердила их эффективность против бактерий, вирусов, 
споровых, плесени, дрожжей. Они широко используются 
в учреждениях социальной сферы (детсады, школы), во 
многих медицинских учреждениях: в больницах, госпи-
талях, роддомах, клиниках известных медицинских инсти-
тутов, в которых они прошли успешные испытания (Гос. 
медицинская академия в Санкт-Петербурге, НИИ акушер-
ства и гинекологии им. Д. О. Отта, НИИ онкологии, НИИ 
гематологии и трансфузиологии, Военно-медицинская 

академия, ГНИИ военной медицины, Центр медицины 
катастроф «Защита» и др.).

Очень успешным оказался опыт применения этих уста-
новок в других отраслях, прежде всего на предприятиях 
пищевой промышленности. Они внедрены в пивоварен-
ных компаниях «Балтика», «Вена», «Степан Разин», «Браво 
Интернэшнл», на молочных комбинатах, мясных и рыбо-
перерабатывающих производствах, кондитерских фабри-
ках, предприятиях агропромышленного комплекса (пти-
цефабрики, пищевые производства, фруктоовощные 
хранилища).

Изготавливаемое оборудование сертифицировано.
НПО ЭНТ не только проектирует и изготавливает УФ- 

установки и системы, но также участвует в пусконаладоч-
ных работах, обеспечивает гарантийное и сервисное об-
служивание.

Обеспечивает оперативную доставку оборудования 
в любой регион РФ, стран СНГ, дальнего зарубежья.

Более подробно с указанным оборудованием можно 
ознакомиться на сайте www.npoent.ru, а также по тел./
факсам: (812) 322-28-10, 322-78-77, 322-39-06.

Технологии ультрафиолетовогоТехнологии ультрафиолетового
обеззараживания воды, воздуха обеззараживания воды, воздуха 

и поверхностейи поверхностей
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ООО «ДИКОМ-НЕВА СПб»
192131, г. Санкт-Петербург, ул. Бабушкина, д. 48, лит. А
т.: (812) (812)560-79-74, 362-78-91, 362-07-96
e-mail: sale@dikom-neva.ru        www.dikom-neva.ru

ООО «ДиКом-Нева СПб» является официальным представителем ООО «ДиКом» в Санкт-
Петербурге и специализируется на производстве и реализации металлической мебели для дома, 
офиса, архива, склада, банка и т. д. Вся продукция «ДиКом» изготавливается на заводе в г. Колпи-
но на высококачественном оборудовании ведущих европейских производителей, что соответ-
ствует удовлетворению потребностей настоящих ценителей качества товара. Основными видами 
производимой продукции являются стеллажи металлические, шкафы для офиса, архивные стел-
лажи, банковское оборудование, оборудование для оснащения заводов верстаками, тумбами 

инструментальными, сейфы различного назначения и т. д.
Нашими постоянными заказчиками являются птицефабрика 

«Северная», «Пит-продукт», «Ниен шанц-Логистика», аэропорт 
Пулково, завод «Кока-Кола», Октябрьская железная дорога, за-
вод «Силовые машины», банки и т. д.

Мы предлагаем нашим покупателям следующие виды услуг: 
доставку, сборку, такелаж, а также гарантийное обслуживание 
продукции.

ООО «ДиКом-Нева СПб» находится в очень удобном для по-
купателя месте, в трехстах метрах от станции метро «Ломоно-
совская». Наш адрес: ул. Бабушкина, д. 48 (угол ул. Бабушкина 
и Ивановской).

На нашем сайте www.dikom-neva.ru вы можете ознакомиться 
с широким ассортиментом оборудования. Заказ продукции вы 
можете осуществить при помощи интернета. Доставка продук-
ции осуществляется как в пределах города, так и по всей России. 
Доставка по России осуществляется с помощью транспортных 
компаний. Наши менеджеры помогут вам правильно сделать 
выбор и осуществить покупку.

С наилучшими пожеланиями и правильным выбором!
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ООО «МАШИНОСТРОИТЕЛЬНАЯ 
КОМПАНИЯ «ВОЛНА»
Санкт-Петербург, П.С. Малый пр., д. 4
т.: (812) 237-13-02, 995-35-39
e-mail: spmbm-volna1@rambler.ru

Шестеренки, звездочки, червячные колеса
Валы, оси, втулки
Пружины
Сварка стали, алюминия, титана
Механическая обработка: токарная, фрезерная, шлифование, 
строгание
Ремонт оборудования
Проектирование нестандартного оборудования 

ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ 
ПРИБОРЫ

ООО «ПРЕДСТАВИТЕЛЬ»
Представительство ОАО «ПО «Новосибирский 
приборостроительный завод»
195112, Санкт-Петербург, 
пл. Карла Фаберже, д.8, оф.514 
т./ф. (812) 335-96-38
e-mail:info@predstav.ru 
www. predstav.ru

Оптико-механические и оптико-электронные 
измерительные приборы:
Микроскопы инструментальные от 500 000 руб.
Проекторы измерительные от 900 000 руб.
Автоколлиматоры от 150 000 руб.
Квадранты оптические от 90 000 руб.
Стилоскоп универсальный от 220 000 руб.
Оптическая скамья от 1 300 000 руб.
Преобразователи линейных перемещений  от 40 000 руб.
Приборы станочной оптики от 30 000 руб.
Приборы ветеринарно-санитарного контроля от 40 000 руб.
Гарантии завода, бесплатная доставка до СПб, 
наладка, ремонт, поставка комплектующих

ООО ПКФ «ВИОЛАН»
192239, Санкт-Петербург, Альпийский пер., д. 9, 
кор. 1, лит. А, пом. 9Н
т. (812) 360-16-96, 360-10-97    www.linga.ru

1. Мегаомметры М4100/1-5, Ф4102/1,2, ЭСО202, 210
2. Клещи электроизмерительные (отечеств., импортн.)
3. Мультиметры, тестеры Ц4317М, Ц4342, Ц4353, 43101
4. Указатели и индикаторы напряжения
5. Генераторы, осциллографы, блоки питания
6. Вольтметры, амперметры (щитовые, лабораторные)
7. Измерители Щ41160, Ф4103, Ф4104, ЭКО200, SL3000
8. Манометры, термометры, реле
9. Датчики, исполнительные механизмы
10. Штанги оперативные, заземления

ООО НПФ «ПРИБОРЫ»
Санкт-Петербург, Климов пер., д. 7, пом. 1Н
т. (812) 370-55-30, 575-17-77, ф. (812) 575-19-99
e-mail: info@pribory-spb.ru
www. pribory-spb.ru

Мегаомметр Ф4102/1-1М 3500 руб. с НДС
Мегаомметр Е6-24 12 400 руб. с НДС
Трассоискатель СТАЛКЕР 75-02М 72 500 руб. с НДС
Аппарат испытания диэлектриков АИД-70М 180 000 руб. с НДС
Секундомер механический СОСпр-2б-2-010 3400 руб. с НДС
Частотомер Ч3-63/1 26 000 руб. с НДС
Ампервольтметр М2051 12 500 руб. с НДС
Измеритель сопротив. петли фаза-нуль ИФН-200 13 000 руб. с НДС
Измеритель сопротивления заземления ИС-10 12 940 руб. с НДС
Клещи токоизмерительные SONEL CMP-1006 9030 руб. с НДС

СТАНКИ, ОСНАСТКА, 
ИНСТРУМЕНТ 

ООО «СЛАВЯНЕ»
198095, Санкт-Петербург, Промышленная ул., д. 7
т./ф.: (812) 786-26-19, 252-75-01
e-mail: slavyane-2005@mail.ru, www.slavyane-stanki.ru

Горизонтально-расточной станок 2А636Ф3
Горизонтально-расточной станок 2А620Ф2
Вертикально-фрезерный станок 6Р13Ф3
Вертикально-фрезерный станок ГФ2171С5
Фрезерный станок AG 400 с ЧПУ
Токарно-винторезный станок 16А20Ф3 (NC201)
Токарно-револьверный станок 1325Ф30 (NC201)
Токарный автомат ЛА155Ф30 (NC201)
Токарно-винторезный станок 1М63 (РМЦ 2800, 1000)
Токарно-винторезный станок 1М65
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ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ  
ИЗДЕЛИЯ

ЗАО «ЭЛКОД»
т. (812) 552-98-05, 552-95-03
Факс (812) 552-97-39
E-mail: capacitors@elcod.spb.ru
Internet: http://www.elcod.spb.ru

Разработка и производство пленочных конденсаторов
Разработка и производство энергоемких конденсаторов
Поставка установок компенсации реактивной мощности,
низко- и высоковольтных и косинусных конденсаторов
Комплексная поставка конденсаторов других типов

ООО «ЭЛЕКТРОТЕХНИКА»
197110, Санкт-Петербург, ул. Ремесленная, д.1
т./ф.: (812) 320-63-65, 320-63-62, 
335-99-73, 996-64-82
www.promelectro.com.ru
e-mail: elektehnika@mail.ru

Автоматы, кнопки, посты управления, переключатели, 1. 
микропереключатели
Выключатели концевые, путевые, пакетные, ограничители 2. 
крановые, панели
Гидротолкатели, блоки резисторов, анемометры, 3. 
командоконтроллеры, звонки
Контакторы, пускатели,реле, катушки, контакты, кольца 4. 
контактные
Трансформаторы ( автотрансформаторы), все напряжения, 5. 
1,-3х фазные + ремонт
Реле времени, тока, промежуточные, напряжения, 6. 
тепловые, указательные и др.
Токоприемники, тормоза колодочные, рамки , колодки, 7. 
толкатели + Ремонт
Щетки, щеткодержатели всех типов и марок ,кольца 8. 
контактные , блоки колец
Электромагниты, эл.муфты, свечи все габариты и 9. 
исполнения. Печи «ПЭТ»
Электродвигатели крановые, постоянного тока, 10. 
асинхронные, спец.+ ремонт

СТРОИТЕЛЬНЫЕ
ТОВАРЫ

ООО «ПМ»
193174, Санкт-Петербург, 
пр. Александровской Фермы, д. 21 А
т./ф. (812) 640-95-40, 362-52-53,
362-66-78, 368-36-62
e-mail: offi  ce@pm.com.ru, www.pm.com.ru

Отводы крутоиз. ду 15; 20;25; 32 ГОСТ 17375-01 ст 20
Отводы крутоиз. П90 от 45 - 159 
ГОСТ 17375-01 ст 20 , 09Г2С
Отводы крутоизогнутые П90 от 168 – 530 
ГОСТ 17375-01  ст 20 , 09Г2С
Отводы крутоизогнутые П90 от 530 – 820 
ГОСТ 30753-01 ст 20 , 09Г2С
Отводы  12(08)Х18Н10Т цельнотянутые 32 – 76
Отводы 12(08)Х18Н10Т цельнотянутые  89 – 219
Отводы 10Х17Н13М2Т
Отводы с оцинкованным покрытием
Отводы сварные секторн. ОСТ 34-10-752-97, ОСТ 36-21-77
Переходы штампованные Концентрические 
ГОСТ 17378-01 ст 20
Переходы штампованные Эксцентрические 
ГОСТ 17378-01 ст 20
Переходы Эксцентрические ГОСТ 17378-01 ст 09Г2С
Переходы Концентрические ГОСТ 17378-01 ст 20
Переходы нержавеющие б/ш 12(08)Х18Н10Т, 10Х17Н13М2Т
Переходы сварные ОСТ 34-10-753-97 , ОСТ 36-22-77
Заглушки эллиптические от 32 – 159 
ГОСТ 17379-01 ст 20 , 09Г2С
Заглушки эллиптические от 168 – 530 
ГОСТ 17379-01 ст 20 , 09Г2С 
Заглушки эллиптические 630 , 720 , 820 
ГОСТ 6533-78 ст 09Г2С 
Заглушки эллиптические 12(08)Х18Н10Т
Заглушки фланцевые АТК 24.200.02.90
Тройники штампованные ГОСТ 17376-01   ст 20  , ст 09Г2С
Тройники б/ш ГОСТ 17376-01  ст 20 , ст 09Г2С
Тройники 12Х18Н10Т
Тройники сварные перех.  ОСТ 34-10-764-97, ОСТ 36-24-77
Тройники сварные равно проходные 
ОСТ 34-10-762-97 , ОСТ 36-24-77
Фланцы плоские ГОСТ12820-80 от 15 – 125 ст  20   Ру 6 – 25 
Фланцы плоские ГОСТ12820-80 от 150 – 500 ст 20   Ру 6 – 25
Фланцы плоские 12Х18Н10Т
Фланцы воротниковые ГОСТ 12821-80   ст 20
Фланцы воротниковые ГОСТ 12821-80  12Х18Н10Т
Кран шаровый под сварку «NAVAL»
Кран шаровый фланцевый «NAVAL»
Кран шаровый под сварку «BREEZE»
Кран шаровый фланцевый «BREEZE»

ООО «CОЛО»
195027, СПб, Партизанская ул., д. 11
т./ф. (812) 600-45-40
e-mail: solo.spb@mail.ru   www.solo-spb.ru

Системы пластиковых трубопроводов:
из полипропилена тип 3 VESBO (Германия/Турция)• 
из «сшитого» полиэтилена VESBO (Германия/Турция)• 
из полибутилена WATER-TEC (Корея)• 
металлопластиковые  VESBO (Германия/Турция)• 
фитинги для труб ПНД PO-EL SAN (Турция)• 
трубная теплоизоляция «Энергофлекс» (Россия)• 
шаровые краны RAVANI (Италия), хомуты (Турция)• 
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ООО «ПТК ПРОМПРИВОД»
Санкт-Петербург, ул. Хрустальная, д. 31
т.: (812) 600-11-15, (495) 647-06-22

Приводные роликово-втулочные цепи одно- и многорядные по ГОСТу
Приводные роликово-втулочные цепи одно- и многорядные по ISO, DIN
Вариаторные цепи
Подшипники различный типов и модификаций
Червячные редукторы
Горизонтальные цилиндрические редукторы
Планетарные мотор-редукторы
Вариаторы
Цилиндрические двухступенчатые соосные мотор-редукторы
Червячные мотор-редукторы
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