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На всех рабочих местах, где име-
ется непосредственный контакт ра-
бочих с ультрафиолетовым излучени-
ем, следует контролировать и оцени-
вать степень вредности УФИ, а также 
проверять эффективность устано -
вок профилактического облучения 
ра ботников.
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Очевидные преимущества инно-
вационных светильников ЗАО НПО 
«ДЮ МА» позволяют не переплачи -
вать, а экономить на неизбежных за-
тратах. Уникальность продукции на-
учно-производственного объедине-
ния обусловлена нали чием всех соб-
ственных мощностей, необходимых 
при выпуске сложного продукта.
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Лазерная резка является на сегодня одним из самых прогрес-
сивных методов обработки листовых материалов. С каждым 
годом область применения лазерной резки расширяется. Про-
изводственники оценили преимущества данного способа и все 
чаще встраивают его в свои технологические цепочки.

Известно довольно много способов разделительной резки 
материалов: механическая, газокислородная, плазменная, 
электроэрозионная, гидроабразивная резка. Все они имеют свои 
преимущества и недостатки, оптимальную область применения 
и используются в зависимости от задачи.

Лазерную резку характеризуют широкий ассортимент обра-
батываемых материалов, высокая производительность, точность, 
хорошее качество реза, малая зона термического влияния, 
от сутствие механического воздействия на материал и износа ин-

струмента. Важными черта -
ми являются возможность 
рез ки по сложному конту-
ру, высокая автоматизация 
и гибкость процесса.

Наиболее широкое при-
менение лазерная резка 
нашла в обработке метал-
лов. Особенно эффектив -
но ее сочетание с после-

дующими технологическими операциями – гибкой и сваркой. 
Такая цепочка позволяет получать не только плоские детали, но 
также объемные и корпусные изделия высокого качества. Имен-
но такой производственный цикл реализован на предприя -
тии «Акрон-Л». За время работы на рынке Санкт-Петербурга, 
с 1998 года, накоплен значительный опыт в лазерной обработке 

различных материалов, 
гибке и сварке металлов, 
изготовлении металлокон-
струкций, сложился гра-
мотный коллектив специ-
алистов. Станочный парк 
включает в себя оборудо-
вание производства Гер-
мании, Швейцарии, Болга-
рии, Чехии.

Лазерные установки 
Trumpf и Rofi n Sinar произ-
водят раскрой листо во -
го металла толщиной до 
12 мм. Листогибочный пресс Hammerle усилием 100 т позволяет 
гнуть металлл на длине 2,5 метра. Сварочные аппараты полу-
автоматической и аргонодуговой сварки позволяют выпол -
нять все виды сварочных работ. Таким образом, помимо услуг 
по лазерной резке наше предприятие изготавливает сборочные 
единицы и металлоконструкции различной степени сложности 
и широкого применения.

Мы выполняем как единичные, так и серийные заказы. Кол-
лектив традиционно отличают компетенция, ответственность, 
внимательное отношение к заказчику, невысокие цены, корот -
кие сроки выполнения заказов.

Более подробно с технологическими возможностями, це-
нами, сроками, графиком работы можно ознакомиться по тел.: 
766-13-65, 702-82-84, по электронной почте acc_laser@mail.ru 
или на сайте: www.laser-spb.ru. Наш адрес: Расстанная ул., 27, 
ст. метро «Волковская», «Обводный канал».

Металлообработка – новые возможности

Разнообразие применения полимер-
ных материалов в современной инду-
стрии и строительстве требует такого же 
разнообразия оборудования для монта-
жа. Основным способом соединения из-
делий из термопластов является сварка. 

ООО «ОЛЬМА-С» предлагает оборудо-
вание для сварки полимерных материалов 
от ведущих мировых производителей.

Концерн ROTHENBERGER (Герма-
ния) производит инструмент и оборудо-
вание для монтажа пластмассовых труб:

• аппараты для муфтовой и электро-
муфтовой сварки;

• машины с механическим и гидрав-
лическим приводом для стыковой 
сварки с возможностью компьютер-
ного управления процессом сварки;

• трубные пилы, труборезы, нож-
ницы и фаскосниматели.

Модельный ряд стыковых сварочных 
машин позволяет соединять трубы диа-
метром от 40 до 1200 мм и применять их 
для монтажа систем водо- и газо снаб-
жения.

Фирма LEISTER (Швейцария) являет-
ся мировым лидером по производ ству 
высокотехнологичного оборудования 
для сварки листовых и пленочных поли-
мерных материалов:

• автоматы для сварки полимерных 
пленочных гидроизоляционных мате-
риалов;

• автоматы для сварки полимерных 
кровельных покрытий (ПРОТАН, АЛКОР-
ПЛАН);

• автоматы для сварки 
тентовых и баннер-
ных ПВХ-тканей;

• автома-
т ы  д л я 

сварки коммерческого линолеума;
• аппараты и ручные экструдеры для 

сварки и ремонта изделий из листовых 
полимерных материалов;

• промышленные нагреватели воздуха 
для конвейерных и промышленных уста-
новок.

Все оборудование рассчитано на дли-
тельную эксплуатацию при непрерыв -
ном рабочем цикле.

Фирма DOHLE (Германия) специализи-
руется на изготовлении ручных сварочных 
экструдеров. Эти аппараты позволяют:

• производить сварку безнапорных 
полимерных труб любого диаметра;

• производить сварку и ремонт изделий 
из листовых полимерных материалов;

• производить сварку полимерных 
пленочных гидроизоляционных ма-
териалов.

Ручные экструдеры DOHLE прос -
ты в эксплуатации и обладают высо-
кой надежностью при работе в тяже-
лых условиях.

В Санкт-Петербурге представите-
лем данных производителей является 
фирма «ОЛЬМА-С», которая произво-
дит демонстрацию и необходимый 
курс обучения работе с оборудова-
нием, а также осуществляет поставку 

всего спектра инструмента и оборудова-
ния с последующим гарантийным и по-
слегарантийным обслуживанием.

ООО «ОЛЬМА-С»
190103, г. Санкт-Петербург, 
10 Красноармейская ул.,
д. 15–17.
тел.: (812) 575-00-86, 575-00-56, 
251-37-07
е-mail: triac.spb@gmail.com

Инструмент для достижения успеха
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ной техники и дугового сварочного оборудования: аргонодуго-
вого аппарата, сварочных полуавтоматов, инверторов, бытовой 
сварочной техники.

Наша компания занимается производством машин контакт-
ной сварки, а также изготовлением аппаратуры управления 
и аксессуаров к ним. 

Кроме того, одна из приоритетных задач фирмы – модерни-
зация и восстановление бывших в употреблении машин и машин 
контактной сварки с хранения.

Приглашаем к сотрудниче-
ству торговых представителей 
(дилеров). Мы готовы предло-
жить выгодные условия работы: 
самые гуманные цены, отменное 
качество, на рынке больше 10 
лет, для дилеров, региональных 
дилеров скидки от 15%, гаран-
тия на все оборудование от 12 
месяцев.

Приветствуются торговые 
организации, расположенные 
в областных центрах и крупных 
городах России, для организа-
ции в дальнейшем региональ-
ных представительств.

ООО «ПФ КОНТАКТНАЯ СВАРКА»
197374, Санкт-Петербург, ул. Савушкина, 85
т./ф.: (812) 430-28-31, 430-38-90
т.: 8-964-386-68-99 (зам. дир.), 8-921-962-91-63 (ген. дир.)
e-mail: electra-its@mail.ru. kontakt-svarka@mail.ru 
www.electra-its.ru, www.kontakt-svarka.ru

Компания «ПФ Контактная сварка» начала свою деятельность 
в 2002 году и является динамично развивающейся и перспектив-
ной фирмой. Компания «ПФ Контактная сварка» по праву зани-
мает свое место на рынке производства техники для контактной 
сварки. Наша компания специализируется на выпуске машин для 
контактной точечной и шовной сварки. Из года в год мы рас-
ширяем ассортимент производимого оборудования.

Использование пневмоаппаратуры ведущих мировых произ-
водителей, использование собственных регуляторов цикла 
сварки и силовых контакторов позволило достичь хороших по-
казателей в соотношении «цена–качество» выпускаемого обо-
рудования.

Основными направлениями деятельности компании являются:
Производство и продажа машин контактной точечной • 
и шовной сварки. 
Ремонт сварочной техники. • 
Модернизация (переоснащение) парка старых машин для • 
контактной точечной и шовной сварки. 
Сервисное обслуживание и консультации в области техно-• 
логий контактной сварки. 
Разработка нестандартной сварочной техники под задачи • 
заказчика. 
Производство и продажа аппаратуры управления.• 

Также наша компания предоставляет услуги по поставке за-
пасных частей для машин контактной сварки, ремонту свароч-
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ОСОБЕННОСТИ ИЗМЕРЕНИЯ УЛЬТРАФИОЛЕТОВОГО 
ИЗЛУЧЕНИЯ ПРИ СПЕЦИАЛЬНОЙ ОЦЕНКЕ УСЛОВИЙ ТРУДА

К. А. Томский, д.т.н., профессор, НТП «ТКА»

Из ФЗ «О специальной оценке условий труда»:

Статья 4. Права и обязанности работодателя в связи с проведением специальной оценки условий труда

2. Работодатель обязан:

2) обеспечить своевременное и полноценное проведение специальной оценки условий труда, включая представление необхо-
димых документации и разъяснений по вопросам оценки условий труда.

Статья 13. Факторы производственной среды и трудового процесса

К факторам производственной среды относятся:
неионизирующие излучения (электромагнитные излучения радиочастотного и оптического диапазона, в том числе лазерное 
и ультрафиолетовое)...

3. Исследовательская (измерительная) лаборатория должна быть способна осуществлять инструментальные и (или) лабо-
раторные измерения и оценку следующих факторов производственной среды и трудового процесса:
10) интенсивности источников УФ излучения в диапазонах длин волн 200–400 нм;
11) энергетической освещенности в диапазонах длин волн УФ–А 
(λ = 400–315 нм), УФ–В (λ = 315–280 нм), УФ–С (λ = 280–200 нм).

На всех рабочих местах, где имеется не-
посредственный контакт рабочих с ультра-
фиолетовым излучением, следует контро-
лировать и оценивать степень вредности 
УФИ, а также проверять эффективность 
установок профилактического облучения 
работников.

Среди множества проблем, возникаю-
щих при измерении УФ-излучения, остано-
вимся на нахождении наиболее рацио-
нальной схемы измерений для данного 
источника.

При выборе способа, метода и методики измерений 
требуется установить, известен или нет тип источника 
УФ-излучения. Если тип искусственного источника излу-
чения известен, то задача упро-
щается и, в конечном счете, мож-
но добиться достаточно высокой 
точности измерений проведе-
нием ка либровки с использова-
нием аналогичного источника 
или пересчетом по известным 
формулам. Для исключения влия-
ния на результат измерения дру-
гих спектральных диапазонов 
применяются корригирующие 
и отрезающие фильтры из опти-
чес кого стекла, а также много-
слойные интерференционные 
фильтры (рисунок 1).

Например, при измерении УФ-
излу че ния, создаваемого ртут-
ной лампой высокого давления 
(рисунок 2) можно достичь, ис-
пользуя при градуировке лампу того же типа, погреш-
ности измерений – не более 8–10%.

Рис. 1. Радиометрическая головка УФ-радиометра 
интегрального типа.

Рис. 2. Спектральное распределение излучения 
ртутной лампы высокого давления.
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Проблема заключается в том, что если используется 
такой УФ-радиометр для измерения других источников 
(например, для того чтобы убедиться в отсутствии в лам-
пах солярия недопустимого для человека излучения 
УФС), ошибка может быть огромной. Незначительная 
чувствительность в ИК-области спектра, характерная, как 
показала практика, для всех фотодиодов на основе фос-
фида галлия, фиксируется прибором на уровне ≥10–
15 мВт/м2. Такое показание прибора вводит пользовате-
ля в заблуждение и приводит к конфликтам, так как на-
личие излучения в зоне УФС недопустимо в принципе.

Аналогично, влияние «ИК-хвостов» происходит и при 
измерении в других спектральных зонах УФИ (рисунок 3). 
Производители УФ-радиометров «Аргус» и «ТКА» (рису-
нок 4) предлагают использовать специальные насадки 
с оптическими отрезающими фильтрами. Для обнуле -
ния паразитной чувствительности до начала измерений 
фиксируются начальные значения УФ-облученности, за-
тем выполняется измерение со снятым фильтром и по 

разности показаний определяется истинное значение 
энергетической освещенности.

Для измерения излучения мощных источников излу-
чения, например, при УФ очистке воды, ставятся допол-
нительные нейтральные ослабители, которые защищают 
сенсор от разрушения.

Спектральные приборы (рисунок 5) имеют более слож-
ное устройство, требуют специальной подготовки опе-
ратора и существенно дороже. При измерении излуче -
ния при сварке и в случаях, когда сложно установить тип 
источника, спектральное распределение дает более 
точное представление о воздействующем излучении. 
Измерение и последующий анализ спектрального рас-
пределения излучения позволяет определить уровень 
интегрального излучения в любой заданной спектраль-
ной зоне.

Результаты измерения могут быть более информатив-
ными с учетом того, что воздействие излучения на орга-
низм человека увеличивается с уменьшением длины 
волны. По просьбе заказчика в программу обработки 
и представления результатов измерений могут вносить-
ся соответствующие дополнения, например, для приве-
дения к функции любой эффективной величины (эритем -
ной, бактерицидной и т. п.).

Список литературы

1. Федеральный закон от 28 декабря 2013 г. N 426-ФЗ 
«О специальной оценке условий труда».
2. Михайлов О. М., Томский К. А. Физические основы 
фотометрии. СПбГУКиТ, 2012.
3. ГОСТ Р 8.590-2001 Средства измерений характери-
стик ультрафиолетового излучения в охране труда.

ООО «Научно-техническое 
предприятие «ТКА»
192289, Санкт-Петербург, 
Грузовой проезд, д. 33, корп. 1, лит. Б
Тел./факс: 331-19-81, 331-19-82, 331-19-88
E-mail: info@tkaspb.ru
www.tkaspb.ru

Рис. 3. Типичная спектральная чувствительность 
УФ-радиометра.

Рис. 4. Интегральный 3-х зонный УФ-радиометр 
ТКА–ПКМ/13.

Рис. 5. Спектральный радиометр ТКА–ВД/УФ.
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ÈÍÑÒÐÓÌÅÍÒ ÄËß ÈÇÃÎÒÎÂËÅÍÈß È ÐÅÌÎÍÒÀ
ÒÅÏËÎÎÁÌÅÍÍÎÃÎ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈß

Вальцовки всех видов для закрепления труб с внутренним диаметром
от 6 мм до 136 мм в трубных решетках и коллекторах теплообменных
аппаратов

Пневматические реверсивные вальцовочные машины с автома�
тическим контролем крутящего момента

Устройства для обработки отверстий
в трубных решетках теплообменных аппара�
тов (канавочники и шариковые раскатники)

Труботорцеватели

Трубоотрезатели (однооборотные
ручные и многооборотные для работы
с использованием пневмоприводов)
для отрезки изнутри труб за трубной
решеткой

Трубовыдергиватели
(экстракторы)

Машины серии «Мангуст» для
обработки труб (торцовка, снятие
наружной и внутренней фаски, уда�
ление сварного шва между трубой
и трубной решеткой, высверлива�
ние труб из трубной решетки

Устройства серии «СТОК»
для очистки котельных труб

САНКТ�ПЕТЕРБУРГСКИЙ ГОСУДАРСТВЕННЫЙ
МОРСКОЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ УНИВЕРСИТЕТ

НАУЧНО�ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ УЧЕБНЫЙ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ЦЕНТР
НАУЧНО�ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКАЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ЛАБОРАТОРИЯ

Уважаемые коллеги!

Если проблемы ремонта илиЕсли проблемы ремонта илиЕсли проблемы ремонта илиЕсли проблемы ремонта илиЕсли проблемы ремонта или
изготовления теплообменногоизготовления теплообменногоизготовления теплообменногоизготовления теплообменногоизготовления теплообменного
оборудования представляютоборудования представляютоборудования представляютоборудования представляютоборудования представляют
для Вас практический интерес,для Вас практический интерес,для Вас практический интерес,для Вас практический интерес,для Вас практический интерес,
мы готовы стать Вашими по�мы готовы стать Вашими по�мы готовы стать Вашими по�мы готовы стать Вашими по�мы готовы стать Вашими по�
стоянными и надежными дело�стоянными и надежными дело�стоянными и надежными дело�стоянными и надежными дело�стоянными и надежными дело�
выми партнерами и оператив�выми партнерами и оператив�выми партнерами и оператив�выми партнерами и оператив�выми партнерами и оператив�
но изготавливать и поставлятьно изготавливать и поставлятьно изготавливать и поставлятьно изготавливать и поставлятьно изготавливать и поставлять
Вам любое необходимое коли�Вам любое необходимое коли�Вам любое необходимое коли�Вам любое необходимое коли�Вам любое необходимое коли�
чество высококачественногочество высококачественногочество высококачественногочество высококачественногочество высококачественного
инструмента и средств малойинструмента и средств малойинструмента и средств малойинструмента и средств малойинструмента и средств малой
механизации.механизации.механизации.механизации.механизации.

Научно�производственный учеб�
ный технологический центр уже
более 20 лет занимается эти�
ми проблемами, сотрудничает
с ведущими мировыми фирма�
ми, производящими подобного
рода инструмент, и накопил бо�
гатый опыт в его проектирова�
нии, изготовлении и использо�
вании. Наша продукция успеш�
но применяется более чем на
2000 предприятий России,стран
СНГ и Балтии, США, Бразилии,
Великобритании, Италии, Шве�
ции, Саудовской Аравии, Кувей�
та, Нигерии, Израиля, ЮАР,
Австралии и других стран в энер�
гетической, химической, неф�
теперерабатывающей, судостро�
ительной, металлургической,
горнодобывающей, целлюлозно�
бумажной, пищевой и других
отраслях промышленности.

Искренне надеемся стать и Ва�
шими постоянными, надежными
и добрыми деловыми партнерами.

190008, Санкт�Петербург, Лоцманская ул., д. 3, ГМТУ, НИТЛ
Тел./факс: (812) 713�85�13, 714�69�20     E�mail: NITL@SMTU.RU

Интернет: WWW NITL RU

190008, Санкт�Петербург, Лоцманская ул., д. 3, ГМТУ, НИТЛ
Тел./факс: (812) 713�85�13, 714�69�20     E�mail: NITL@SMTU.RU 

Интернет: WWW.NITL-SPB.RU, WWW.NITL.RU
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Услуги консультационного центра
SOS программа – технический сервис
Помимо анализов смазочных масел, отложений 
и шламов из систем смазки машин и механиз-
мов с помощью современных методов испыта-
ний специалисты нашей компании могут опе-
ративно помочь в решении критических про-
блем, возникающих с вашим оборудованием, 
поскольку мы не только получаем точные 
данные, а умеем их правильно интерпретиро-
вать, что позволяет предвидеть развитие тех 
или иных неблагоприятных процессов и вы-
бирать адекватные мероприятия для их недо-
пущения или своевременного устранения без 
серьезных последствий для оборудования.

Изготовители нефтяного топлива, смазочных 
масел, антифризов и других спецжидкостей 
предоставляют информацию о качестве этих 
продуктов в момент их выхода на рынок. Од-
нако в процессе транспортировки и хранения 
данных продуктов могут возникать различные 
причины, влияющие на их качество, а дальней-
шее применение этих продуктов может при-
водить к возникновению проблем с оборудо-
ванием. Кроме этого, проблемы с оборудова-
нием могут возникать вследствие совершения 
ошибок и неправильного выбора продукта, 
чьи характеристики не соответствуют техни-
ческим требованиям или назначению, а также 
в случае нарушения технического состояния 

оборудования при его неквалифицирован -
ном обслуживании.

Для объективной оценки ситуации необходи-
мы знания о требованиях изготовителей тех-
ники к условиям ее эксплуатации, понимание 
процессов, которые происходят в механизме 
при его работе, а также учет всех факторов, 
которым реально подвергается работающее 
оборудование в данных конкретных условиях: 
температура, давление, агрессивная среда, 
влажность, высокие нагрузки на узлы тре -
ния и т. д.

Располагая необходимой информацией о тех-
нике и возникшей проблеме, проведя все не-
обходимые анализы образцов масла, топлива, 
антифриза и т. д., наши специалисты помогут 
вам получить необходимые сведения, важные 
для определения причин возникающих про-
блем, потому что:

• Мы используем современные методы ана-
лиза.

• Мы хорошо осведомлены о предельно до-
пустимых параметрах смазочных масел, термо-
масел и охлаждающих жидкостей для большого 
количест ва машин и механизмов и имеем боль-
шой опыт работы на транспорте и в промышлен-
ности.

• Мы предоставляем оценку проблемы и реко-
мендации к дальнейшим действиям в простой 
форме, доступной для понимания любого по-
требителя техники.

• Мы сделаем все возможное, чтобы вы полу-
чили результат в кратчайший срок.

• Мы готовы провести обучение ваших специали-
стов, работающих со смазочными маслами. По-
вышение их квалификации в области использо-
вания горюче-смазочных материалов, исполь-
зуемых на транспорте и в промышленности, 
будет для вас дополнительной гарантией безава-
рийной работы оборудования и, как следствие, 
повышением рентабельности и эффективности 
всего производственного процесса.

Кто предупрежден – тот вооружен. Мы надеемся, что наша программа технического сервиса будет полезна для 
широкого круга технических специалистов, работающих с энергетическим оборудованием, силовыми установками 
и любой техникой, узлы и детали которой находятся в механически напряженном состоянии. 
Звоните! (812) 335-66-73, 335-66-66. Весь опыт и знания наших специалистов направлен на разрешение ваших проблем.
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Вихревые трубки / Холодильные воздушные пушки

Используется только сжатый воздух в качестве источника энергии. Вих-
ревые трубки производят два воздушных потока – холодный (до -45 оС) 
и горячий воздух (до +120 оС). Охлаждение или нагревание при параметрах 
в 7 бар и 21 оC при входе сжатого воздуха и температуры составляет в интер-
вале 25 и 1530 ккал или 1775 Вт. 

Устройства взрывозащищенные. На фото модели 106, 208, 308 и 328BSP.

Модель 610, регулируемая пушка холодного воздуха идеально подходит 
для использования при обработке изделий или охлаждения производствен-
ных процессов и их частей, где не могут быть использованы охлаждающие 
жидкости. Максимальный перепад температуры на 55 оC ниже температуры 
приточного воздуха. Не используется электричество. Содержит магнит -
ное основание для быстрой и легкой установки, в комплекте с гибким соплом 
для направления холодного воздуха и 5-микронный воздушный фильтр.

Вихревые корпусные охладители

Вихревые корпусные охладители имеют низкие энергетические затраты 
для поддержания различных электрошкафов охлажденными и чистыми без 
использования фреона и других хладагентов. Системы поставляются с термо-
статами либо без них (взрыво и водозащищенными). 

Холодильная мощность от 100 дo 1250 ккaл, что намного эффективнее 
кондиционеров, особенно по энергозатратам.

Продувка / Воздушный усилитель

Модели сопел Vortec Nozzles и Jets предназначены для очистки рабочих 
поверхностей и уменьшения потребления сжатого воздуха и значительного 
снижения уровня шума, по сравнению с отрытыми источниками. 

Большой ассортимент устройств, применительных к различным областям 
промышленности, таких как пищевая промышленность, машиностроение, 
металлургия.

Устройство усилитель, циркулярный Transvector® Air Amplifi ers, является 
идеальным для удаления отходов производства, вентилирования или охлаж-
дения. Устройство Transvector® усиливает воздушный поток в 25 раз по 
сравнению с притоком. Отсутствие движущихся частей: безопасное техни-
ческое обслуживание, мгновенное включение и выключение, бесшумный, 
легко монтируемый, для перемещения воздушных объемов до 70 м3 в мину-
ту, взрывобезопасный.

Проточные ламинарные пушки-завесы могут уменьшать эксплуатацион -
ные расходы воздуха на 60% или более, когда стоимость сжатого воздуха 
становится дорогой. Радиальные протоки обеспечивают необходимый объ-
ем воздуха с давлением 200 мбар для сушки бутылок, ящиков или тарелок, 
а также очистку и осушение технологических узлов. Изготовлены из алюми-
ния экстрагированных профилей, АРБ \ u200b \ u200b и может быть составной 
на любую длину, вплоть до 4 м.

Если требуется дополнительное охлаждение в микрообласти, использу-
ются ITW Vortec с микротрубкой в форме пистолета – модель 606MLBSP. Есть 
модели с игольным диффузором для швейных производств: сохраняют про-
мышленные швейные иглы охлажденными, практически до полного устра-
нения нагревания и связанных с ним поломками игл и жжением тканей.
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Потоки воздуха при -12 оC особенно эффективны во время сложных швей-
ных операций, таких как пошив шлевок и поясов или жестких материалов 
(например, джинсовой ткани).

Персональные климат-системы для поддержания рабочих мест в ком-
фортном состоянии.

ITW Vortec – персональный кондиционер с диффузным распределителем 
потоков воздуха, сохранит комфортные условия работы как в помещениях, 
так и на улице. Особенно применимо для работников в горячих цехах, и на 
малярных производствах.

Чистка и поддержание заводского оборудования

Устройство Dual-ForceVac, двусторонний барабанный насос, засасывает 
жидкости непосредственно в 210-литровый стальной сосуд со скоростью 
110 л/мин. Емкость опоражнивается просто – при нажатии кнопки на верхней 
части насоса. Есть автоматический запорный клапан, чтобы предотвратить 
переполнение. Используется для теплоносителей, отстойников нефти, шла-
ма и сточных вод и уборки пролитой жидкости. Устройство Sump-N-Ator так 
же отделяет включения и грязь из любой охлаждающей жидкости или других 
жидкостей. Vortec использует только внешний сжатый воздух и не имеет 
подвижных и трущихся частей.

Запросите у дистрибьютора каталоги или иную информацию:

ООО«ПАРВА» IтwVortec
198504, Санкт Петербург, ул. Солнечная, д.126
Тел. (812) 942-14-33
Тел./факс: (812) 428-28-36
E-mail: info@parva.ru
www.parva.ru
www.vortec.spb.ru
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ООО «Литпласт футурен» – производственная фирма, образо-
ванная на базе крупного предприятия.  Ведет свою деятельность 
более 15 лет.

Мы изготавливаем методом литья пластмассовые изделия 
весом до 130 граммов. При необходимости возможно проекти-
рование и изготовление прессформ. Есть незадействованные 
прессформы – возможна продажа. 

В данное время производим также:
пряжки,• 
вешалки-плечики,• 
клеванты, • 
пуговицы,• 
бирки, фиксаторы,• 

наконечники, • 
подпятники, • 
мебельные крючки, • 
крышки к светильникам, • 
кольца, • 
кронштейны, • 
подставки для тарелок, • 
кубики пустотелые, • 
заглушки для детских площадок • 
в трубы разного профиля.

193029, Санкт-Петербург, Большой Смоленский пр., д. 10
Тел. 8 921 307-77-89. E-mail: futurn@yandex.ru
www.futurn.ru

ООО «СЛАВЯНЕ»
198095, Санкт-Петербург, Промышленная ул., д. 7
т. (812) 786-26-19, 252-75-01
e-mail: slavyane-2005@mail.ru
www.slavyane-stanki.ru

Металлообрабатывающее оборудование.• 
Поставка.• 
Ремонт и модернизация оборудования любой сложности • 
(замена системы управления – УЧПУ, УЦИ, приводов по -
дач, приводов главного движения и элементов 
электроавто матики).
Покупка незадействованного б/у и неэк-• 
сплуатировавшегося оборудования.

С 2001 года наша фирма осуществляет свою 
деятельность по ремонту, модернизации стан-
ков любой сложности и технологическо го назна-
чения как оте чественного, так и импорт-
ного про изводства.

Накопленный опыт и объем деловой 
информации позволяют представлять 
лишь лучшие решения.

ООО «Славяне» имеет постоянно 
обновляемый склад металлообраба-
тывающего оборудования (токарные, 
фрезерные, расточные станки). При не-
обходимости продажи оборудования 
сопровождаются ПНР, обучением пер-
сонала и гарантийным обслуживанием.
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Guarnitec Group – уплотнения для пневматического и гидрав-• 
лического оборудования.
Unibar – непрерывнолитные чугунные заготовки для изго-• 
товления гидроузлов и форм.

Поставляем гидрооборудование ОАО «ШЗ Гидропривод» 
г. Шахты.

Предлагаем весь ассортимент продукции ЗАО «Гидросила 
ГРУП» – входит 5 производственных предприятия, расположен-
ных на территории Украины

Имея огромный опыт работы на данном рынке при тесном 
и продолжительном сотрудничестве с предприятиями-про из во-
дителями запасных частей, узлов и гидрооборудования, мы го-
товы обеспечить вашу потребность в кратчайшие сроки благо-
даря большому ассортименту товара на складе или поставке от 
наших партнеров. Наши менеджеры грамотно проконсультиру-
ют вас по возникшим вопросам и помогут решить их.

Со всеми нашими предложениями вы можете ознакомиться 
на нашем сайте www.smsspb.com или посетив наш офис на Со-
фийской ул., дом 76.

ООО «СТРОЙМАШСЕРВИС СПБ»
Санкт-Петербург, Софийская ул., д. 76
т. (812) 321-68-85, 320-78-28, 772-07-54
e-mail: sms10@mail.ru 
www.smsspb.com

Генеральный директор – Ахмедов А. Н.

Компания ООО «Строймашсервис СПб» с 2001 года осущест-
вляет свою деятельность на рынке запасных частей, комплек-
тующих для зарубежной и отечественной строительной, до-
рожной, коммунальной, сельскохозяйственной и спецтехники. 
Совместно с ЗАО «Строймашсервис» мы поставляем гидро-
оборудование и запасные части высокого качества по прием-
лемым ценам от производителей. Благодаря тесному сотруд-
ничеству с ОАО «Елецгидроагрегат» мы предлагаем вам более 
1500 видов гидроцилиндров и рукава высокого давления раз-
личных размеров. Можем изготовить изделия по вашему тех-
заданию или чертежам. 

Являясь прямыми представителями ведущих европейских 
предприятий, мы предлагаем вам материалы и комплектующие 
для производства и ремонта: 

Cromsteel Ind – хромированные прутки, хонингованные • 
трубы различных диаметров для производства и ремонта 
гидроузлов и станочного оборудования.
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более твердым из существующих (твердость по Шору – 65D), но 
тем не менее остается типичным эластомером.

СУРЭЛ-ПЛАСТ обладают заметно более высоким модулем 
при малых деформациях, причем для полимеров ТФ-ПЛАСТ-
6105 и ТФ-ПЛАСТ-695 характерны пределы текучести в области 
деформаций (8-10)%. У полимера ТФ-ПЛАСТ-688 предел теку-
чести выражен не столь явно, поскольку на кривой не наблю-
дается падения условного напряжения. Тем не менее и для 
этого полимера характе рен перегиб кривой «напряжение-де-
фор ма ция» при деформации около 8%.

Указанные особенности свойственны пластикам. С другой 
стороны, несмотря на высокую твердость, полимеры СУРЭЛ-
ПЛАСТ обладают значительным удлинением при разрыве, что 
является отражением их эластомерной природы.

ПЕРЕРАБОТКА И ПРИМЕНЕНИЕ
Переработка преполимеров ТФ-ПЛАСТ в изделия в целом 

соответствует общим принципам переработки уретановых пре-
полимеров.

Невысокая реактивность и хорошая растворимость отверди-
теля, а также низкая вязкость преполимеров делают систему 
ТФ-ПЛАСТ/УРЕЛИНК-121 чрезвычайно технологичной.

Преполимеры обладают увеличенной жизнеспособностью 
при смешении с отвердителем УРЕЛИНК-121 по сравнению со 
стандартными диаминами. Это позволяет отливать изделия при 
ручном смешении, несмотря на высокое содержание изоцианат-
ных групп.

Полимеры легко обрабатываются механически и предназна-
чены для изготовления высоконагруженных опор, колес, под-
шипников, шаровых шарниров и других изделий, в том числе 
для замены пластиков и металлов.

ООО «СУРЭЛ»
190020, Санкт-Петербург, 
Старо-Петергофский пр., д. 18, лит. Е, пом. 7Н
т./ф. (812) 786-50-39
www.surel.ru

СУРЭЛ-ПЛАСТ – новый класс литьевых полиуретанов горяче-
го отверждения, разработанный с целью обеспечения потреб-
ностей современной техники в специальных пластиках.

Эти инновационные продукты расширяют ассортимент ли-
тьевых полиуретанов в область высоких твердостей по Шору (до 
80D), сохраняя в то же время технические и технологические 
преимущества классических уретановых эластомеров.

СУРЭЛ-ПЛАСТ обладает уникальным комплексом механиче-
ских свойств, объединяя особенности эластомеров и конструк-
ционных пластиков. В частности, полимеры СУРЭЛ-ПЛАСТ со-
четают жесткость пластиков с высокой ударной прочностью 
и эластичностью эластомеров. Особенностью полимеров явля-
ются исключительно высокие значения модулей упругости при 
малых деформациях.

С технологической точки зрения полимеры серии являются 
литьевыми уретанами, что позволяет применять для перера-
ботки в изделия стандартную технологию открытого литья. 
Низкая вязкость и специальная система отверждения понижен-
ной реактивности обеспечивают возможность ручной пере-
работки.

ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
Полимеры серии СУРЭЛ-ПЛАСТ являются двухкомпонентны-

ми системами горячего отверждения, состоящими из преполи-
меров ТФ-ПЛАСТ и отвердителя УРЕЛИНК-121. Преполимеры 
ТФ-ПЛАСТ представляют собой продукты взаимодействия про-
стых полиэфиров и толуилендиизоцианата (ТДИ). Свойства пре-
полимеров приведены в табл. 1.

УРЕЛИНК-121 является отвердителем диаминного типа и пред-
назначен специально для переработки ТДИ-терминированных 
преполимеров с высоким содержанием изоцианатных групп.

СВОЙСТВА ПОЛИМЕРОВ
Переработка преполимеров ТФ-ПЛАСТ в изделия осущест-

вляется путем отверждения в результате реакции концевых 
изоцианатных групп с удлинителем цепи – отвердителем диа-
минного типа. Отвержденные пластики перекрывают диапазон 
твердостей по Шору (70-80)D. (Типичные свойства приведены 
в табл. 2). Принципиальные особенности механических свойств 
пластиков иллюстрируют зависимости «НАПРЯЖЕНИЕ-ДЕ ФОР-
МА ЦИЯ» (см. рисунок). Для сравнения здесь же приведены 
свойства эластомера ТФ-682. Указанный полимер является наи-
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В Санкт-Петербурге предприятие оказывает 
услуги по изготовлению деталей из металлов, 
пластиков, стеклопластиков, композитов, слоис-
тых пластиков, камня, керамики на современном 
производстве, оснащенном станками с ЧПУ. 

СПЕЦИАЛИЗАЦИЯ
Производство и изготовление деталей из • 
пластика
Производство и изготовление деталей из • 
стеклопластика
Металлообработка• 

ВИДЫ РАБОТ
механическая обработка (механообработка, • 
мехобработка) 
фрезерные работы (фрезерование, фрезе-• 
ровка) 
токарные работы (точение) • 
раскрой (пиление), резка, рубка• 
гидроабразивная резка (гидрорезка, водо-• 
резка, гидроабразивная резка) 
штамповка• 
прессование• 
шлифование• 
сверление• 
малярные работы (покраска)• 

ВОЗМОЖНОСТИ ПРОИЗВОДСТВА
Раскрой материалов габаритом до 3000 x • 
2000 мм, толщиной до 100 мм, в том числе 
резка под углом; 
криволинейная резка материалов габари-• 
том до 3000 x 1600 мм, толщиной до 200 мм, 
в том числе сложной конфигурации (закру-
гления, резка под углом);
механообработка фрезерованием на стан-• 
ках с ЧПУ деталей из пластиков, композитов, 
цветных металлов габаритом до 3000 x 
1600 мм, толщиной до 200 мм; 
фрезерование на универсальных станках • 
деталей из пластиков, композитов, цветных 
металлов габаритом до 500 x 800 мм;
гидроабразивная резка цветных, черных • 
металлов, в том числе титана и нержавею-
щей стали, композитов, пластиков, стекло-
пластиков, слоистых пластиков, камня, кера-
мической плитки, керамики, стекла габари-
том до 3000 x 1500 мм, толщиной до 120 мм, 
в том числе резка под углом;
токарная обработка пластиков и металлов на • 
токарных станках с ЧПУ, тела вращения диа-
метром до 100 мм и длиной до 120 мм или 
диаметром до 40 мм и длиной до 300 мм; на 
токарных станках, тела вращения диаметром 
до 400 мм и длиной до 200 мм или диаметром 
до 55 мм и длиной до 1500 мм;
штамповка пластиков, полимерных и про-• 
кладочных материалов толщиной до 3 мм; 
шлифовка пластиков и композитов толщи-• 
ной 3-160 мм и шириной до 1100 мм;
прессование деталей методом прямого прес-• 
сования из препрегов, пропитанных стекло-
тканей, премиксов, стеклокомпаундов, реак-
топластов габаритом до 500 x 500 мм;

сварочные и гибочные работы по изготов-• 
лению конструкций из винипласта листово-
го, поливинилхлорида, полипропилена, 
полиэтилена, оргстекла, поликарбоната; 
покрытие деталей защитными и электро-• 
изоляционными составами: полиэфирными 
и эпок сидными смолами, лаками и эмалями 
в покрасочной камере методом распыления 
под давлением сжатого воздуха;
сборка изделий из пластиков, полимерных • 
материалов и композитов.

ПРИМЕНЕНИЕ
Детали из слоистых и полимерных пластиков 

широко используются при изготовлении транс-
форматоров, электрических машин (типа тур  -
бо- и гидрогенераторов), электродвигателей 
в электро щитовом оборудовании, в коммутаци-
онных устройствах, в насосах и задвижках, для 
химически агрессивных сред, в металлургии. 

Детали из композиционных материалов 
и ог неупоров также востребованы в машино-
строительной, металлургической, химической, 
авиационной, упаковочной отрасли, в оборудо-
вании для литья, в медицинской аппаратуре.

ТИПИЧНЫЕ НАИМЕНОВАНИЯ 
ИЗГОТАВЛИВАЕМЫХ ДЕТАЛЕЙ

Машиностроение: 
деталь вращения, ролик, втулка, прокладка, 
сепаратор, подшипник скольжения, вал, на-
правляющая, суппорт, пластина, плита, панель, 
прокладка, перегородка, упор, тяга, втулка, 
шайба. 

Пищевая, химическая промышленность: 
поддон, подставка, стол, разделочная доска, 
емкость, ванна, короб, желоб, сепаратор.

Электротехника – электрощиты, транс-
форматоры:
барьер фаз, панель выводов, держатель шин, 
стенка, перегородка, пластина, плита, упор, 
тяга, болт, винт, гайка, шайба, гребенка, изо-
лятор, прокладка, планка.

Электрические машины:
пазовый клин, шайба, рамка, кольцо бандаж-
ное, полукольцо, втулка изолирующая, крон-
штейн, панель, пластина, распорка, планка, 
сегмент, лист верхний, колодка, закрытие, па-
нель зажимов, держатель, зажим, основание, 
прокладка, Комплект СВ-1260/235-60Т4, Ком-
плект СВ-1546/203-66, Комплект СВ-800/95-60, 
Комплект Т3ФГ-160-2, Комплект Т3ФГ-160-2У3, 
Комплект ТЗФП-110-2, Комплект ТЭД-3У.

Детали для металлургии:
 вкладыш, полукольцо, изолятор.

КОНСУЛЬТАЦИИ
Осуществляются консультации по примене-

нию и подбору новейших отечественных и им-
портных пластиков, стеклопластиков и компо-
зитных материалов, работающих при темпера-
турах от -265 0С до +1600 0С как огнеупорный 
(огнеупорные материалы, теплоизоляция), изо-
ляционный (электроизоляционные материалы) 
либо как конструкционный материал. 

ОСНОВНЫЕ МАРКИ 
ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

Стеклопластики, слоистые пластики
Стеклотекстолит СТЭФ, СТЭФ-1, СТЭФ-У• 
Стеклотекстолит теплостойкий СТТ, СТ-ЭТФ, • 
СТЭБ
Стеклотекстолитовые трубки ТСЭФ, цилин-• 
дры ЦСЭФ
Стеклотекстолитовые трубки ТС-ЭТФ, цилин-• 
дры, ЦС-ЭТФ
Стеклоэпоксифенольные трубки ТСЭФ, ТС-ЭТФ• 
Стеклоэпоксифенольные цилиндры ЦСЭФ, • 
ЦС-ЭТФ
Стеклопластик профильный СПП-Э, СПП-ЭУ, • 
СПП-БИД
Текстолит конструкционный ПТ, ПТК• 
Текстолит электротехнический А, Б• 
Текстолит профильный (текстолитовый стер-• 
жень)
Гетинакс I, II, V; Гетинакс лавсановый ЛГ • 
Стеклопастик негорючий ДЮРОСТОН (Du-• 
ro stone) 
Стеклопастик Делмат (Delmat), Дюрапол • 
(Du rapol)
Древесно-слоистый пластик ДСП, Ligno-• 
stone, Dehonit

Пластмассы
винипласт листовой, ПВХ (PVC) листовой; • 
капролон литьевой или экструзионный;• 
полиамид блочный ПА6;• 
полиамид Текаст (Tecast), Текамид (Tecamid);• 
полиамид Эрталон (Ertalon);• 
полиацеталь (POM);• 
эбонитовые стержни;• 
эбонит листовой;• 
фторопласт, политетрафторэтилен-плас ти-• 
ны и стержни;
полипропиленовый стержень и пруток;• 
листовой полипропилен;• 
полиэтилен листовой; • 
полиуретан;• 
монолитный поликарбонат;• 
оргстекло, акрил.• 

Композитные материалы – асбестовые 
и безасбестовые, огнеупоры 

АЦЭИД (доски асбестоцементные электро-• 
технические дугостойкие), 
паронит, безасбестовый паронит, • 
плиты минераловатные, плиты керамические,• 
композит – Фортерм, Fortherm, Arclex, Refraver, • 
Syndanio, Cogetherm, Фиберфракс, Fiberfrax, 
Дюратек, Duratec, Моналит, Monalite, слюдо-
пласт, слюдинит, микалекс пластинчатый.
Заказы на изготовление принимаются в лю-

бом виде: эскиз, чертеж на бумаге или в AutoCAD 
(dwg, dxf), Solid Works, SurfCam, GEMS.

Ориентировочная цена готовых изделий 
варьируется в интервале от 1.1–3.0 стоимос -
ти затраченных материалов в зависимости от 
сложности конфигурации, марки материала.

ООО «РОСИЗОЛИТ» 
196084, Санкт-Петербург, 

Рощинская ул., д. 36, оф. 314 
Тел./факс: (812) 327-90-27, 327-96-96

E-mail: izolit@rosizolit.ru   www.rosizolit.com

ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ ПО ЧЕРТЕЖАМ ЗАКАЗЧИКОВ
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ООО «МК «НХТС» работает на рынке по производству деталей 
трубопроводов (фланцев, отводов, переходов, тройников, за-
глушек, прокладок, крепежа) с 2002 года и зарекомендовало себя 
как серьезная инициативная компания, которая за время своей 
деятельности наработала положительный опыт сотрудничества 
с предприятиями по производству запорной трубопровод -
ной арматуры: ОАО «Армагус», ОАО «Контур», ЗАО «Сплав–М», 
ООО «БПА» (Балтпромарматура), ООО «АКС» (Армкомплектсер-
вис), ОАО «Армалит», ООО «Ленпромарматура», ООО «Фирма 
«С–Комплект», ЗАО «Тяжпромкомплект», ЗАО «РУСТ–95»; пред-
приятиями химической промышленности: ОАО «Дорогобуж», 
ОАО «Акрон», ОАО «Метахим»; предприятиями нефтеперера-
батывающей промышленности: ООО «КИНЕФ», ОАО «НОРСИ», 
ОАО «Башнефть», ОАО «Казаньоргсинтез», ОАО «НАФТАН», 
ОАО «ЯНОС», ОАО «Уфанефтехим», ОАО «ТАИФ–НК».

С 2012 года компания начала работу по поставкам трубопро-
водной арматуры в комплекте с ответными фланцами, крепе-
жом и прокладками. За счет собственной продукции, входящей 
в комплекты, цена на арматуру самая оптимальная. Сроки по-
ставки короткие. На складе в постоянном ассортименте нахо-
дится большой объем продукции для сокращения сроков 
комплектования и отгрузки. На всю продукцию имеются серти-
фикаты и паспорта. В компании работают высококвали фи-
цированные специалисты, большинство которых имеют выс -
шее специальное образование.

Кроме того, ООО «МК «НХТС» поставляет на рынок металло-
прокат из различных титановых сплавов, таких как Титан ВТ1–0; 
Титан 3М; Титан ПТ–3В. Цены на титан – от 980 до 1200 рублей 
за килограмм. Поставка – в короткие сроки под заказ. В сорта-
мент изделий из титана входят круги, трубы, шестигранник, 
а также возможно изготовление деталей трубопроводов (от-
водов, переходов, тройников, фланцев, крепежа, штуцеров 
и др.) по ценам ниже рыночных.

ООО «МК «НХТС» имеет возможность поставлять под заказ 
металлообрабатывающее оборудование западных и китайских 
производителей. 

ООО «Машиностроительная компания «НефтеХимТрубоде-
тальСервис» (ООО «МК «НХТС») является производителем дета-
лей трубопроводов из различных марок сталей, а именно:

1. Фланцев различных ГОСТов РФ и по чертежам заказчиков. 
ООО «МК «НХТС» производит фланцы из сталей: 20; 09Г2С; 15Х5М; 
12Х18Н10Т; 10Х17Н13МЗТ; титанового сплава ВТ1–0; 3М; ПТ–3В; 

06ХН28МДТ; 15Х18Н12С4ТЮ; 20Х23Н13; 13ХФА; других сталей, 
необходимых заказчику, фланцы резьбовые ГОСТ 9399–81, флан-
цы Din 2642; 2573; 2576; 86030 из высоколегированных сталей, 
также Din 2633; 2566 (резьбовые) по EN 1092–1 тип 1; тип 11; 
тип 13 (резьбовые). Смотрите приложение Ростехатомнадзора 
к разрешению.

2. Заглушки фланцевые по АТК24.200.02–90 из сталей 3; 20; 
09Г2С; 15Х5М; 12Х18Н10Т; 10Х17Н13МЗТ; 06ХН28МДТ; титано-
вого сплава ВТ1–0; 3М; ПТ–3В; и другие. Заглушки по ОСТ 34–10–
428–90; PN–87/H–74728 PN 0,63–16,0 (тип 05 по EN 1092–1) Din 
25727 PN 0,6–10,0 mps (тип 05 по EN 1092–1) из высоколегиро-
ванных сталей.

3. Отводы и переходы по собственному ТУ 1468–001–
82120260–2008 (геометрия и техусловия по ГОСТ 17375–13780–
2001 г.) из сталей 12Х18Н10Т; 10Х17Н13М2Т; титанового сплава 
ВТ1–0; 3М; ПТ–3В; 06ХН28МДТ; 20Х23Н18. Отводы, переходы, 
тройники, эллиптические заглушки по EN10253–1, EN10253–2, 
Din 2605, Din 2616 по ASME B16.9–1993 и B16.28–1994 из высоко-
легированных сталей.

4. Прокладки овального сечения по ОСТ 26.260.461–99 из ст. 3; 
20; 09Г2С; 08Х18Н10Т; 08Х13, а также по ГОСТ Р 53561–2009, ASME 
B16.20–98; прокладки восьмиугольные ГОСТ 28919-91 тип «П» 
(тип 1), ГОСТ 28759,8–90; линзы уплотнительные ГОСТ 10493–81 
из различных марок сталей.

5. Прокладки паронитовые и фторопластовые от ДУ 10 до 
ДУ 1000.

6. Крепеж (шпильки, гайки, болты, шайбы) различных ГОСТов 
РФ, чертежам заказчиков из сталей 20; 25; 35; 35Х; 40Х; 09Г2С; 
25ХМФ; ЗОХМА; 20X13; 14Х17Н2; 12Х18Н10Т; 10Х17Н13М2Т и др. 
В производство включены гайки ГОСТ 5915; 5916; 5927; 9064–75; 
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шпильки ГОСТ 9066–75; 22036; 22038; 22042. Крепеж упаковыва-
ется в коробки, палеты, мешки и ящики. Шайбы ГОСТ 6402–70. 
Стали 65Г; 60С2А; 08Х13; 12Х18Н10Т и другие под заказ.

7. Под заказ изготавливаем из сталей 12Х18Н10Т; 10Х17Н13М2Т; 
06ХН28МДТ; ВТ1–0; 15Х5М; 15ХМ; 3М; ПТ–3В и других различные 
трубопроводные детали по чертежам заказчика:

а) отводы по ГОСТ30753–2001; 34.10.418–90; ОСТ 34.10.420–
90; ОСТ36–42–81; ОСТ 34.10.699–97; ТУ26–18–38–90; ТУ51–515–
91; ТУ102–488–95; различные Din, EN, ASME из высоколегиро-
ванных сталей;

б) переходы по ОСТ34.10.422–90; ОСТ34.10.700–97; ТУ 26–
18–38–90; различные Din, EN, ASME из высоколегированных 
сталей;

в) тройники по ОСТ 34.10.510–90; ОСТ 34.10.433–90; ОСТ 
34.10.511–90; ТУ 26–18–38–90; различные Din, EN, ASME из высо-
колегированных сталей;

г) заглушки эллиптические из различных сталей; ГОСТ 17379–
80 сталь 12Х18Н10Т, 10Х17Н13М2Т; 06ХН28МДТ; различные Din, 
EN, ASME из высоколегированных сталей.

Сроки изготовления 45–60 дней в зависимости от объема 
и сложности заказа.

8. Поставляем под заказ трубопроводную арматуру и про-
изводственное оборудование (станки, пилы, складскую техни -
ку и т. д.).

На всю производимую продукцию имеются сертификаты со-
ответствия и разрешения Федеральной службы по экологиче-
скому, технологическому и атомному надзору.

Цены даны с учетом тары и упаковки.
Производство крепежа организовано на станках с ЧПУ, вы-

даются соответствующие сертификаты и паспорта, где указыва-
ется химический состав, физические и механические свойства, 
термообработка и УЗК.

Исполнение заказов производится в самые короткие сроки, 

т. к. на складе всегда находится большой ассортимент и до-
статочный объем продукции из основных востребованных ма -
рок сталей: 20; 09Г2С; 15Х5М; 12Х18Н10Т; 10Х17Н13М2Т; 
06ХН28МДТ.

ООО «МК «НХТС» сотрудничает с заказчиками из различных 
регионов России и ближнего зарубежья, свою продукцию по 
согласованию с заказчиками отгружает и отправляет различны-
ми автомобильными экспедиционными компаниями и железной 
дорогой.

ООО «Машиностроительная компания 
«НефтеХимТрубодетальСервис»
Тел.: (812) 366-07-43, 773-69-62, 772-07-70
192289, Санкт-Петербург, Карпатская ул., д. 14, корп. 3
e-mail: mail@mk-nhts.ru
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(812) 712-15-43, 499-77-09



195 2014 • ПРОМЫШЛЕННЫЙ ВЕСТНИК • ПРОМОБОРУДОВАНИЕ, МАТЕРИАЛЫ И ТЕХНОЛОГИИ

Рынок светодиодной микроэлектроники в последние годы переживает бурный рост. Появились, в частности, сверхъяркие све-
тодиоды для бытовой и офисной техники, светодиодная подсветка жидкокристаллических дисплеев, светодиодные модули для 
автомобилей (фары, фонари, приборные панели). По всей видимости, в ближайшее время следует ожидать массового примене -
ния сверхъярких светодиодов для уличного освещения и рекламных уличных модулей. Для массового производства светодиодов 
тре буются современные технологии, позволяющие выпускать высококачественные полупроводниковые компоненты, входящие 
в состав светодиодов. Одна из таких технологий – внутриобъемное лазерное скрайбирование – создана в компании «Мултитех».

Лазерное внутриобъемное скрайбирование – 
эффективная технология для светодиодов 

А. Алексеев, Д. Русов, О. Хаит, к. ф-м. н.

Производство светодиодных модулей – многоэтапный про-
цесс, включающий нанесение на подложку (материалы подлож-
ки – сапфир, карбид кремния, кремний) полупроводниковых 
структур, разделение подложки на чипы, корпусирование и ряд 
других операций.

Разделение подложки на отдельные чипы – особенно ответ-
ственный этап, так как здесь неизбежны значительные потери 
готовой продукции. Традиционные методы резки сапфировых 
подложек – механический раскрой алмазной пилой или лазерная 
абляционная резка. Оба метода имеют существенные недостатки: 
загрязнение поверхности чипа, механическое повреждение его 
микроструктуры, термическая деструкция, а в случае абляцион-
ной лазерной резки – и деградация полупроводниковой струк-
туры под воздействием ультрафиолетового излучения. 

Таких недостатков лишена технология внутриобъемного ла-
зерного скрайбирования, разработанная в ООО «Мултитех» 
и получившая название Intrascribe. Суть этого метода заключа-
ется в создании лазерным лучом последовательной цепочки 
точечных механических дефектов внутри объема прозрачной 
обрабатываемой пластины. Образование дефекта достигается 
фокусировкой ультракороткого лазерного импульса низкой 

мощности в локализованной области внутри объема образца: 
происходит лазерный пробой прозрачного вещества и форми-
руется необходимый дефект. Вызываемое в результате напря-
жение в обрабатываемом веществе приводит к направленному 
формированию трещин между соседними дефектами. В зависи-
мости от материала пластины и ее толщины подбираются энер-
гия лазерного импульса, расстояние между дефектами, количе-
ство вертикальных слоев и другие параметры, необходимые для 
гарантированного разделения подложки. Окончательное «до-
ламывание» подложки выполняется механическим способом.

Исследования подтверждают, что метод лазерного внутри-
объемного скрайбирования значительно эффективнее традици-
онных методов как по выходу годных разделенных чипов, так 
и по качеству реза подложки. Так, боковые грани чипов, полу-
ченных после разделения подложки методом Intrascribe, имеют 
неровности не более ±20 мкм по высоте (см. рисунок). Кроме 
того, исключена деградация полупроводниковых структур под 
воздействием ультрафиолетового излучения, неизбежная при 
абляционной лазерной резке прозрачных материалов.

Технология Intrascribe защищена патентами Российской Фе-
дерации. На ее базе сконструированы и производятся про-

мышленные установки серии «Сап-
фир», поставляемые компанией 
«Мултитех».

Аналог технологии Intrascribe 
под названием Stealth Dicing (SD) 
был независимо разрабо тан и вне-
дрен в промышленное производ-
ство компанией Ha mamat su. Сегод-
ня технология SD используется по 
всему миру. Она широко востребо-
вана на рынке микроэлектроники, 
по лицензии компании Hamamatsu 
производятся многие установки для 
обработки подложек, применяемые 
в производстве светодиодов.

Инновационная технология 
лазерного разделения прозрач -
ных материалов имеет широкие 
перспективы в области разработ -
ки и изготовления как бытовых, 
так и научно-иссле дова тельских 
устройств.

ООО «Мултитех»
190103, Санкт-Петербург, 
Рижский пр., 26
Тел./факс (812) 251-69-92, 
тел. (812) 251-03-04
E-mail: info@laser-design.com
www.laser-machining.ru
www.laser-design.com

Сапфировая подложка после разделения на чипы. Пластина толщиной 380 мкм 
была разделена за пять проходов по вертикали с интервалами 80 мкм. 
Фотография получена с помощью электронного микроскопа.
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ООО НПК «Композит» образовано в 2003 году для 
разработки и производства изделий из композиционных материалов.

В настоящее время предприятие проводит работы в нескольких направлениях:
разработка и производство изделий из композиционных материалов;• 
разработка и производство антифрикционных комбинированных тканей;• 
производство волокон на основе фторопластов и текстильных структур из них;• 
производство низкомодульных углеродных волокон.• 

Направление Основные особенности материа-
лов

Области применения

Композиционные материалы:
намоточные;• 
листовые;• 
контактное формование • 
изделий сложной формы

Высокие удельные физико-
механические показатели;
Электрическая прочность;
Химическая стойкость

Узлы и детали машин и агрегатов;
электроизоляционные конструкционные материалы;
химстойкие емкости, детали,
подшипники скольжения

Технический текстиль:
антифрикционные комби-• 
нированные ткани;
высокопрочные шнуры• 

Низкий коэффициент трения 
(0,035–0,055), высокая износо-
стойкость, высокая химстой-
кость, высокие механические 
показатели

Для изготовления подшипников сухого трения и используется как анти-
фрикционный гибкий материал для перемещения крупногабаритных соору-
жений и может эксплуатироваться при высоких удельных нагрузках, в агрес-
сивных средах

Фторволокна Высокая химстойкость;
Биологическая инертность

Применяются в качестве фильтров для особо агрессивных жидкостей и газов, 
сетки и другие тканые структуры для фильтрации самых агрессивных жидких 
и газовых сред. Низкая адгезия загрязнений к материалам на основе фтор-
волокон позволяет легко производить очистку таких фильтров, а высокая 
химстойкость обеспечивает длительный срок службы

Углеродные волокна Жаростойкость(до 3000оС);
Электропроводность;
износостойкость

Конструкционный материал;
Антифрикционный материал;
Защитные и поглащающие покрытия

В планах предприятия расширение областей применения и ассортимента выпускаемой продукции, а также модернизация про-
изводственных процессов.

ООО НПК «Композит»
Генеральный директор – Бедикян Владимир Григорьевич

Телефоны: (812) 319-30-43
319-30-44

 
e-mail: npk-compozit.ru@yandex.ru 

www.npk-compozit.ru
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«Энергоресурс» – это компания, специализирующаяся на 
продаже, аренде и полном цикле обслужива ния 
генераторных установок (электростанций).

«Энергоресурс» имеет статус официального 
дилера крупнейших производителей FG WIL-
SON, VIBROPOWER, PRAMAC, и других заво -
дов-изготовителей. Мы уполномочены предо-
ставлять и обеспечивать гарантийные обя-
зательства производителей на поставляемое 
оборудование. Остановив свой вы -
бор на компании «Энергоресурс», 
вы всегда сможете рассчитывать 
на качест венное гарантийное и пост-
гарантийное сервисное обслужива-
ние оборудования, своевременные 
поставки дизельного топлива и рас-
ходных материалов. Наш дружный 
коллектив сделает все возможное 
для того, чтобы необходимые работы 
были выполнены в удобное для вас 
время и в максимально сжатые сроки.

Вы можете смело обращаться к нашим спе-
циалистам по продажам, которые имеют огром-

ный опыт и высокую квалификацию. Они оперативно 
подберут электростанцию с оптимальными тех-

ническими характеристиками, необхо-
димыми для решения поставленных 

вами задач, выполнят комплекс 
работ по монтажу оборудования 
«под ключ».

Обратиться к нам и сообщить 
о су ществующих потребностях в до-
полнительных источниках электро-

энергии или по любым иным во-
просам, связанным с нашим направ-

лением, вы можете по следующим 
координатам: 192241, г. Санкт-Пе-

тербург, Южное шоссе, дом 37, корпус 1, 
лит. В (телефон/факс (812) 777-89-69). 
Также вы можете отправить обращение 
с нашего сайта http:/www.spbgenerator.

ru или на писать нам по электронной поч-
те: info@spbgenerator.ru.
Сделав этот шаг, вы можете быть уверены, 

что в ближайшее время вопросы электроснабжения 
будут решены.

Генераторные установки – это наша специализация!

специализирующаяся на 
лужива ния 

анций).
циального 
ей FG WIL-
угих заво -

ены предо-
йные обя-
тавляемое 
ы -
,

ь
-

е
ы 
ас

ки.
ашим спе-

ный опыт и высокую
подберут эл

нич
д

п
л

коо
тербур
лит. В 
Также 
с наше

ru или н
те: info@
Сделав э

что в ближайшее в



22 ПРИБОРОСТРОЕНИЕ • ПР     О    МЫШЛЕННЫЙ ВЕСТНИК • 5 2014

Labor-microscopes® – это группа компаний, занимающихся 
проектированием, изготовлением и последующей продажей 
широкого спектра оптических приборов. Каждая из компаний, 
входящих в состав, вносит свой вклад в общее дело: одни 
предоставляют свои производственные мощности, другие раз-
рабатывают и внедряют новые технологии, третьи предостав-
ляют методические и информационные услуги. Такая органи-
зационная система позволяет нам наиболее полно удовлетво-
рять запросы наших потребителей.

В нашем проекте специально для вас работают профессио-
налы, имеющие специализированное образование, также регу-
лярно подтверждающие свою квалификацию. Продажа любого 
оптического прибора, вне зависимости от его класса и слож-
ности, начинается с неформального общения с вами нашего 

технического специалиста. Мы выясняем, какого рода исследо-
вания вы проводите, каков регламент работы с микроскопом, 
какова квалификация исследователя, – и только после этого 
обращаемся к конкретной модели микроскопа.

Наш проект выпускает довольно большой спектр оптиче -
ских приборов, начиная от наиболее простых луп, предназна-
ченных для использования в прикладных исследовательских, 
бытовых и других целях, и заканчивая сложными микроскоп-
ными комплексами, способными решить практически любую 
исследовательскую задачу.

Одно из направлений нашей деятельности – производство 
и продажа одного из самых распространенных классов микро-
скопов – стереоскопических микроскопов (или, как многие их 
называют, стереомикроскопов).

Стереомикроскопы серии предназначены для наблюдения 
стереоскопического прямого увеличенного изображения раз-
личных предметов в проходящем, отраженном и при смешан-
ном освещении.

Представление о стереоскопическом образе практически 
лишено физического содержания и является чисто геометри-
ческим (проекционным) понятием. Основная задача при изго-
товлении стереоскопического микроскопа – не изменять на-
шего физиологического восприятия объекта в трехмерном 
пространстве. Решение этой задачи связано с той частью мик-
ро ско па, которая участвует в построении изображения объекта, 
а именно с объективом или объективами.

Микроскопы стереоскопические могут использоваться при 
исследовании прозрачных объектов, характерных для дерма-
тологических, гематологических, вирусологических, патолого-
анатомических, биологических и общеклинических исследова-
ний в лабораториях медицинских центров, ветеринарных 
кли ник и др., а также в средних и высших образовательных 
учреждениях для учебных и научных целей. 

Микроскопы могут использоваться для исследования не-
прозрачных объектов, характерных для стоматологии, мине-
ралогии, металлографии, электронной и полупроводниковой 
промышленностей, петрографии, криминалистики и др.

Мы изготавливаем и продаем стереоскопические микро-
скопы серии ЛабоСтеми, специально разработанные нашими 
специалистами для удовлетворения исследовательских по-
требностей наших заказчиков.

Современные стереоскопические микроскопы имеют плав-
ную регулировку увеличения, возможность наблюдать объект 
в темном поле, а также благодаря специальным штативам 
возможность работы с крупногабаритными объектами ис-
следования.

Различают несколько видов стереомикроскопов:

Рабочие и лабораторные стереоскопические микро-
скопы. Данные модели микроскопов предназначены для при-
менения в бытовых целях, а также исследованиях в  различных 
областях науки, техники и жизнедеятельности: ботанике, био-
логии, медицине, материаловедении и др.

Проект Labor-microscopes®. 
Стереоскопические микроскопы
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Функционально эти микроскопы предназначены для по-
лучения увеличенного трехмерного изображения объекта 
(без его специального приготовления) непрозрачного, по-
лупрозрачного или прозрачного, помещенного на предмет-
ный столик.

Исследовательские стереоскопические микроскопы. 
Та кие микроскопы являются универсальными моделями, пред-
назначенными как для применения в различных областях нау-
ки, техники и жизнедеятельности: ботанике, биологии, меди-
цине, материаловедении и др., так и для использования в бы-
товых целях. Исследование проводится с помощью специ -
альных осветителей в отраженном свете и/или проходящем 

све те в светлом поле. Возможно использование естественно -
го освещения.

Стереоскопические микроскопы на штативе с большим 
выносом. Отличительной особенностью этих моделей явля-
ется оригинальный штатив в виде стойки, обеспечивающей 
значительный вынос оптико-механического узла микроскопа 
относительно базы (основания). Кроме того, данная конструк-
ция штатива позволяет поднимать оптико-механический узел 
микроскопа на значительную высоту относительно базы 
(основания).

Такой тип стереоскопических микроскопов практически 
незаменим при исследовании крупногабаритных объектов.

Геммологические стереоскопические микроскопы. От-
личием данного вида стереоскопических микроскопов являет-
ся наличие оригинального оптико-механического устройства 
темного поля для проходящего света. Исследование прово-
дится с помощью осветителей в отраженном свете в светлом 
поле и/или проходящем свете в светлом или темном поле. Воз-
можно использование естественного освещения.

Геммологические микроскопы в большинстве случаев ис-
пользуются для изучения структур драгоценных металлов 
и кам ней, для ювелирных мастерских – это один из лучших 
вариантов.

Более подробная информация размещена на сайте: 
www.labor-microscopes.ru
тел. (812) 933-25-78
E-mail: labomed@list.ru
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В этом году отмечается первая годов-
щина саморегулирования в строительной 
отрасли. Новый институт породил новые 
проблемы или новые вопросы во взаимо-
связях проектирования и строительства.

В смутное перестроечное время интел-
лектуальной элите проектирования отво-
дилась роль разнорабочих – подай, при-
неси, согласуй. При этом забывалось, что 
основную ответственность за надежность 
и безопасность объектов капитального 
строительства всегда несли проектиров-
щики, непосредственно разрабатываю-
щие проектные решения для тех или иных 
объектов строительства. 

Но проектировщики не только выжи-
ли, но и доказали свою состоятельность 
и готовность работать в современных 
условиях.

Акцент значимости проектирования 
и научно-исследовательской деятель-
ности в цепочке строительного произ-
водства на сегодняшний день выходит на 
первый план. И в этом немалую роль игра-
ют некоммерческие партнерства или СРО 
проектировщиков.

Профессионализм и ответственность – 
вот основные критерии работы членов 
СРО. И это не пустые слова, каковыми они 
стали в период рыночных отношений.

Этими критериями должны отличаться 
специалисты высокой квалификации, 
с творческим подходом к своей работе. 
Специалисты, обладающие большим опы-
том и знаниями в области проектирова-
ния и строительства.

Таким потенциалом обладает ООО 
«СПб Огнеупорпроект». Компания входит 
в Союз строительных организаций и объе-
динений Санкт-Петербурга, в Некоммер-
ческое партнерство «Проектные органи-

зации Северо-Запада», в Ленинградскую 
ассоциацию проектных организаций (ЛА-
СПО) и имеет удостоверение № СРО-П-
044-09112009 и свидетельство о допус -
ке к работам по подготовке проектной 
документации №П-044-040.1 от 01 июля 
2010 г.

«СПб Огнеупорпроект» организован 
в 2001 году из проектной части ОАО «СПб 
Институт Огнеупоров» и является его пре-
емником в проектировании объектов 
промышленного и гражданского строи-
тельства.

На сегодняшний день ООО «СПб Огне-
упорпроект» предлагает полное ком-
плексное проектирование предприятий, 
зданий и сооружений при новом строи-
тельстве, реконструкции и техперево-
оружении строительной и огнеупорной 
отраслей промышленности и объектов 
гражданского назначения.

Организация работает с фирмами–
производителями оборудования, уро -
вень которого позволяет обеспечивать 
высокий технический потенциал произ-
водства, внедрение новых технологиче-

ских процессов, обеспечение экологиче-
с кой чистоты окружающей среды, сниже-
ние энергозатрат.

Объекты, выполненные по проектам 
ООО «СПб Огнеупорпроект», – строящие-
ся и введенные в эксплуатацию:

• цех пропантов и участок рассева на 
ОАО «Боровичский комбинат огне-
упоров»;
• НПЦ «Медкерамика», Ириновский 
пр., СПб;
• дом А. В. Пеля, 7 линия В.О., СПб;
• медицинские отделения НИИ скорой 
помощи им И. И. Джанелидзе, СПб;
• цех трансформаторов завода «Элек-
трощит» (Ленинградская обл., От-
радное);
• здание управления и АТЗ комплек -
са защитных сооружений (КЗС), о. Кот-
лин.
Инженерный потенциал позволяет вы-

полнять проектную документацию во всех 
частях и стадиях, осуществлять авторский 
надзор за строительством, выполнять 
обмерные работы и обследование кон-
струкций.

ООО «СПб Огнеупорпроект»

Удостоверение 
№ СРО-П-044-09112009
Свидетельство 
№П-044-040.1 от 01 июля 2010 г. 

196084 г.Санкт-Петербург,
ул. Коли Томчака  28,  лит. В
Факс (812) 740-16-70,
E-mail: spbop@mail.ru
Тел. (812) 740-16-54
п/о 084  а/я 375

Генеральный директор 
Семенов Владимир Львович

Проекты для города вместе
с ООО «СПб Огнеупорпроект»
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ООО «Петрокомп»
ООО «Петрокомп» производит следующую продукцию на основе 
металлического сильфона DN 15 – 1200:

Сильфонные компенсационные устройства (СКУ) различных исполнений.• 
Компенсаторы сильфонные, в том числе стартовые, для тепловых сетей.• 
Компенсаторы сильфонные для систем отопления и горячего водоснабжения.• 
Компенсаторы сильфонные осевые, универсальные, • 
карданные, угловые, сдвиговые 
для различных трубопроводов и сред.
Компенсаторы для газоходов и систем • 
выпуска выхлопных газов ДВС.
Разработка и изготовление • 
компенсаторов по ТТ заказчика.

(812) 743-11-95, 384-67-82
www.petrokomp.com · info@petrokomp.com
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Неразрушающие методы поиска повреждений 
на силовых кабелях можно разделить на две груп-
пы: относительные методы (рефлектометричес -
кие) и абсолютные методы (трассопоисковые). 
Относительные методы позволяют определять 
расстояние (по кабелю) от места подключения 
прибора до места повреждения (импульсный, 
импульсно-дуговой, колебательного разряда). 
Абсолютные методы дают возможность отыскать 
место повреждения непосредственно на трассе 
(индукционный и потенциальный методы). Ра-
зумное сочетание этих методов позволяет локали-
зовать большинство видов повреждений силовых 
кабелей в бумажно-масляной и полиэтиленовой 
изоляции: обрыв одной или нескольких жил, ко-
роткое замыкание одной или нескольких жил 
между собой и на оболочку, неполный межфазный 
пробой («заплывающий пробой»), места «замока-
ния» кабеля и утечки на землю.

Импульсный метод применяется для измере-
ния расстояния до таких дефектов, как обрыв, 
короткое замыкание (R ≤ 1 кОм), место попадания 
воды в кабель, неисправные муфты, параллельные 
отводы. Для проведения измерений импульсным 
методом предназначен специальный прибор – 
импульсный рефлектометр (TDR–109 в импульс -
ном режиме). Принцип действия рефлектометра 
заключается в воздействии на кабельную линию 
низковольтными зондирующими импульсами, 
и измерении времени прохождения отраженного 
от дефектов кабеля сигнала. Зондирующий и от-
раженные сигналы наблюдаются на экране при-
бора, градуированном по дальности, причем 
форма отраженного сигнала позволяет судить 
о характере повреждения кабеля.

Рефлектограммы 
характерных неоднородностей

На рефлектограмме представлен случай от-
ражения сигнала от точки большого сопротив-
ления (второй курсор), что соответствует 
обрыву кабеля.

Отражение со сменой полярности сигнала со-
ответствует короткому замыканию в кабеле, 
малому сопротивлению неоднородности.

Замокание кабеля отражается на рефлекто-
грамме как область случайного отражения. 
Начало этой области, показанное вторым кур-
сором на рефлектограмме, соответствует 
началу области замокания кабеля.

Повышение влажности в кабелях приводит к по-
явлению шумовой составляющей на рефлек-
тограмме.

Импульсно-дуговой метод позволяет выявлять 
высокоомные (R ≥ 1 кОм) повреждения с точно-
стью импульсного метода: например, неполное 
межфазное замыкание или замыкание на оболоч-
ку. Реализуется в некоторых моделях рефлекто-
метров (TDR–109 в импульсно-дуговом режиме) 
в комплексе со специальным генератором дуго-
вого разряда (ADG–200). Сущность метода за-
ключается в обратимом преобразовании высоко -
ом ного повреждения в низкомное: с помощью 
ADG–200 в месте повреждения кабеля создается 
кратковременная электрическая дуга, низкое 

кабелях можно разделить на две груп-
шшающие методы поиска повреждений 

б

НЕРАЗРУШАЮЩИЕ МЕТОДЫ 
ПОИСКА ПОВРЕЖДЕНИЙ 

НА СИЛОВЫХ КАБЕЛЯХ ДО 10 кВ
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сопротивление которой отражает зондирующий 
импульс рефлектометра. 

 a) отражение от конца кабеля, рефлектограм-
ма получена в импульсном режиме работы 
рефлектометра TDR–109; б) отражение от 
пробоя (кратковременной электрической дуги) 
на конце кабеля, рефлектограмма получена 
рефлектометром TDR–109 в импульсно-дуго -
вом режиме в комплексе с генератором дуговых 
разрядов ADG–200.

Метод колебательного разряда (волновой) 
позволяет определить расстояние до поврежде-
ния, характеризующегося высоким переходным 
сопротивлением (> 0.5 МОм). Реализуется в неко-
торых моделях рефлектометров (TDR–109 в волно-
вом режиме). Метод основан на измерении дли-
тельности полупериода колебательного процесса, 
возникающего при пробое кабеля. Кратковремен-
ный пробой кабеля получают при помощи генера-
тора дугового разряда ADG–200.

Индукционный метод позволяет определить 
топологию кабельной трассы (направление, глу-
бину прокладки) и локализовать на местности 
дефекты типа обрыв жилы, короткое замыкание, 
а при использовании генератора повышенной 
мощности (ИЗИ–100) и такие трудные для поиска 
повреждения, как «неполный» межфазный пробой. 
Метод основан на регистрации магнитного поля 
тока в кабеле трассопоисковым приемником 
(ТДИ–МА). Ток в кабеле, согласованной с приемни-
ком частоты, создается специальным генератором 
(ИЗИ–6М или ИЗИ–100). По изменению уровня 
сигнала регистрируемого антенной приемника 
и определяют место повреждения.

Потенциальный (контактный) ме тод позво-
ляет находить дефекты изоляции оболочки кабеля, 

повреждения сопровождающиеся утечками тока 
на землю. Метод основан на создании генерато -
ром (ИЗИ–6М или ИЗИ–100) токов утечки через 
повреждение изоляции. Для реали зации метода 
в приемнике трассо искателя ТДИ–МА предусмо-
трены специальные штыри с помощью которых 
регистрируется шаговое напряжение вдоль трас-
сы, обусловленное токами утечки. В непосред-
ственной близости к месту повреждения плот -
ность тока утечки максимальна и регистрируемое 
приемником шаговое напряжение тоже будет 
максимальным.

Рассмотренные выше методы не требуют пред-
варительного прожига изоляции, являются ща-
дящими по отношению к кабелю и особенно 
эффективны при работе на кабелях с полиэтиле-
новой оболочкой, однако выпускаемые в настоя -
щее время генераторы высоковольтных импуль -
сов тяжелы (~120 кг), громоздки и весьма дороги 
(> 300 т. р.), кроме того, они не имеют автономно-
го питания, что практически исключает их исполь-
зование вне мобильных электротехнических лабо-
раторий. 

Применение новых технических решений в ге-
нераторе дуговых разрядов ADG–200 позволило 
существенно уменьшить габариты и снизить вес 
изделия до 20 кг, так что вся установка свободно 
умещается в багажник легкового автомобиля, 
а автономное питание генератора ADG–200 поз-
воляет проводить измерения в труднодоступ -
ных местах.

ЗАО «ЭРСТЕД»
Тел.: (812) 334-37-37, 
(812) 334-37-34
info@ersted.ru
www.ersted.ru

«Промышленный вестник»
(812) 499-77-09, 712-15-43

Электронная версия журнала:
promvest.spb.ru



Чем руководствуется энергетик при оснащении система -
ми освещения любых площадей?

Во-первых, это надежность светильника и его стоимость.
Во-вторых, стабильность работы поставщика предоставляе-

мого светильника.
В-третьих, гарантии, предоставляемые поставщиком при 

дальнейшем обслуживании продукции.
При сборе первичной информации мы уже готовы сделать 

свой выбор, основываясь на поверхностных данных. К сожале-
нию, это не всегда верное решение, ведь уже на подготовитель-
ном (проектном) этапе могут возникать сложности. Это и от-
сутствие монтажных бригад или проектировщиков, и непригод-
ность к ремонту или обслуживанию деталей светильников, 
и отсутствие развитой логистической системы или небольшой 
гарантийный период. Но самое печальное – это несоответствие 
продукции заявленным потребляемым мощностям, что приво-
дит к росту затрат на электроэнергию. Если речь идет о неболь-
ших помещениях, то переплата в несколько тысяч рублей еже-
годно не так заметна, как переплата в несколько сотен тысяч 
рублей, при больших площадях.

На сегодняшний день при освещении производственных 
и иных помещений, популярностью пользуется светильник с ду-
говой ртутной лампой высокого давления (ДРЛ-400). Сравним 
его с инновационным LED светильником ЗАО НПО «ДЮМА» 
(DYMA ДКУ-121-100/100).

Сопоставим факты при 12-часовой работе ежедневно. 

ДРЛ-400 DYMA-ДКУ-121-100

490Вт * 12 * 365 / 1000 = 
2146 кВт/год

100Вт * 12 * 365 / 1000 = 
438 кВт/год

2146 * 4,5 руб. = 9657 руб. 438 * 4,5 = 1971 руб.

2146 - 438 = 1708 экономия

Экономия с одного светильника LED DYMA 
составляет 7686 руб.

В помещениях от 100 м2 используются десятки светильников 
и осветительных приборов. На примере 74 единиц сопоставим 
наши сбережения:

74 шт * 1708 = 126 392 кВт – экономия в год
126 392 * 4,5 = 568 764 руб. – ежегодная переплата

568 764 * 3 = 1 706 292 руб. – переплата 
за гарантийный срок 3 года

Экономия часа 568 764 / 4380 = 130 руб./час

Инновационные изобретения постепенно внедряются в нашу 
жизнь, оптимизируя быт и улучшая ее качество. За каждым че-
ловеком остается право выбирать, но только в том случае, если 
нет разницы в убытках. 

В нашем случае очевидные преимущества инновационных 
светильников ЗАО НПО «ДЮМА» позволяют не переплачивать, 
а экономить на неизбежных затратах. Уникальность продукции 
научно-производственного объединения обусловлена нали-
чием всех собственных мощностей, необходимых при выпуске 
собственного сложного продукта. Гибкая система скидок по-
зволяет приобретать качественные светильники по привлека-
тельным ценам.

ЗАО НПО «ДЮМА»
Новосибирск, ул. Николаева, д. 9
Тел.: +7 (383) 251-00-22
Единый номер: 8-800-350-70-10
http://npodyma.com
E-mail: info@npodyma.com
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Компания «Изолит» работает с 1999 года и является одним 
из ведущих поставщиков электроизоляционных материалов 
в Северо-Западном регионе.

Специализация
Основное направление деятельности компании – поставка 

и реализация электроизоляционных материалов, а также изго-
товление деталей из сложных электротехнических пластиков.

Производство
С момента своего основания «Изолит» 

активно развивается, расширяя сферу дея-
тельности: в 2008-м компания открыла соб-
ственную производственную базу. На сегод-
няшний день «Изолит» сотрудничает со мно-
гими предприятиями Северо-Запад ного 
региона. Благодаря своей качественной 
работе компания зарекомендовала себя на-
дежным партнером и поставщиком.

Применение
Сфера применения электроизоляцион-

ных материалов широка, например, может 
применяться в электротехнических устрой-
ствах, системах передачи информации, ра-
диотехнике.

Типичные наименования 
изготавливаемых деталей
«Изолит» предлагает своим клиентам 

широкий ассортимент товаров, среди кото-
рых – текстолиты, стеклотекстолиты, фторо-
пласты, лакоткани, оргстекло и другие.

Сотрудничество
Одна из наших главных задач – создание 

идеальных условий для сотрудничества. 
Своим клиентам компания «Изолит» готова 
предложить ряд преимуществ, которые 
сделают нашу совместную деятельность 
эффективной и взаимовыгодной. Грамотная 
стратегия развития компании, регулярно 
обновляющийся и расширяющийся ассор-
тимент товаров, а также гибкая ценовая 
политика позволяют «Изолиту» занимать 
лидирующие позиции в Северо-Западном 
регионе в области поставок электроизоля-
ционных материалов.

Перечень поставляемых материалов
Стеклотекстолит: СТЭФ, СТЭФ-1, СТЭФ-У, 

СТ-ЭТФ, СТЭБ, СТЭТ-У.
Стеклоцилиндры: ТСЭФ, ЦСЭФ.
Текстолит ПТ, ПТК, А(Б), ВЧ, стержни тек-

столитовые.
Гетинакс.
Фторопласт: плиты, стержни, трубки, фторопласт фольгиро-

ванный ФАФ-4д.
Капролон: плиты, стержни, цилиндры.
Винипласт.
Трубки электроизоляционные: трубка ТВ-40, ТВ-50, трубки 

ТКР, трубка ТУТ нг, трубка ТЛВ, трубка медицинская, трубка мас-
ло бензостойкая.

Лакоткани: ЛКМ, ЛКМС, ЛШМ, ЛШМС.
Стеклолакоткани: ЛСК, ЛСМ, ЛСП.

Ленты электроизоляционные: изолента (имп. цветная), ки-
перная, кремнеземная, лавсановая, миткалевая, смоляная, 
тафтяная, ЛЭС, ЛЭСБ, ЛВ-40, ЛСБЭ-155, СБЭ-180.

Пленки электроизоляционные.
Шнуры электроизоляционные: шнур лавсановый, шнур-

чулок АСЭЧ, шнур х/б.
Материал прокладочный: миканит, паронит, эбонит.

Перечень оказываемых услуг
В связи с расширением собственного 

производства наша компания рада пред-
ложить услуги по обработке материалов из 
полимерных, слоистых и технических пла-
стиков.

Изготовление пресс-форм.
Обработка материалов на станках ЧПУ.
Гравировка.
Изготовление на пресс-автомате.
Изготовление деталей и изделий из по-

лимерных и слоистых пластиков.
Производство изделий из фторопласта.
Раскрой листовых пластиков.
Механообработка пластиков (фрезеро-

вание, сверление, токарные работы).
Изготовление изделий из капролона.
Обработка стеклотекстолита.
Резка стеклотекстолита.
Производство изделий из текстолита.
Резка паронита.
Примечание. Стоимость услуг рассчитыва-

ется индивидуально. Чтобы рассчитать стои-
мость услуги, вы можете отправить свой за-
прос нам на почту izolit-detal@yandex.ru либо 
позвонить по телефону (812) 677-60-86.

Основные виды 
обрабатываемых материалов
Слоистые пластики.
Лакоткани.
Трубки электроизоляционные.
Фторопласт.
Капролон.
Ленты электроизоляционные.
Пленки электроизоляционные.
Шнуры электроизоляционные.
Материал прокладочный.
СВЧ материалы.

Список обрабатываемых материалов
Стеклотекстолит (СТЭФ, СТЭФ-1, СТЭФ-У, 

СТ-ЭТФ, СТЭБ).
Фторопласт.
Гетинакс (листовой).
Текстолит (А, Б, ПТ, ПТК, ВЧ).
Эбонит.
Капролон.
ТСЭФ и ЦСЭФ.
Паронит.
Винипласт.

ООО «ИЗОЛИТ»
196070, Санкт-Петербург,
Краснопутиловская ул., 67, оф. 33
Тел.: (812) 677-60-84, 677-60-86, 974-85-52
www.izolit-spb.ru; izolit-spb@yandex.ru
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«Промышленный вестник»
тел. (812) 712-15-43, 499-77-09

ЗАО «ТЕРМОФИТ»
191119, Санкт-Петербург, наб. Обводного канала, д. 53а
т./ф.: (812) 764-01-44, 764-13-23
termofi t@sр.ги              www.termofi t.ru

Генеральный директор – Тененбаум М. З.

ЗАО «ТЕРМОФИТ» разрабатывает и производит широкий 
спектр термоусаживаемых изделий, основу которых составляют 
кабельные муфты для соединения и оконцевания электрических 
кабелей напряжением от 1 кВ до 35 кВ и сечением от 1,5 мм2 до 
800 мм2. Кроме этого, выпускаются изделия для гидроизоляции 
трубопроводов, анодных заземлений, различные термоусажи-
ваемые трубки, ленты, заглушки, переходники.

ЗАО «ТЕРМОФИТ» (бывший ВНИИ Проектэлектромонтаж Глав-
электромонтажа ММСС СССР) является старейшим и крупней -
шим в России разработчиком и поставщиком кабельных муфт из 
термоусаживаемых материалов. Данной тематикой фирма за-
нимается уже более 30 лет. Имеется большое количество автор-
ских свидетельств, патентов, сертификатов качества (в том чис -
ле и сертификат Норвегии). Все муфты прошли типовые испыта-
ния во ВНИИ кабельной промышленности, в Союзтехэнерго 
и в НИИ постоянного тока, также имеется рекомендация РАО 
ЕЭС России к их применению.

В ЗАО «ТЕРМОФИТ» разрабатывается и производится весь 
спектр кабельных муфт напряжением до 35 кВ.

Изделия с маркой «ТЕРМОФИТ» проверены годами эксплуа-
тации и получили широкое признание в России, странах СНГ 
и в ближнем зарубежье.

Термоусаживаемая кабельная арматура
ЗАО «ТЕРМОФИТ» выпускает термоусаживаемые концевые 

муфты наружной и внутренней установки, соединительные, 
переходные, ремонтные и ответвительные муфты. Муфты пред-
назначены для кабелей с бумажной пропитанной, пластмассо -
вой и резиновой изоляцией на напряжение от 1 кВ до 35 кВ.

Муфты фирмы «ТЕРМОФИТ» отличает современная, надежная 
и удобная для монтажа конструкция. Кабельная арматура на 
напряжение 6–35 кВ имеет системы выравнивания электриче-
ского поля в виде пластин-регуляторов, лент-регуляторов, тру-
бок-регуляторов, высоковольтной перчатки и двухслойной 
трубки. Высоковольтные кабельные перчатки изготовляются из 
специальной полупроводящей композиции, обеспечивающей 

равномерное распределение напряженности электрического 
поля на каждом участке поверхности. Область соединения жил 
в кабелях на напряжение свыше 1 кВ закрываются двухслойными 
трубками, имеющими внутренний толстостенный слой – изоля-
ционный, а наружный тонкостенный слой – полупроводящий.

Вся кабельная арматура ЗАО «ТЕРМОФИТ» обеспечивает 
полную герметизацию, обладает отличными изоляционными 
свойствами, стойкостью к химически агрессивным средам, к воз-
действию окружающей среды (от -50 до +50 °С).

Сертификаты, лицензии, патенты
Кабельная арматура «ТЕРМОФИТ» прошла типовые испытания 

(включая ресурсные) по ГОСТ 13781.0-86.
Испытания проводились в НИИ постоянного тока, ВНИИ ка-

бельной промышленности и Союзтехэнерго. Имеются соответ-
ствующие протоколы испытаний кабельных концевых и соеди-
нительных муфт для одножильного и многожильного кабеля 
с бумажной пропитанной и пластмассовой изоляцией на напря-
жение до 35 кВ. На предприятии налажена система контроля 
качества в соответствии с выданным стандартом 1309001.

Заказ и поставка термоусаживаемых муфт
Термоусаживаемые муфты поставляются в виде комплектов 

деталей. В каждый комплект вкладывается инструкция по мон-
тажу и технический паспорт.

В связи с постоянной модернизацией выпускаемой продук-
ции возможны изменения в маркоразмерах и номенклатуре 
изделий.

ЗАО «ТЕРМОФИТ» имеет большую сеть дилеров по всем ре-
гионам России, в Украине, Беларуси, Казахстане, Узбекистане 
и Латвии.

Заявки на продукцию принимаются в любом объеме. Постав-
ки заказанной продукции осуществляются не позднее одного 
месяца после оплаты. Доставка заказов производится ж/д бага-
жом, ж/д контейнером, автогрузоперевозчиком, авиабагажом, 
а также самовывозом.

ООО «ПРЕДСТАВИТЕЛЬ»
Представительство ФГУП «ПО «Новосибирский 
приборостроительный завод»
195112, Санкт-Петербург, пл. Карла Фаберже, д.8, оф.514 
т./ф. (812) 335-96-38
191025, Санкт-Петербург, Владимирский пр., д.10 лит. А 
т. (812)575-72-38 , ф. (812) 335-96-38
e-mail:info@predstav.ru www. predstav.ru

Оптико-механические и оптико-электронные 
измерительные приборы:
Микроскопы инструментальные от 300 000 руб.
Проекторы измерительные от 117 000 руб.
Автоколлиматоры от 36 000 руб.
Квадранты оптические от 58 000 руб.
Стилоскоп универсальный до 180 000 руб.
Оптические скамьи до 990 000 руб.
Преобразователи линейных перемещений  до 27 000 руб.
Приборы станочной оптики от 15 000 руб.
Приборы ветеринарно-санитарного контроля от 27 000 руб.
Гарантии завода, бесплатная доставка до СПб, 
наладка, ремонт, поставка комплектующих
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Компания «Элефант» профессио-
нально, активно и добросовестно 
работает на рынке средств автомати-
зации и контрольно-измерительных 
приборов с 1993 года. За долгое вре -
мя работы мы приобрели огромный 
опыт в области КИП и АСУТП. Нашими 
техническими специалистами нако-
плен опыт в различных областях ав-
томатизации. Мы проводили автома-
тизацию котельного оборудования, 
варочного автоклава, системы ото-
пления детского сада, управление 
приводной техникой и другие техни-
ческие решения. На данный момент 
мы являемся партнерами и офици-
альными представителями многих 
отечественных и зарубежных компа-
ний, таких как московское производ-
ственное объединение «ОВЕН», ом-
ский завод насосного оборудования 
«Взлет», петербургский завод по про-
изводству электротехнического обо-
рудования «Созвездие», компании 
Hyundai heavy industries, Delta, Kronhe 
и многие другие.

Собственный склад готовой про-
дукции в Санкт-Петербурге позволяет 
осуществлять поставку оборудования 
в минимальные сроки и по заводским 
ценам.

Гибкая система индивидуального 
подхода к клиентам, позволяет до-
биться максимального результата 
в кратчайшие сроки.

Совместно с нашими партнерами 
организуем обучающие, тематичес -
кие и обзорные семинары, профес-
сиональные консультации, при не-
обходимости возможен выезд спе-
циалиста на объект.

Мы заинтересованы в установ-
лении долгосрочных партнерских 
и взаимовыгодных отношений со 
всеми нашими клиентами, оказывая 
им помощь при выборе продукции 
под конкретные задачи, оперативную 
техническую поддержку и консуль-
тирование на любом этапе эксплуа -
тации поставляемого нами обору-
дования.

ООО «Элефант»
Т./ф.: (812) 490-62-55, 56, 528-65-00, моб. 8-911-195-94-01
www.elefantkip.ru  ·  e-mail: mail@elefantkip.ru

О Элефант
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НПК «ВАРТА» 	 разработчик и производитель микропроцессорных
терморегуляторов	измерителей ТП700	ТП703, работающих с пятью
типами термопар ХК, ХА, ПП, ПР, ЖК. Терморегуляторы занесены
в Государственный Реестр в качестве средств измерений.

Наши специалисты имеют более чем 25�летний опыт разработки и вне�
дрения в производство регуляторов�измерителей  температуры для элек�
трических печей различного назначения – от выпечки кондитерских изде�
лий и изготовления фарфора до выращивания искусственных кристаллов.

Терморегуляторы успешно работа�
ют в туннельных, муфельных и ти�
гельных электропечах, термопласт�
автоматах, аппаратах термоупаков�
ки и других электронагревательных
приборах.

В настоящее время мы произво�
дим три основных типа терморегуля�
торов, обеспечивающих:

• ТП700 – нагрев   и   стабилизацию  температуры  без   ограничения
времени,

• ТП702 – нагрев,  выдержку  в  течение  заданного   времени, свобод�
ное  охлаждение

• ТП403, ТП703 – выполнение произвольной термической программы
до 100 участков

Терморегуляторы�измерители седьмого поколения сохранили все пре�
имущества своего предшественника – регулятора ТП403 и приобрели
новое мощное качество, позволяющее им стабильно работать в условиях
непосредственной близости к силовым источникам помех по цепям пи�
тания и в условиях повышенной активности внешних помех.

Терморегуляторы�измерители  ТП700,  ТП702, ТП703 имеют 100% раз�
вязку по сигнальным и силовым цепя и имеют высокую надежность рабо�
ты, которая в значительной степени повышена за счет использования на
98% импортной элементной базы.

Все терморегуляторы�измерители обеспечивают:
• Управление (по ПИД закону) одно� и трехфазными печами любой

мощности.

• Высокую точность поддержания температуры до ±1°С.
• Совместимость с любым типом термопары.
• Дополнительное программируемое управление двухпозиционными

внешними устройствами (вентилятор, реле и т. п.).
• Возобновление  выполнения  программы  в автоматическом режиме

после кратковременного пропадания питающего напряжения.
• Долговременное хранение термических программ.
Дополнительно программные терморегуляторы�измерители ТП403

(ТП703)  обеспечивают:
• Автоматическое выполнение сложных термических программ с зада�

нием температур, скоростей нагрева или охлаждения, времен выдержек.
• Одновременную цифровую индикацию всех текущих параметров: тем�

пературы, времени, номера выполняемой программы, номера участка
этой программы и выходной мощности.

• Звуковую сигнализацию и отключение питания при перегреве печи или
обрыве термопары.

Терморегуляторы�измерители не вносят помех в сеть, имеют габарит�
ные размеры: ширина 96 мм, высота 48 мм, глубина 126 мм (ТП403 �
93 мм); их масса 0,5 кг (ТП403 � 0,35 кг).

Стоимость регуляторов  на порядок
ниже зарубежных аналогов.

Гарантийный срок обслуживания
ТП403 � 24 месяца, остальных прибо�
ров � 36 месяцев.

НПК «ВАРТА» совместно с Литовс�
ким заводом лабораторного обору�
дования производит камерные
и муфельные электропечи СНОЛ
для аналитических и исследовательских работ, для термообработки
и обжига, для спекания и плавления.

Требуйте бесплатной почтовой посылки брошюр описаний с интересую�
щей Вас информацией на любую продукцию НПК «ВАРТА» с целью деталь�
ного ознакомления с устройством и принципом работы.

ТЕРМОРЕГУЛЯТОРЫ�ИЗМЕРИТЕЛИ НПК «ВАРТА»ТЕРМОРЕГУЛЯТОРЫ�ИЗМЕРИТЕЛИ НПК «ВАРТА»ТЕРМОРЕГУЛЯТОРЫ�ИЗМЕРИТЕЛИ НПК «ВАРТА»ТЕРМОРЕГУЛЯТОРЫ�ИЗМЕРИТЕЛИ НПК «ВАРТА»ТЕРМОРЕГУЛЯТОРЫ�ИЗМЕРИТЕЛИ НПК «ВАРТА»
ЭЛЕКТРОНАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ ПЕЧИ И СУШИЛЬНЫЕ ШКАФЫЭЛЕКТРОНАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ ПЕЧИ И СУШИЛЬНЫЕ ШКАФЫЭЛЕКТРОНАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ ПЕЧИ И СУШИЛЬНЫЕ ШКАФЫЭЛЕКТРОНАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ ПЕЧИ И СУШИЛЬНЫЕ ШКАФЫЭЛЕКТРОНАГРЕВАТЕЛЬНЫЕ ПЕЧИ И СУШИЛЬНЫЕ ШКАФЫ

195009, СПб, Кондратьевский пр., 2, НПК «ВАРТА».   Тел/факс (812) 449	0329,  542	2640
Наш сайт:  www.varta spb.ru   Email:  varta	spb@mail.ru	
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ЗАО «ТТМ»
199397, Санкт-Петербург, ул. Кораблестроителей, д. 30, 
лестница 5, офис 103Н
т./ф.: (812) 320-57-57, 320-57-51, 305-57-88
e-mail: infrared@ttm.spb.ru

Генеральный директор – Петров Дмитрий Сергеевич

Научно-техническая фирма ЗАО «ТТМ» основана в 1993 году. Ос-
новное направление деятельности фирмы – дистанционная теплови-
зионная диагностика  в различных областях техники и медицине.

Тепловизионные обследования теплотехнического состояния и ка-
чества теплоизоляции следующих объектов:

зданий и сооружений различного назначения;• 
промышленных объектов;• 
холодильных камер;• 
тепло- и паропроводов различного исполнения;• 
котлов и оборудования котельных;• 
дымовых труб и газоходов;• 
электрооборудования;• 
технологического оборудования.• 

Энергетический аудит:
зданий и сооружений различного назначения;• 
промышленных объектов;• 
холодильных камер.• 

Сотрудниками фирмы разработаны и используются на практике 
оригинальные методики тепловизионного обследования, официально 
утвержденные в 2002 году Главгосэнергонадзором и Госстроем РФ. 
В перечень этих методик входят:

комплексная методика контроля качества ограждающих кон-• 
струкций зданий и сооружений; результаты натурных обследо-
ваний качества теплоизоляции зданий и сооружений заносятся 
в теплоэнергетический паспорт, в соответствии с ТСН 23-349-2003 
Санкт-Петербург;
методика по  тепловизионному обследованию дымовых труб;• 
методики по диагностике электрооборудования, в том числе • 
высоковольтного;
методики обследования теплотрасс различного исполнения.• 

Все работы выполняются высококвалифицированным персона-
лом с использованием современной тепловизионной аппаратуры 
и других ИК-приборов. В случае комплексных обследований наряду 
с ИК-методами используются традиционные методы, принятые в дан-
ной области техники. Так, при обследовании качества теплоизоляции 
ограждающих конструкций зданий применяются контактные измери-
тели температуры и тепловых потоков. Диагностика трубопроводов 
подземного исполнения дополняется акустическими и корреляцион-
ными течеискателями.

ЗАО «ТТМ» является членом Союза энергетиков, Коллегии энер-
гоаудиторов СПб, Межрегиональной строительной палаты, Ассоциации 
«Северо-Запад», Санкт-Петербургского союза строительных компаний 
«Союзпетрострой».

Другое направление нашей деятельности – проведение работ на 
тепловых энергоустановках строящихся и реконструируемых объектов 
различного назначения.

Мы выполняем:
пусконаладочные работы на вновь построенных и реконструиро-• 
ванных тепловых энергоустановках;
наладку и регулировку систем центрального отопления, вентиля-• 
ции и кондиционирования;

составление программ производства пусконаладочных работ на • 
вновь построенных и реконструированных тепловых энергоуста-
новках с согласованием их в Ростехнадзоре;
получение в Ростехнадзоре допуска на проведение пусконаладоч-• 
ных работ на вновь построенных и реконструированных тепловых 
энергоустановках;
составление отчетов по проведенным пусконаладочным работам;• 
получение в Ростехнадзоре допуска в постоянную эксплуатацию • 
вновь построенных и реконструированных тепловых энерго-
установок;
проектирование и монтаж систем центрального отопления, вен-• 
тиляции и кондиционирования, тепловых пунктов и узлов учета 
тепловой энергии;
экспертизу проектов теплоснабжения любых объектов с выдачей • 
экспертных заключений;
разработку инструкций по эксплуатации тепловых энергоус-• 
тановок.

ЗАО «ТТМ» принимает активное участие в конференциях, семина -
рах, круглых столах и выставках, посвященных вопросам энергосбере-
жения в секторе ЖКХ и строительстве. Регулярно публикует свои ма-
териалы в журналах: «Промышленный вестник», «Энергоэффективные 
технологии», «Федеральный строительный рынок», «Берг-коллегия», 
«Энергонадзор» и др.

Мы являемся членами СРО по энергосбережению НП «Экспертиза 
энергоэффективности».

ЗАО «ТТМ» предлагает следующие курсы повышения квалификации 
в области тепловизионных обследований:

1-й курс обшей подготовки (5 дней) ITC Level дает теоретические 
и практические основы тепловизионного контроля,

2-й курс (от 10 дней до двух недель), включающий общую и специ-
альную подготовки по тепловизионной диагностике, а также аттестацию 
специалистов If, квалификационный уровень по российским правилам. 
А также проводит тематические семинары.
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ООО «РЕЗИНА812»
195248, Санкт-Петербург
ш. Революции, 84
т./ф. (812) 324-22-63, 324-22-63
e-mail: sale@rezina812.ru 
www.rezina812.ru

Дорогие наши заказчики, «Резина812», как всегда, рада пред-
ложить для вас ассортимент резинотехнической – полимерной 
продукции. Само производство резины – процесс достаточно 
сложный, от качества сырья и точности рецептуры зависит каче-
ство РТИ. На выходе резинотехнические изделия могут быть по 
весу чуть меньше или больше, никогда не угадаешь на 100%, как 
поведет себя резина после вулканизации. Наши технологи имеют 
богатейший опыт производства РТИ и постоянно совершенству-
ют технологию производства. Наша компания не случайно на-
звана «Резина812» – мы обеспечиваем львиную долю промыш-
ленных предприятий по следующим товарным позициям: 

1. Транспортерные ленты. ООО «Резина812» предлагает 
стыковку конвейерных (транспортерных) лент с выездом на 
конвейер заказчика и в нашем цеху. В зависимости от типа и ко-
личества используемых на вашем предприятии конвейеров мы 
готовы предложить самые эффективные методы стыковки лент. 

За долгие годы нашей работы мы пришли к выводу, что стыков-
ка конвейерной ленты может проводиться тремя наиболее эф-
фективными способами: горячая вулканизация, холодная вулка-
низация, механическое соединение. В своей практике мы ис-
пользуем три способа стыковки конвейерных лент. Более 
подробную информацию по ценам, скидкам и другим интере-
сующим вас вопросам вы получите при об-
ращении к нашим менеджерам.

 2. Рукава для газовой сварки и резки 
металла. Сегодня для нагнетания и вса-
сывания всевозможных жидкостей, масел 
и топлива используются специально раз-
работанные напорно-всасывающие рукава. 
Практикой доказано, что использование 
рукавов напорных всасывающих особенно 
актуально в тех случаях, когда требуется 
осуществить соединение емкостей с ми-
нимальными временными затратами. Для 
нас продажа напорно-всасывающих рука-
вов является одним из наиболее востре-
бованных направлений в работе, потому 
к нему мы подходим с максимальной от-
ветственностью.

3. Полиуретан. Материал полиуретан 
является универсальным и наиболее под-
ходящим для изготовления литых и прессо-

ванных деталей. Литьевые заготовки и изделия из полиуретана 
различных марок и полиуретановых композиций имеют отлич -
ные эксплуатационные свойства, заменяя металл, резину, плас -
тик. Именно благодаря своим универсальным свойствам по -
ли уретан так популярен. У нас можно приобрести и жидкий 
поли уретан, и в конечном изделии после термостатирования 
необ ходимого вам размера, формы, маркировки.

4. Капролон. Наша компания предлагает многофункциональ-
ный материал с уникальными свойствами – капролон (полиамид), 

изделия из которого не подвергаются воздействию коррозион-
ных процессов, и это является неоспоримым плюсом. Стоит об-
ратить внимание, что предметы, обработанные капролоном, 
будут спокойно взаимодействовать с маслами, эфирами, углево-
дами, спиртами, щелочами и даже слабыми кислотами. Кроме 
этого, подшипники, втулки, клапаны, вкладыши, кольца, флан цы 
из капролона будут эффективно функционировать без смазки 
и различных повреждений.

 5. Силиконовые резины (уплотнители,  пластины, трубки, 
кольца, манжеты, силикон в рулонах). Наша производственная 
компания ООО «Резина 812» с 2005 года профессионально за-
нимается производством и реализацией по самым демократич-

ным ценам резино-технических изделий, 
в том числе и продажей силикона. У нас вы 
сможете купить силикон самого высочай-
шего качества. Этот материал представляет 
собой химический компонент, который 
великолепно противостоит влаге. Именно 
по этой причине силикон наиболее часто 
используют для надежной герметизации 
в условиях повышенной влажности. К тому 
же этот материал хорошо справляется с рез-
кими перепадами температур.

6. Ремни. Клиновые Z(O), A, B(Б), С(В), 
Д(Г), Е(Д); клиновые узкого профиля SPZ, 
SPA, SPB, SPC; высокомощные XPZ, XPA, 
XPB, XPC; поликлиновые К, Л, М, РН, PJ, PK, 
PL, PM; вариаторные вентиляторные AVX; 
полиуретановые круглые; зубчатые им порт-
ные и СБ, ЛР, ЛПУ; ремни плоские синте-
тические ТУ 17-21-598-87; ремни для бето-
номешалок.
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7. Фторопласт. На-
ша компания произво-
дит его с применением 
исключительно сов ре-
менно го оборудова-
ния, что позволяет до-
биваться высокого ре-
зультата в данной об-
 ласти. Как показыва ет 
практика, фторопласт 
отличается внушитель-
ными физическими, 
механическими, химическими, электроизоляционными характе-
ристиками. Еще одно важное преимущество, которым обладает 
материал, – это доступная цена фторопласта, что делает его вос-
требованным среди покупателей различных категорий. Разновид-
ности заготовок – это фторопласт стержень, лист, пластины. У нас 
вы можете приобрести фторопласт стержень ГОСТ, фторопласт 
листовой ГОСТ, фторопласт листовой, фторопласт круг ГОСТ. 
В производстве фторопласта мы не первый год, потому знаем все 
тонкости работы с этим материалом. У нас можно купить фторо-
пласт и различные изделия, созданные на его основе.

8. Текстолит. Компания ООО «Резина812» уже давно занима-
ется производством текстолита как стержневого, так и листово-
го. Купить текстолит можно прямо на складе. Наши материалы 
уже давно зарекомендовали себя на рынке благодаря высокому 
качеству и доступной цене.

9. Стеклотекстолит. Материал продают листами плот -
ностью 1800 кг/м3, которые могут иметь следующие габариты: 
отечественные листы – 980х980 мм, экспортные листы – 1000 мм 
в ширину и 2000 мм в длину. На заказ возможно изготовле -
ние листов других габаритов. Толщина листов от 0,35 до 100 мм. 
Наиболее часто сталкиваются с стеклотекстолитом толщиной 

0,5; 0,8; 1; 1,2; 1,5; 2; 3; 4; 5; 6; 8; 10; 12; 15; 20; 25; 30; 35; 40; 45; 50; 
60; 70; 80 и 90 мм. Среди преимуществ стеклотекстолита следует 
выделить следующие: он не взрывоопасен, не токсичен.

10. Технические пластины. Компания ООО «Резина812» за-
нимается выпуском и продажей техпластин различного пред-
назначения. В основном они используются в качестве прокла -
док и уплотнителей в различных неподвижных соединениях. 
Техпластины делятся на несколько типов, в зависимости от 
сферы их применения. Резиновые техпластины для вакуумных 
систем используют в качестве прокладок. Они выдерживают 
температуры от +8 до +70 оС. В простонародье резина техниче-
ская листовая ГОСТ – это разного вида техпластины размером 
от 500 мм до 2000 мм. 
Резина техническая 
рулонная, как пра-
вило, от 1600 мм до 
20 000 мм в зависи-
мости от толщины из-
делия. Также мы пред-
лагаем техпластины 
формовые нестан-
дарт ных размеров.

11. Также в ассор-
тимент нашей компа-
нии входят кольца, 
манжеты и сальники.

Компания «Резина812» является надежным партнером, так 
как предоставляет оперативную поставку товара в максимально 
короткие сроки, гибкую систему скидок, привлекающую все 
большее количество постоянных клиентов, постоянное рас-
ширение ассортиментного перечня, высокое качество продук-
ции по доступным ценам.

С уважением, администрация ООО «Резина812».
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ООО «РЕЗИНОВЫЙ ВЫБОР»
Склад: Санкт-Петербург, Октябрьская наб., д. 6/8.
Часы работы: 9.00–18.00, без обеда; сб, вс – выходные;
т.: (812) 445-11-10, 444-38-76, т./ф. (812) 444-70-48
www.rtispb.com

Компания «Резиновый Выбор» создана в 1996 г. и на сегодняшний 
день позиционирует себя как поставщика резинотехнических изделий 
(РТИ), контрольно-измерительных приборов (КИП), средств индивиду-
альной защиты (СИЗ) на территории Северо-Западного региона.

Шестнадцать лет…
Для человека это, без -

условно, мало, а для 
компании – достаточ-
ный срок, чтобы доказать 
свою состоятельность.

Без преувеличения 
можно сказать, что ас-
сортимент продукции, 
предлагаемой компани-
ей – будь то технические 
резины, ремни, рукава 
различного назначения 
и диаметра или средства 

индивидуальной защиты, – в состоянии удовлетворить любые потреб-
ности.

Высококвалифицированные менеджеры помогут вам решить непро-
стою задачу выбора продукции в соответствии с вашими потребностями 
и исходя из наиболее оптимального соотношения цены и качества.

Компания «Резиновый Выбор» имеет свою лабораторию для испы-
таний средств индивидуальной защиты и контрольно-измерительных 
приборов (свидетельство о регистрации лаборатории № 14-69/ЭЛ-09 
от 22 июня 2009 г.). Наличие лаборатории позволяет гарантировать 
качество поставляемой продукции.

За годы работы на рынке резинотехнических изделий специалисты 
«РВ» имели возможность сравнить достоинства и недостатки прак-
тически всех видов технических пластин, рукавов, предлагаемых на 

сегодняшний день. В ассортименте компании – продукция, надежность 
которой подтверждается не только сертификатами качества, но и по-
ложительными отзывами клиентов.

Давнее и успеш ное сотрудничество компании с производителями 
РТИ дает возможность выбрать нужное из всего многообразия, пред-
ставленного на рынке.

Специалисты компании по праву гордятся тем, что за годы работы 
у них установились прочные партнерские связи со многими предпри-
ятиями и организациями Петербурга. Среди постоянных клиентов – ав-
тобусные, трамвайные, троллейбусные парки, жилищно-коммунальные 
хозяйства, железная дорога, Горэлектротранс, Петербургская телефон-
ная сеть, ряд крупных заводов и многие другие…

Компания ценит своих постоянных клиентов. Гибкая система скидок 
позволяет разработать индивидуальные и оптимальные схемы расчетов 
для каждого из них.

Мы будем рады видеть вас среди своих клиентов.
Добро пожаловать сделать Свой резиновый Выбор!
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Закрытое акционерное 
общество «Производство 
№ 5�КТ»  было образова-
но на базе всем извест-
ного ОАО «Красный тре-
угольник» в период  про-
цедуры его банкротства. 
Наличие на предприятии 
высококвалифицирован-
ных кадров  (стаж рабо �
ты основных работников 
превышает более 30 лет) 

и желание коллектива сохранить производство позволили 
достигнуть успехов в короткие сроки.

Предприятие сумело не только сохранить налаженные в 
течение нескольких десятилетий про из вод ствен ные отно-
шения с постоянными заказчи ками, оставаясь по�преж нему 
надежным партнером, но и  привлечь новых потребителей 
своей продукции, приобрести собственные производствен-
ные площади, оборудо вание.

Теперь несколько строк 
о той продукции, которую 
выпускает предприятие. 
Это формовые и нефор-
мовые резинотехнические 
изделия общего и специ-
ального назначения, ко-
торые успешно применя-
ются в судостроительной, 
ракетно�космической, 
авиа ционной про мыш -

ленности и в других отраслях народного хозяйства.
Имеется значительный парк пресс�формовой оснастки, 

позволяющей выпускать более 20 000 наименований и ти-
поразмеров продукции, имеется импортное и отечествен �
ное оборудование, обеспечивающее литьевое и компрес-
сионное изготовление изделий от 0,1 до 20 000 граммов.

По желанию заказчи-
ка может быть спроекти-
рована пресс�формовая 
оснастка.

На предприятии со став-
лена и принята к вы пол не -
нию Программа внедре-
ния, совершенствования 
и серти фикации СМК на 
соответствие ГОСТ РВ 
15.002�2003 и ГОСТ Р ИСО 

9001�2001. Данная система зарегистрирована в Реестре 
Военного регистра. Существует отдел технического 
кон троля и приемка продукции пред ста вителем заказ -
чика (ПЗ).

На предприятии дей-
ствует испытательная ла-
боратория, оснащенная 
современным оборудо-
ванием для проведения 
входного контроля сырья 
и материалов, использу-
емых для производства 
сырых резиновых сме -
cей, оценки физико�меха-
нических, эластических 
и  ф и з и к о � х и м и ч е с к и х 

свойств резиновых матери алов, готовой продукции.Ведется 
работа по внедрению в производство новых перспективных 
резин, рецептура которых разработана с учетом последних  
достижений науки в данной области, также разрабатываются 
рецепты резиновых смесей  по требованиям, предъявляе-
мым заказчиком.

Предприятие работа ет 
в тесном контакте с инсти-
тутами резиновой промыш-
ленности: ООО «НИИЭМИ», 
ОАО «НИИРПИ», получает 
от них конструктор ско�тех-
но логи чес кую докумен-
тацию, ОСТ и ТУ на РТИ 
и резиновые смеси.

ЗАО «Производство 
№ 5�КТ» является дер -
жа те лем подлинников гарантийных протоколов кон струк-
торско�технологической документации, ТУ на готовую 
продукцию и резиновые смеси, официально переданных 
ОАО «Красный треугольник».

190020, С.�Петербург

наб. Обводного кан.,

д. 138, а/я 171

тел.: (812) 447�95�13,

718�59�37

rti@smart.spb.ru

www.rezina5kt.ru

ВЧЕРА, СЕГОДНЯ 

И ЗАВТРА
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ЗАО «ПО «ПРОМЭНЕРГОСТРОЙ»
тел. (812) 365-35-15 
факс (812) 365-43-18 
www.pestroy.su
e-mail: 3653515@pestroy.su, 
info@pestroy.su

ЗАО «ПО «ПромЭнергоСтрой» работает на рынке с 1998 года. 
На сегодняшний день компания является поставщиком фальш-
полов импортного и собственного производства, кабельной 
продукции по России и Северо-Западу. С 2012 года ПО «Пром-
ЭнергоСтрой» осуществляет оптовые поставки разнообразных  
видов напольных покрытий, таких как:

коммерческие ПВХ-покрытия• 
специальные покрытия (токопроводящие • 
и токорас сеивающие, антискользящие, акустические)
натуральный линолеум• 
спортивные покрытия• 
ковровые покрытия и ковровая плитка,• 

а также сопутствующих материалов и инструментов для 
укладки.

Компания является официальным дилером концерна LG 
Hausys (Южная Корея), продукция которого отличается прекрас-
ным качеством, разнообразным дизайном и одна из самых до-
ступных и востребованных на российском рынке. Компания 
LG Hausys предлагает широкую линейку покрытий от экономич-
ной коллекции Bright до дизайнерской ПВХ-плитки Decotile, 
имитирующей структуру натурального дерева, камня или ков-
ролина. Наиболее популярные и востребованные коллекции 
гетерогенных покрытий удовлетворят вкус и ценовые запросы 
любого потребителя. Это недорогие и простые в уходе Supreme 
и Trendy; износостойкие, обладающие хорошими антистати чес-

кими свойствами Durable и Compact. Среди предлагаемых кол-
лекций акустические покрытия Delight (удивительный дизайн 
с голограммным эффектом), Calmpasso (специальные антибак-
териальные добавки), Comfort (экстремальная износостойкость 
(защитный слой 1,1 мм)), спортивное покрытие Rexcourt, токо-
проводящая плитка Static Pulse, а также специальное покрытие 
для транспорта  Transportation (высокая износостойкость и анти-
скользящие свойства). Одна из новинок – коллекция Safedeko 
c уникальным дизайном под металл или резину с толстым за-
щитным слоем поможет создать неповторимый интерьер мага-
зинов и выставочных залов, а также может быть использована 
в коридорах, лестничных площадках и на транспорте. Помимо 
ПВХ-покрытий в ассортименте компании несколько коллекций 
ковровой плитки.

ПО «ПромЭнергоСтрой» сотрудничает с такими известными 
производителями покрытий, как:

Polyfl or (Великобритания)• 
Forbo (Швеция, Нидерланды, Россия)• 
Fatra (Чехия)• 
Armstrong (Германия)• 
Upofl oor (Финляндия)• 
Desso (Нидерланды)• 

Продукция этих брендов всегда имеется в наличии на складе 
в Санкт-Петербурге.

Приглашаем к сотрудничест-
ву строительные организации, 
оптовых клиентов и предприя-
тия розничной торговли. Гаран-
тируем широкий выбор покры-
тий с различными характери-
стиками, минимальные сроки 
от груз ки, выгодные условия со-
трудничества, индивидуальный 
подход к каждому клиенту.

ЗАО «ЛЕЙМА»
195279, Санкт-Петербург, 
шоссе Революции, д. 88
тел./факс: (812) 529-21-47; 227-22-97
e-mail: support@leima-truby.ru
website: www.leima-truby.ru

Компания «ЛЕЙМА» ведет свою хозяйственную деятельность 
с середины 80-х годов прошлого века, когда на базе бывшего 
цеха пластмасс Ленинградского завода по производству са ни-
тар но-технического оборудования была создана ассоциация, 
а затем в 1995 году и акционерное общество. Наше предприятие 
начиная с 1983 года снабжало все существующие в то время до-
мостроительные комбинаты и строительно-монтажные управ-
ления Ленинграда полиэтиленовыми канализационными труба-
ми и фасонными частями.

Сейчас сфера деятельности нашей компании значительно 
расширилась: кроме систем пластиковой канализации налажено 
производство водонапорных труб из полиэтилена, которые 
комплектуются пластиковыми соединительными фитингами 
импортного производства.

Кроме того, компания «ЛЕЙМА» освоила выпуск технических 
труб любого цвета и длины нестандартных диаметров от 8 до 
125 мм из полиэтилена и полистирола, что дало возможность 
нашим заказчикам проявить фантазию и применять нашу про-
дукцию для реализации самых неожиданных задумок.

Наши сотрудники всегда оказывают необходимую помощь 
и консультации клиентам по вопросам выбора и монтажа своей 
продукции.

«Промышленный вестник»
(812) 712-15-43, 499-77-09
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НАУЧНО-ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ 
КООПЕРАТИВ «КРИОХРОМ»
194223, Санкт-Петербург, ул. Курчатова, д. 10
т./ф.: (812) 552-96-65, 591-66-07
e-mail: 5916607@mail.ru 
www.cryochrom.ru

Руководитель – Тушевский Петр Александрович

Научно-производственный кооператив «Криохром» давно 
и успешно поставляет высокочистые растворители для хрома-
тографии и спектроскопии: ацетонитрил, гексан. Изделия, по-
ставляемые «Криохромом», хорошо известны и востре бованы 
на рынке.

Деятельность нашего кооператива связана с изготовлением 
и продажей ацетонитрила различных степеней очистки, необ-
ходимого для выполнения анализов методом высокоэффектив-
ной жидкостной хроматографии (ВЖХ), а также для определения 
остаточных количеств пестицидов, микотоксинов, афлатоксинов 
в продуктах питания и других средах.

Производство и продажа реактива гексана различной сте -
пени чистоты (гексан для ВЖХ, спектроскопии, флюориметрии), 
в т. ч. для анализа содержания нефтепродуктов в питьевой воде 
и сточных водах.

Более подробно с особенностями нашей продукции вы мо-
жете ознакомиться на нашем сайте.

Свои предложения и пожелания отправляйте по факсу или 
электронной почтой.

СПБГУП «ЗАВОД МПБО–2»
188689, Ленинградская обл., Всеволожский р-н, дер. Янино
т. (812) 611-18-20, ф. (812) 611-18-21
e-mail: zavod@mpbo2.ru

Экономический рост и изменение структуры потребления 
и производства приводят к быстрому увеличению отходов по 
всему миру. Зачастую эти отходы захораниваются на полигонах, 
что негативно сказывается на окружающей среде. Во всем ци-
вилизованном мире стараются уйти от создания свалок и по-
лигонов в пользу строительства мусороперерабатывающих 
заводов. Существует две основные причины такого поведения. 
Вместе с отходами на полигонах закапываются существенные 
суммы, которые можно было бы получить при реализации ото-
бранного вторсырья. Вторая причина – совокупность экологи-
ческого ущерба и нежелания людей жить рядом с полигонами 
твердых бытовых отходов. 

Будучи объектом санитарной отчистки города и экологически 
ответственным предприятиям, СПбГУП «Завод МПБО–2» каждый 
год проводит мероприятия, направленные на увеличение объе-
ма отбираемого вторсырья. В 2013 году намечена модернизация 
завода по переработке твердых бытовых отходов в поселке 
Янино. Модернизация включает в себя переустройство линий 
сортировки ТБО с использованием оптических, динамических, 
вихревых и иных сепараторов. Введение в эксплуатацию допол-
нительных линий сортировки приведет к увеличению отбора 
фракций, подлежащих вторичной переработке на специализи-
рованных предприятиях. Как утверждают специалисты, объем 
отсортированного вторичного сырья будет равняться 30–40% 
от общей массы завозимых отходов. Это в свою очередь поспо-
собствует уменьшению массы отходов, захораниваемых на по-
лигонах и увеличению объемов реализации вторсырья. В данный 

момент ведутся переговоры с крупной немецкой компанией, 
занимающейся поставками оборудования для сортировки ТБО.

Также необходимо отметить, что СПбГУП «Завод МПБО–2», 
являясь экологически ответственным предприятием, приняло 
решение увеличить толщину изоляционного слоя собственного 
полигона твердых бытовых отходов «Новоселки». Увеличение 
изоляционного слоя сверх нормативов, прописанных в норма-
тивных документах, необходимо для снижения выбросов углеро-
досодержащих газов в атмосферу. Оставшиеся грунты планиру-
ется использовать для устройства верхнего слоя полигона, тол-
щина которого определяется предусмотренными условиями его 
последующего использования и варьируется от 0,6 до 1,5 м. Уве-
личение изолирующего слоя с последующим уменьшением вы-
бросов в атмосферу, должно снять ряд вопросов, возникающих 
у жителей прилегающих территорий. СПбГУП «Завод МПБО–2» 
открыто для сотрудничества с новыми партнерами и старается 
всегда найти наиболее взаимовыгодные пути решения вопросов, 
включая экологическое и юридическое сопро вож дение про -
ектов, а также консультации юридических лиц, возникающие по 
поводу депонирования или передачи в собственность отходов, 
включая грунты и строительные материалы.

®
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14 марта 1991 года в Санкт-Петербурге на острове 
Белом было зарегистрировано общество с ограниченной 
ответственностью «РИОТЭК» на базе ремонтно механиче-
ского цеха Центральной станции аэрации «Водоканала» 
Санкт-Петербурга. Оно было создано для разработки 
и внедрения передовых технологий и нового, современ-
ного оборудования, оптимизации процесса очистки 
сточных вод.

В конце 1991 года на Центральной станции аэрации 
заработала первая в России ступенчатая решетка с про-
зором 2 мм отечественного производства для процежи-
вания сырого осадка.

В 1992 году в цехе механической очистки Централь -
ной станции аэрации (ЦСА) на канале с параметрами 
2х3 метра (ширина х глубина) смонтирована и введена 
в работу первая ступенчатая решетка ООО «РИОТЭК» 
с фильтрующим прозором 6 мм и производительностью 
9000 м3/час.

Благодаря совместной работе «Водоканала» Санкт-
Петербурга в лице Феликса Владимировича Кармазино-
ва и ООО «РИОТЭК» в течение 5 лет механическая очист-
ка сточных вод и процеживания сырого осадка перед 
обезвоживанием были переведены на современное 
технологическое оборудование с малым фильтрующим 
прозором. Это способствовало трехкратному увеличе-
нию межремонтного периода действующего обезвожи-
вающего оборудования «Водоканала» (центрифуг и на-
сосов высокого давления) и значительному сокращению 
(до 10 человек) ремонтного персонала за счет увеличе -
ния межремонтного периода и уменьшения трудоемко-
сти обслуживания. Подключение решеток к системе АСУ 
ТП с использованием наших блоков автоматического 
управления решетками и полученной возможностью 
выхода на верхний уровень управления автоматизации 
привело к созданию безлюдной технологии очистки 
стоков и в конечном счете – к сокращению дежурного 
персонала. Срок окупаемости работающего оборудова-
ния составляет 3 года. Установленная в 1992 году решет-
ка РС–1960 работает на ЦСА по сегодняшний день.

ООО «РИОТЭК» принимало непосредственное, актив-
ное участие при монтаже и запуске первого в России за-
вода по сжиганию осадка на ЦСА, успешно работающего 
с 1997 года.

За 23 года своей работы ООО «РИОТЭК» принимало 
непосредственное участие в техническом перевооруже-
нии подразделений механической очистки на КОС в Ве-
ликом Новгороде, Нижневартовске, Сургуте, Магадане, 

Иркутске, Саратове, Челябинске, Вильнюсе и Риге, Актобе 
и Туркестане, а также в других 150 городах России, При-
балтики и ближнего зарубежья.

В настоящее время мы значительно расширили ассор-
тимент выпускаемого оборудования: 21 типоразмер 
ступенчатых решеток для КОС, любые технические па-
раметры грабельных решеток для КНС, транспортеры 
перемещения и уплотнения отбросов (ленточные и ги-
дравлические), бункеры-накопители отбросов, песколов-
ки со встроенными ступенчатыми решетками произво-
дительностью от 15 до 300 м3/час по принимаемым сто -
кам, щитовые затворы всех видов и другое нестандартное 
оборудование по техническому заданию заказчика.

Все оборудование выпускается нами из нержавею -
щей стали с обязательной сертификацией применяе -
мых материалов и отве-
чает всем современ -
ным требованиям по 
качеству и надежно-
сти. Кроме того, по 
требованию заказчи-
ка выпускаем обору-
дование во взрывобезо-
пасном исполнении.

Производство ООО «РИОТЭК» 
имеет сертификаты соответствия 
ISO 9001 и ISO 14001.

Все клиенты ООО «РИОТЭК» отмечают 
наше обязательное и безотказное постгарантийное об-
служивание в части поставки запчастей к эксплуатируе-
мому на объектах оборудованию и предоставление не-
обходимых консультаций по ремонту и уходу за ним. 
Благодаря этому за 23 года нашей производственной 
деятельности 95% поставленного заказчикам оборудо-
вания до сих пор находится в эксплуатации.

ООО «РИОТЭК»
198184, Санкт-Петербург, о. Белый
Тел./факс (812) 322-81-15, тел. (812) 495-46-82
riotek1@mail.ru
riotek.spb.ru

зо-

«РИОТЭК»
ответствия 
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РТИ

ООО «РТИ ЭКСПРЕСС»
198188, Санкт-Петербург, ул. Зайцева, д. 41, лит. А, пом. 15-Н
т. (812) 715-05-42, 331-90-67, ф. (812) 331-90-91, (903) 096-81-36
e-mail: kekus3@rambler.ru, www.rti-express.ru

Рукава ГОСТ 18698-79 м.п. от 65 руб
Рукава ГОСТ 10362-76 м.п. от 65 руб
Рукава ГОСТ 5398-76 м.п. от 128 руб
Техпластина ГОСТ 7338-90 кг от 77 руб
Шнуры ГОСТ 6467-79 кг от 230 руб
Трубки ГОСТ 5496-78 кг от 230 руб
Рукава ТВЧ (высокочастотные) м.п. от 188 руб
Рукава прокладочные (дюритовые) м.п. от 112 руб
Рукава ГОСТ 9356-75 м.п. от 30 руб
Трубки вакуумные кг от 218 руб

ООО «АССОЦИАЦИЯ 
РЕЗИНОТЕХНИЧЕСКОГО СНАБЖЕНИЯ»
195248, Санкт-Петербург, Шоссе Революции, д. 84 
т./ф.: (812) 336-93-86, 448-15-83
e-mail: info@arsrti.ru; www.arsrti.ru

Конвейерная лента. РЕЖЕМ, стыкуем (пищ., теплост., х/б, фетр)
КОЖА сыромятная. Ремни кожаные, шнуры и др. изделия.  Доставка.
КОЛЬЦА (в т.ч. прямоугол. сечения), манжеты (любой размер и материал)
ПОЛИУРЕТАН и ФТОРОПЛАСТ - пластины, стержни и др.  Доставка
Резина - СИЛИКОН, фторкаучук, полиуретан, вакуумн., пищ., белая и др.
РЕМНИ клиновые (отеч. и имп.), поликлиновые (РН,К,Л,М,PL,PJ,PK)
РЕМНИ вариатор., многоручьевые, шестигран., для с/х и др.  Доставка
РЕМНИ зубчатые, плоскозубчатые (СБ, ЛР, L, H, M, T) и др.  Доставка
РЕМНИ ПЛОСКИЕ - кожаные, синтетические, резинотканевые
СИЛИКОН (+280 °С) - пластины, УПЛОТНИТЕЛИ, трубки, шнуры и др.

СТАНКИ, ОСНАСТКА, 
ИНСТРУМЕНТ 

ООО «МАШИНОСТРОИТЕЛЬНАЯ 
КОМПАНИЯ «ВОЛНА»
Санкт-Петербург, П.С. Малый пр., д. 4
т.: (812) 237-13-02, 995-35-39
e-mail: spmbm-volna1@rambler.ru

Шестеренки, звездочки, червячные колеса
Валы, оси, втулки
Пружины
Сварка стали, алюминия, титана
Механическая обработка: токарная, фрезерная, шлифование, 
строгание
Ремонт оборудования
Проектирование нестандартного оборудования 

OOO «АВАНГАРД-ТАКТ»
195271, Санкт-Петербург, 
Кондратьевский пр., д. 72
т.: (812) 327-15-30, 540-86-53
e-mail: av-takt@peterstar.ru      www.atakt.spb.ru

Антипирен-антисептик «Тент» для огне-
биозащиты древесины в любых условиях л от 21 руб. 
Антисептик «Тент» для надежной биозащиты 
древесины с сохранением ее цвета л от 23 руб. 
Антисептик – лак «Тент-В» атмосферостойкий, 
цветной, полупрозрачный для дерева кг от 76 руб.
Краска фасадная акриловая «Тент-В» – 
много чистых, ярких и устойчивых цветов  кг от 70 руб.
Краска декоративная акриловая «Тент-В» 
для интерьеров, водостойкая, без запаха кг от 49 руб.
Покрытие для бетонных полов 
акрилатно-уретановое, износостойкое м2 от 34 руб.
Краска по металлу «Тент-М» водоразбавляемая, 
пожаробезопасная, много цветов кг от 110 руб.
Краска для шиферных крыш «Тент-В» с 
антисептиком, много цветов кг от 80 руб.
Лак паркетный «Лиман» водоразбавляемый 
повышенной износостойкости кг от 110 руб.
Лак мебельный «Лиман» водоразбавляемый, 
полублестящий, стойкий к загрязнениям кг от 84 руб.

ЛАКИ, КРАСКИ

РТИ

ООО «РЕЗИНА 812»
195248, Санкт-Петербург, Шоссе Революции, д. 84
т./ф. (812) 324-22-10, 324-22-63
e-mail: sale@rezina812.ru, www.rezina812.ru

Тех. пластины АМС, МВС. ТМКЩ, пищ. резина, вакуум. Коврики диэлект.
Рукава РВД, ПВХ, ПУ, шланги пластмассовые, гофрированные
Конвейерная лента резка, механические соединения, стыковка
Ремни вариатор., клиновые, плоские, поликлин., многоруч., зубч. и др.
Силикон. пластины, шнур силиконовый, шнур силиконовый пористый
Резина пористая (пластина от 3 мм до 20 мм), профиль(шнур) 
пористый стандартный и под заказ. ПРП 40. Гернит. Пороизол
Полиуретан изделия стандартные и под заказ
Капролон плита (ТУ 6-05-988-87) и стержень (ТУ 6-06-142-90) 
Фторопласт. Текстолит. Стеклотекстолит. Паронит ПМБ ПОН

ООО «СЛАВЯНЕ»
198095, Санкт-Петербург, Промышленная ул., д. 7
т./ф.: (812) 786-26-19, 252-75-01
e-mail: slavyane-2005@mail.ru, www.slavyane-stanki.ru

Горизонтально-расточной станок 2А636Ф3
Горизонтально-расточной станок 2А620Ф2
Вертикально-фрезерный станок 6Р13Ф3
Вертикально-фрезерный станок ГФ2171С5
Фрезерный станок AG 400 с ЧПУ
Токарно-винторезный станок 16А20Ф3 (NC201)
Токарно-револьверный станок 1325Ф30 (NC201)
Токарный автомат ЛА155Ф30 (NC201)
Токарно-винторезный станок 1М63 (РМЦ 2800, 1000)
Токарно-винторезный станок 1М65

ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ  
ИЗДЕЛИЯ

ООО «НЕВА-ЭЛЕКТРОТЕХ» 
192102, Санкт-Петербург, 
ул. Салова, д. 57, корп. 3
т.: (812) 336-21-77, 346-83-16
www.nevaeltech.ru

Камеры КСО-285, КСО-366, КСО-272 от производителя
Панели ЩО-70, ГРЩ, ГРЩВУ от производителя
Трансформатор ТМГ (СУ) 25-1600 кВА, доставка на объект 
(СПб и область)
Трансформаторы 0,66 кВ от 0,1-630 кВА, ЛЮБОЕ НАПРЯЖЕНИЕ!!!
Трансформатор, доставка, ТОЛ-10, ТПОЛ-10, ТПЛ-10, ТЛК-10,
ТВК-10,ТПК-10
Щиты ЩО-70, КЛ-209, И-123, КРС-33, ВРУ1, от производителя
Подстанции столбовые СТП, киосковые КТПН, от производителя
Подстанции 2БКТП 630, 2БКТП 1000, 2БКТП 2500 
от производителя
Реклоузер вакуумный от производителя
Трансформатор прогрева бетона КТПТО-80 от производителя
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ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ 
ПРИБОРЫ

ООО «ПРЕДСТАВИТЕЛЬ»
Представительство ОАО «ПО «Новосибирский 
приборостроительный завод»
195112, Санкт-Петербург, 
пл. Карла Фаберже, д.8, оф.514 
т./ф. (812) 335-96-38
e-mail:info@predstav.ru 
www. predstav.ru

Оптико-механические и оптико-электронные 
измерительные приборы:
Микроскопы инструментальные от 500 000 руб.
Проекторы измерительные от 900 000 руб.
Автоколлиматоры от 150 000 руб.
Квадранты оптические от 90 000 руб.
Стилоскоп универсальный от 220 000 руб.
Оптическая скамья от 1 300 000 руб.
Преобразователи линейных перемещений  от 40 000 руб.
Приборы станочной оптики от 30 000 руб.
Приборы ветеринарно-санитарного контроля от 40 000 руб.
Гарантии завода, бесплатная доставка до СПб, 
наладка, ремонт, поставка комплектующих

ООО ПКФ «ВИОЛАН»
Санкт-Петербург, Новоизмайловский пр., д. 8
т./ф. (812) 369-87-73, т. (812) 369-58-94
www.linga.ru

1. Мегаомметры М4100/1-5, Ф4102/1,2, ЭСО202, 210
2. Клещи электроизмерительные (отечеств., импортн.)
3. Мультиметры, тестеры Ц4317М, Ц4342, Ц4353, 43101
4. Указатели и индикаторы напряжения
5. Генераторы, осциллографы, блоки питания
6. Вольтметры, амперметры (щитовые, лабораторные)
7. Измерители Щ41160, Ф4103, Ф4104, ЭКО200, SL3000
8. Манометры, термометры, реле
9. Датчики, исполнительные механизмы
10. Штанги оперативные, заземления

ООО «ПРИБОРЫ–СПБ»
т. (812) 370-55-30, 595-64-50, ф. (812) 595-64-51
e-mail: info@pribory-spb.ru
www. pribory-spb.ru

1. Установки АИД-70М, АИД-70Ц, АИМ-90
2. Мегаомметры Е6-24, М4100/1-5, Ф4102
3. Источники питания лабораторные
4. Измерители ИС-10, ИФН-200, Щ41160
5. Радиоизмерительные приборы
6. Электрозащитные средства
7. Указатели чередования фаз
8. Мультиметры и токовые клещи APPA, Mastech и др.
9. Заземления переносные
10. Тестеры Ц4342-М1, 43101, Ц4353, Ц43104 и др.

ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ  
ИЗДЕЛИЯ

ЗАО «В-КОМПЛЕКТ»
т./ф.: (812) 436-48-79, 436-48-93
www.vkomplekt.spb.ru

Комплексное снабжение предприятий трубопроводной 1. 
арматурой, промышленным и строительным 
оборудованием
Вентили, задвижки, клапаны, краны, затворы, 2. 
конденсатоотводчики, запорные устройства указателя 
уровня
Энергетическая арматура3. 
Счетчики воды, манометры, термометры4. 
Краны грузоподъемные, кран-балки, лебедки, тали, 5. 
домкраты, тормоза,грузозахватные приспособления
Складское оборудование, погрузчики6. 
Редукторы червячные, цилиндрические7. 
Электродвигатели общепромышленные, крановые, 8. 
взрывозащищенные
Насосы пластинчатые, масляные, шестеренные, 9. 
консольные, фекальные и др.
Электротехника. Автоматические выключатели, 10. 
магнитные пускатели, выключатели концевые, пакетные

«ЭЛЕКТРООБОРУДОВАНИЕ» 
тел./факс (812) 320-87-20 (многоканальный), 
230-23-85, 315-71-25, 230-75-40

Проволока сварочная СВО8Г2С омед., пр-во Мценск Lincoln electric
Электроды АНО, УОНИ 13/55, МР, ЭА 395, ЭА 400, МКМ-50, Т-590, ОЗЛ-6
Кабель силовой, судовой, монтажные провода НВ, МГШВ, МГТФ, МПО
Обмоточные провода марок: ПЭТВ-2, ПЭТ-155, ПЭВТЛ, ПСД, 
ПСДТ, ПСДКТ, ПЭЭА
Болты, гайки, шайбы, гвозди

ЭЛЕКТРОТЕХНИЧЕСКИЕ  
ИЗДЕЛИЯ

ЗАО «ЭЛКОД»
т. (812) 552-98-05, 552-95-03
Факс (812) 552-97-39
E-mail: capacitors@elcod.spb.ru
Internet: http://www.elcod.spb.ru

Разработка и производство пленочных конденсаторов
Разработка и производство энергоемких конденсаторов
Поставка установок компенсации реактивной мощности,
низко- и высоковольтных и косинусных конденсаторов
Комплексная поставка конденсаторов других типов

«Промышленный вестник»
promvest.spb.ru  ·  info@promvest.spb.ru

ООО «ЭЛЕКТРОТЕХНИКА»
197110, Санкт-Петербург, ул. Ремесленная, д.1
т./ф.: (812) 320-63-65, 320-63-62, 
230-24-73, 235-71-44
www.promelectro.com.ru
e-mail: elektehnika@mail.ru

Автоматы, кнопки, посты управления, переключатели, 1. 
микропереключатели
Выключатели концевые, путевые, пакетные, ограничители 2. 
крановые, панели
Гидротолкатели, блоки резисторов, анемометры, 3. 
командоконтроллеры, звонки
Контакторы, пускатели,реле, катушки, контакты, кольца 4. 
контактные
Трансформаторы ( автотрансформаторы), все напряжения, 5. 
1,-3х фазные + ремонт
Реле времени, тока, промежуточные, напряжения, 6. 
тепловые, указательные и др.
Токоприемники, тормоза колодочные, рамки , колодки, 7. 
толкатели + Ремонт
Щетки, щеткодержатели всех типов и марок ,кольца 8. 
контактные , блоки колец
Электромагниты, эл.муфты, свечи все габариты и 9. 
исполнения. Печи «ПЭТ»
Электродвигатели крановые, постоянного тока, 10. 
асинхронные, спец.+ ремонт
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СПЕЦОДЕЖДА

ООО «ПАНТЭКС-1»
191186, Санкт-Петербург, ул. Б. Морская, д. 18
т./ф.: (812) 571-97-71, 315-06-56 т.: (812) 311-97-71, 315-05-38

Ветошь(х/б, трикотаж, постельная)   от 21 р.
Кроссовки синие   от 350 р.
Тапки кожаные рантопрошивные на микропоре   от 187 р.
Тапки кожаные клеевые на кожаной подошве   от 212 р.
Сабо белые   от 225 р.
Средства защиты (каски, респираторы, очки, маски)   от 2 р.
Костюм пекаря, повара   от 132 р.
Костюмы/халаты рабочие в ассортименте (х/б, смесовка)   от 105 р.
Костюмы/халаты для мед.работников в ассортименте от 290 р.
Перчатки/рукавицы в ассортименте   от 5,50 р.

МЕТАЛЛЫ,
МЕТАЛЛОИЗДЕЛИЯ
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СТРОИТЕЛЬНЫЕ
ТОВАРЫ

ООО «ПМ»
193174, Санкт-Петербург, 
пр. Александровской Фермы, д. 21 А
т./ф. (812) 640-95-40, 362-52-53,
362-66-78, 368-36-62
e-mail: offi  ce@pm.com.ru, www.pm.com.ru

цены в рублях
Отводы крутоиз. ду 15; 20;25; 32 ГОСТ 17375-01 ст 20 шт от 17
Отводы крутоиз. П90 от 45 - 159 
ГОСТ 17375-01 ст 20 , 09Г2С  шт от 27
Отводы крутоизогнутые П90 от 168 – 530 
ГОСТ 17375-01  ст 20 , 09Г2С шт от 385
Отводы крутоизогнутые П90 от 530 – 820 
ГОСТ 30753-01 ст 20 , 09Г2С шт от 9250
Отводы  12(08)Х18Н10Т цельнотянутые 32 – 76  шт от 325
Отводы 12(08)Х18Н10Т цельнотянутые  89 – 219  шт от 1017
Отводы 10Х17Н13М2Т  шт под заказ
Отводы с оцинкованным покрытием шт от 23
Отводы сварные секторн. ОСТ 34-10-752-97, ОСТ 36-21-77 шт под заказ
Переходы штампованные Концентрические 
ГОСТ 17378-01 ст 20 шт от 35
Переходы штампованные Эксцентрические 
ГОСТ 17378-01 ст 20 шт от 210
Переходы Эксцентрические ГОСТ 17378-01 ст 09Г2С шт от 210
Переходы Концентрические ГОСТ 17378-01 ст 20 шт от 35
Переходы нержавеющие б/ш 12(08)Х18Н10Т, 10Х17Н13М2Т шт от 305
Переходы сварные ОСТ 34-10-753-97 , ОСТ 36-22-77 шт под заказ
Заглушки эллиптические от 32 – 159 
ГОСТ 17379-01 ст 20 , 09Г2С шт от 19
Заглушки эллиптические от 168 – 530 
ГОСТ 17379-01 ст 20 , 09Г2С  шт от 290
Заглушки эллиптические 630 , 720 , 820 
ГОСТ 6533-78 ст 09Г2С  шт от 12925
Заглушки эллиптические 12(08)Х18Н10Т шт от 210
Заглушки фланцевые АТК 24.200.02.90 шт от 240
Тройники штампованные ГОСТ 17376-01   ст 20  , ст 09Г2С шт от 250
Тройники б/ш ГОСТ 17376-01  ст 20 , ст 09Г2С шт от 250
Тройники 12Х18Н10Т шт под заказ
Тройники сварные перех.  ОСТ 34-10-764-97, ОСТ 36-24-77 шт под заказ
Тройники сварные равно проходные 
ОСТ 34-10-762-97 , ОСТ 36-24-77 шт под заказ
Фланцы плоские ГОСТ12820-80 от 15 – 125 ст  20   Ру 6 – 25  шт от 43
Фланцы плоские ГОСТ12820-80 от 150 – 500 ст 20   Ру 6 – 25 шт от 390
Фланцы плоские 12Х18Н10Т шт от 300
Фланцы воротниковые ГОСТ 12821-80   ст 20 шт от 99
Фланцы воротниковые ГОСТ 12821-80  12Х18Н10Т шт под заказ
Кран шаровый под сварку «NAVAL» шт под заказ
Кран шаровый фланцевый «NAVAL» шт под заказ
Кран шаровый под сварку «BREEZE» шт от 600
Кран шаровый фланцевый «BREEZE» шт от 700

ООО «РИТМ»
195027, Санкт-Петербург,
Красногвардейская пл., д. 2
т/ф.: (812) 224-27-87, 224-01-39

Изделия нестандартные из нержавеющей стали
Изделия из нержавеющей стали по эскизам заказчика
Баки из пищевой нержавеющей немагнитной стали
Стеллажи из нержавеющей стали для холодильных камер
Стеллажи металлические нестандартные на заказ
Стеллажи металлические разборные балочные
Стеллажи металл. разборные балочные складские для поддонов EUR, FIN
Стеллажи металлические разборные полочные архивные
Стеллажи металлические разборные полочные складские
Стеллажи металл. разборные полочные, г/п 30 – 250 кг на полку

ООО «АЛЬМЕТ»
192241, Санкт-Петербург,
пр. Александровской Фермы, д.29 , лит.Х
т./ф. (812) 327-06-90             www.almetal.ru

Алюминий: А5, АМГ2-6, Д16,1561,1105: лист, 
круг,плита, шина, пруток, уголок кг от 120.00р.
БРОНЗА: лента, пруток, проволока, 
круг БрАМц, БрАЖН, БрОЦС,все размеры кг от 250р.
ЛАТУНЬ: пруток, лента, круг, лист, 
проволока, труба: резка, доставка кг от 185.00р.
МЕДЬ: пруток, лента, лист, проволока, 
труба, полоса, круг кг от 230.00р.
Лента латунная, все марки и размеры, 
доставка, скидки кг от 207.30р.
Лента медная, М1, М2, М3, все марки 
и размеры, доставка, скидки кг от 238.00р.
Лист алюминиевый, А5, АМГ, АМЦ, Д16, Д1, 
все размеры, скидки кг от 120,00р.
Сетка латунная, в ассорт., все размеры, скидки кг договор.
Пруток, провол. алюм., Д16, все размеры, скидки кг 115.80р.
Круг алюминиевый Д16, АМГ2-6 кг 130,50р.

«Промышленный вестник»
(812) 499-77-09, 712-15-43

ООО «CОЛО»
195027, СПб, Партизанская ул., д. 11
т./ф. (812) 600-45-40
e-mail: solo.spb@mail.ru   www.solo-spb.ru

Системы пластиковых трубопроводов:
из полипропилена тип 3 VESBO (Германия/Турция)• 
из «сшитого» полиэтилена VESBO (Германия/Турция)• 
из полибутилена WATER-TEC (Корея)• 
металлопластиковые  VESBO (Германия/Турция)• 
фитинги для труб ПНД PO-EL SAN (Турция)• 
трубная теплоизоляция «Энергофлекс» (Россия)• 
шаровые краны RAVANI (Италия), хомуты (Турция)• 
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